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Specifications

Type of Punch

Max. Punch Capacity per lift
(80 gsm)

Max Punch Capacity per lift
Foils/PVC Covers

GBC MultiBind 320
Manual

20 CombBind & WireBind 21,
30 4Hole

2 x Foils/PVC Covers (0.2mm)

GBC MultiBind 220
Manual
20 CombBind, 30 4Hole

2 x Foils/PVC Covers (0.2mm)

Location of controls

@ Limit stop for comb and wire

@ Transport Guard

© Adijustable Paper Edge Guide (4 hole)
@ Adjustable Paper Edge Guide (21 Hole)
© Document Stand

@ Punching lever

:\ggxé:'g;!rox. Binding Capacity gﬁﬁe%?r%bg;gd‘ 125 450 CombBind o De-selectable Punching Pins (MB 320 only)
Paper Formats, A4, A5, 315mm A4,315mm @O Comb Size Guide (in the binder channel)
Max Binding Element Cap 51mm CombBind, 51mm CombBind © Comb holder

14 mm (WireBind 21) @ Wire Binding Channel (MB 320 only)
Anti- Jam Feature X X @ Binding Lever
De-Selector Pins 7 Disengageable Fixed 21 loop/4 Hole @ Punching Slot (4 holes)
Comb/Wire Size Selector v/ X ® Punching Slot (21 Hole)
Margin Depth Selector v/ Fixed @ Margin Depth Selector (MB 320 only)
Additional Features Foldaway design Foldaway design ® Clippings Tray
Machine Dimensions mm 125x425x425 125x425x425
(HxWxD mm)
Weight 12.4kg 11.5kg

Special notice

Thank you for choosing a GBC Binding machine. We aim to
produce quality binding machines at an affordable price, with
many advanced features to enable you to create excellent
results every time. Before using your machine for the first time,
please take a few minutes to read through this guide and retain
these instructions for future reference.

Tips on use

The cutting blades of your MultiBind machine were coated with
oil during manufacture in order protect against corrosion and to
ensure easy running.

e Before using the unit properly for the first time, it is advisable
to carry out several punching operations using old paper in
order to remove all traces of the oil from the components.

e Test the punching results using old paper before you punch
the final document.

e Use only original GBC accessories and parts.

The unit is maintenance-free when used correctly for its
intended application.

Safety instructions A

YOUR SAFETY AS WELL AS THE SAFETY OF OTHERS IS
IMPORTANT TO ACCO BRANDS EUROPE. IN THIS INSTRUCTION
MANUAL AND ON THE PRODUCT ARE IMPORTANT SAFETY
MESSAGES. READ THESE MESSAGES CAREFULLY.

Please note that your MultiBind machine has been designed
exclusively for punching and binding paper material and PVC
plastic foils. Only use the unit for this purpose and do not
attempt to process any other materials. This will ensure a long
service life and prevent any damage to the mechanical function
of your binding machine.

e |n order to avoid overloading your machine, please refer
to the maximum punch guide located on the front of your
machine before punching.

e \When punching PVG/PP covers, we recommend the cover be
punched with some paper either side.

e DO NOT punch metallic objects such as staples or paper
clips.

e Please empty the waste tray regularly.
 Ensure that the machine is operated on a flat stable surface.

o Never lift the machine by the punching handle. Always use
the hand grips located on the side of the machine.

 To avoid risk of injury DO NOT put your fingers into the wire
binding channel.

© The binder is not to be exposed to temperature / humidity
conditions that would cause condensation. Maximum ambient
temperature: 40°C



Preparing the unit
e Place the unit on a stable surface.
e Fold up the document stand (cover) (see fig 1.1)

o Push the two transport locks of the transport guard inwards
(see fig 1.2)

e Move the punch handle upwards until the limit stop (see fig
1.3)

e Move the binding lever upwards until the limit stop. A spring
in the unit presses the binding lever a few centimetres to the
side so that you can use this easily. (see fig 2)

Your MultiBind machine is now ready for use.

4 Hole Punching
Set the paper edge guide (see fig 3)

Punching

 With the handle in the upright position, insert the sheets
into the 4 hole punching channel.(max 30 sheets 80 gsm)
Making sure the pages are flush to the edge guide. (See
fig 4)

e Press the punching level downwards to punch. Return the
handle to the original position. (See fig 5)

© Remove the document.

Comb/Wire Punching
(21 holes, rectangular)

Set the paper edge guide (see fig 6)
Setting the Margin depth (MB 320 only)

e Adjust the rotating button on the right side of the
punching channel to the required punching depth. (The
correct punching depth makes it easier to turn over the
pages of the document.) (see fig 7)

Comb Size 6-8 10-12 14-19 22-51
Perforation depth 1 2 3 4
Punching

e \Vith the handle in the upright position, insert the sheets
into the 21 hole punching channel.(max 20 sheets 80
gsm) Making sure the pages are flush to the edge guide.
(See fig 8)

e Press the punching level downwards to punch. Return the
handle to the original position. (See fig 9)

e Remove the document.

Custom Binding

The MultiBind 320 has 7 de-selectable punching pins to punch
different paper sizes (e.g. AD)

To adjust the punching pins: (see fig 10)
e Fold the transparent covering upwards.

e Press the button relevant to each blade (button down = blade
in position, button up = blade retracted).

Note: The blades can only be retracted and re-inserted when
the punch handle has been moved to the upward position.




Comb Binding

Select the correct comb size (See fig 11)

e |nsert the entire document to be bound into the binder
channel. Press the binding lever downwards and read
off the required comb size from the scale on the mobile
pressure bar. Use the table if you intend to bind more
than approx. 125 sheets of 80g paper (comb larger than
14mm).

Max. Sheet | Comb Size
Number
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

Insert and open the comb (see fig 12)

 Place the plastic comb with the open side facing upwards
into the comb holder.

e Press the binding lever downwards so that the comb
opens fully and the material to be bound can be inserted
easily.

Note (MB320 only): Many Identical documents can be
bound quickly by setting the machine to remember the
exact position you opened the comb to. To do this simply
slide the comb opening button upwards until it stops. The
comb can now not open any further than your setting. (see
fig 13)

Load the punched paper onto the comb (see fig 14)

o | oad each punched paper stack onto the comb.
Close the comb (see fig 15)

e Move the binding lever back to its uppermost position.

© Remove your bound document from the unit.

How to bind using 21 loop wires
(MB 320 only)

Wires are intended for one-off use only. In contrast to the
plastic combs these cannot be re-opened and closed.

Select the correct wire size (see fig 16)
o Hold the material to be bound in the wire binding channel

e Press the binding lever downwards and read off the
required wire size from the left and scale of the pressure
bar.

Insert the wire (see fig 17)

© [nsert the wire with the open side facing front into the
wire holder.

Insert the document onto the wire (see fig 18)

o | oad each punched paper stack onto the wire.

e Remove the document with the wire from the wire holder.
Closing the wire (see fig 19)

o Slide the button downwards. (see fig 13)

 Using your left hand, hold the document in the binding
channel in such a way that the wire stops with the open
end facing down.

o \Vith your right hand press the binding lever down as far
as is necessary until the wire is perfectly closed.

Note: Many Identical documents can be bound quickly by
setting the machine to remember the exact position you closed
the wire to. To do this simply slide the wire closing button
upwards until it stops. The wire can now not close any further
than your setting. (see fig 13)



Transporting or storing the unit
Locking the unit (see fig 20)

 Press the binder lever towards the unit and fold this
downwards (1).

e Push down the punching lever (2).

 Push the two latches outwards to lock the punching lever
(3). Make sure that the punch handle can no longer be
moved.

 Fold down the document stand (4).
Transporting or storing the unit (see fig 21)

You can now use the punch handle as a carrying handle.
This lets you transport the unit easily and it can now be
stored either in an upright position or lying down.

Warning: Danger of injury! Before transporting the

unit,always make sure that the punching leverhas been

correctly locked.

Guarantee

Operation of this machine is guaranteed for two years from
date of purchase, subject to normal use. Within the guarantee
period, ACCO Brands Europe will at its own discretion either
repair or replace the defective machine free of charge. Defects
due to misuse or use for inappropriate purposes are not
covered under the guarantee. Proof of date of purchase will

Register this product online at www.accoeurope.com

Emptying the clippings tray
Lock the unit. (see fig 20)

Place the unit in an upright position and fold out the tray on
the underside of the unit and empty it. (see fig 22)

Replace the tray until the spring locks into place. (see fig
23)

be required. Repairs or alterations made by persons not
authorised by ACCO Brands Europe will invalidate the
guarantee. It is our aim to ensure that our products perform to
the specifications stated. This guarantee does not affect the
legal rights which consumers have under applicable national
legislation governing the sale of goods.



Spécifications

Type de perforation

Capacité de perforation maxi pour
feuilles de 80 g/m?

Capacité de perforation maxi pour
couvertures en PVC

Capacité de reliure approx.

(80 g/m?)

Formats papier

Taille maxi peigne plastique/métal

GBC MultiBind 320
Manuelle

20 feuilles (CombBind &
WireBind 21) ; 30 feuilles
(perforation 4 trous)

2 couvertures PVC
(0,2 mm chacune)

450 feuilles, CombBind (peignes
plastique) ; 125 feuilles,
WireBind 21 (peignes métal)

A4, A5, 315 mm

51 mm CombBind (peignes
plastique), 14 mm WireBind 21

GBC MultiBind 220
Manuelle

20 feuilles (CombBind) ; 30
feuilles (perforation 4 trous)

2 couvertures PVC
(0,2 mm chacune)

450 feuilles, CombBind (peignes
plastique)

A4, 315 mm

51 mm CombBind
(peignes plastique)

Emplacement des piéces

© Bouton de verrouillage de peigne
(plastique/métal)
@ Loquets de protection
© Butée papier réglable (perforation a 4 trous)
@ Butée papier réglable (perforation a 21 trous)
© Porte-document
@ Poignée de perforation
@ Poincons débrayables
(uniquement sur la MB 320)

© Indicateur de diamétre peigne plastique
(dans la fente de perforation)

© Support de peigne plastique/métal

(peignes métalliques)
Fonction anti-bourrage X X
Poingons débrayables 7 débrayables

Fixes a 21 trous/4 trous

@ Fente de reliure a peigne métal
(uniquement sur la MB 320)

@ Levier de reliure

Sélecteur de diamétre de peignes v X @ Fente de perforation (4 trous)
pl’ashquel métal ® Fente de perforation (21 trous)
Sélecteur de profondeur de marge v Fixe @ Sélecteur de profondeur de marge
Autres fonctions Poignées rabattables Poignées rabattables (uniquement sur la MB 320)
Dimensions (H x L x P) mm 125 x 425 x 425 125x 425 x 425 ® Bac a confettis

Poids 12,4 kg 1165kg

Notification spéciale

Merci d’avoir choisi une thermorelieuse GBC. Nous visons a
produire des machines de qualité a un prix abordable et offrons
de nombreuses fonctions sophistiquées garantissant d’excellents
résultats a chaque usage. Avant d'utiliser votre machine pour

la premigre fois, veuillez prendre quelques minutes pour lire
attentivement ce guide.

Conseils d’utilisation

Les poingons de perforation de votre machine MultiBind ont été
revétus d'huile pendant la fabrication afin de les protéger contre la
corrosion et d'assurer leur fonctionnement optimal.

e Avant la premigre utilisation de I'appareil, nous vous conseillons
d'effectuer plusieurs opérations de perforation a I'aide de feuilles
de brouillon afin d’enlever toute trace d’huile des poingons.

o Testez le systeme de perforation a I'aide de feuilles de brouillon
avant de perforer votre document final.

o Utilisez uniquement des accessoires et pieces GBC.

["appareil ne nécessite aucune maintenance lorsqu'il est utilisé
correctement et uniquement aux fins prévues.

Consignes de sécurité A

VOTRE SECURITE AINS| QUE CELLE DES AUTRES EST IMPORTANTE
POUR ACCO BRANDS EUROPE. DANS CE MANUEL D'UTILISATION ET
SUR LE PRODUIT, VOUS TROUVEREZ DES MESSAGES DE SECURITE
IMPORTANTS. MERCI DE LES LIRE TRES ATTENTIVEMENT.

Veuillez noter que votre machine MultiBind a été congue
exclusivement pour la perforation et la reliure de feuilles de papier
et de couvertures en plastique PVC. Ne I'utilisez pas a d’autres
fins, ni avec d’autres matériels. Vous assurerez ainsi un long cycle
de vie a votre perforelieuse et éviterez tout dommage mécanique.

 Pour éviter de surcharger votre machine, veuillez vérifier le guide
de perforation maximum qui se trouve a I'avant de I'appareil
avant de perforer.

o | orsque vous perforez des couvertures en PVG/PP, nous vous
recommandons de glisser la couverture entre deux feuilles de
papier avant de la perforer.

o NE PERFOREZ PAS d’objets métalliques comme des agrafes ou
des trombones.

o \Veuillez vider réguliérement le tiroir & confettis.

o Assurez-vous que la machine est utilisée sur une surface plane
et stable.

 Ne soulevez jamais la machine par la poignée de perforation.
Utilisez toujours les poignées situées sur le coté de la machine.

o Pour éviter les risques de blessure, NE METTEZ PAS vos doigts
dans la voie de reliure métallique.

| a machine ne doit pas étre exposé a des conditions d’humidité
/ de température susceptibles de provoquer de la condensation.
Température ambiante maximale ~ 40° C.



Préparation de I’appareil
o Placez I'appareil sur une surface stable.
* Relevez le porte-document (c.-a-d. le couvercle) (voir fig. 1.1)

o Faites glisser les deux loquets de protection vers I'intérieur (voir
fig. 1.2).

* Relevez la poignée de perforation le plus haut possible (voir fig.
1.3).

o Relevez le levier de reliure le plus haut possible. Grace a un
ressort, le levier de reliure est a quelques centimétres du bord
pour en faciliter 'utilisation (voir fig. 2).

Votre MultiBind est maintenant préte a I'emploi.

Perforation 4 trous
Réglez la butée papier (voir fig. 3)

Perforation

e | a poignée de perforation étant en position verticale, insérez
les feuilles dans la fente de perforation 4 trous (30 feuilles
de papier 80 g/m2 maxi) en veillant a bien les aligner tout
contre la butée papier (voir fig. 4).

* Abaissez la poignée de perforation pour perforer les feuilles.
Remettez la poignée a sa position initiale (voir fig. 5).

o Retirez le document perforé.

Perforation 21 trous pour reliure
a peigne plastique/métal
(21 trous rectangulaires)

Réglez la butée papier (voir fig. 6)

Réglage de la profondeur de marge.

(uniquement sur la MB 320)

Réglez le bouton situé a droite de la fente de perforation sur
la profondeur de marge requise. (Il est plus facile de tourner
les pages d'un document dont la profondeur de marge a été
correctement réglée.) (voir fig. 7)

Diamétre de peigne 6-8 10-12 14-19 22-51
Profondeur de marge 1 2 3 4
Perforation

e | a poignée de perforation étant en position verticale, insérez
les feuilles dans la fente de perforation 21 trous (20 feuilles
de papier 80 g/m2 maxi) en veillant & bien les aligner tout
contre la butée papier (voir fig. 8).

o Abaissez la poignée de perforation pour perforer les feuilles.
Remettez la poignée a sa position initiale (voir fig. 9).

o Retirez le document perforé.

Reliure personnalisée

La MultiBind 320 est dotée de 7 poingons débrayables pour vous
permettre de perforer des feuilles de formats différents (ex. : A5).

Réglage des poingons (voir fig. 10) :

o Tirez le couvercle transparent vers le haut.

 Appuyez sur le bouton correspondant a chaque poingon (bouton

enfoncé = poingon en position, bouton relaché = poingon
retracté).

Remarque : Les poingons ne peuvent étre rétractés et
repositionnés que lorsque la poignée de perforation est de
nouveau relevee.



Reliure a peigne plastique

@ Sélection d'un peigne plastique de diamétre correct (voir fig.

1),

e |nsérez I'intégralité du document a relier dans la fente
de reliure. Appuyez sur le levier de reliure et consultez
la taille de peigne requise a partir de I'échelle située sur
la barre de pression mobile. Si vous avez I'intention de
relier plus de 125 feuilles de 80 g/m? (peigne plastique
d’un diametre supérieur a 14 mm), utilisez le tableau

ci-dessous.

Nombre de | Diamétre de
feuilles maxi | peigne (mm)
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

@ Insertion et ouverture des peignes (voir fig. 12).

e Placez le peigne plastique dans le support de peigne, en
faisant en sorte que les boucles s’ouvrent vers le haut.

© Appuyez sur le levier de reliure pour ouvrir completement
le peigne et insérer facilement les feuilles a relier.

Remarque (uniquement sur la MB 320) : Il est possible
de relier rapidement de nombreux documents identiques
en réglant la machine pour qu’elle se « souvienne » de la
position exacte d’ouverture du peigne. Pour cela, il suffit
de faire glisser le bouton d’ouverture de peigne vers le
haut jusqu’au bout. Il est maintenant impossible d’ouvrir le
peigne en allant au-dela du réglage (voir fig. 13).

© Chargement des feuilles perforées sur le peigne plastique
(voir fig. 14).

e Chargez chaque liasse de feuilles perforées sur le peigne
plastique

@ Fermeture du peigne plastique (voir fig. 15).
 Relevez completement le levier de reliure.

o Retirez le document relié de I'appareil.

Reliure avec des peignes métal
a 21 boucles (uniquement pour la
MB 320)

Les peignes métal ne peuvent s'utiliser qu’une seule fois.
Contrairement aux peignes plastique, les peignes métal ne
peuvent pas étre rouverts puis de nouveau refermeés.

@ Sélection d'un peigne métal de taille correcte (voir fig. 16).

e Insérez I'intégralité du document a relier dans la fente de
reliure.

© Appuyez sur le levier de reliure et consultez la taille de
peigne métal requise a partir de I'échelle située sur la
barre de pression mobile.

@ Placement du peigne métal dans le support de peigne (voir
fig. 17).

* Placez le peigne métal dans le support de peigne en
faisant en sorte que les boucles s'ouvrent vers I'avant.

@ Chargement du document sur le peigne métal (voir fig. 18).

e Chargez chaque liasse de feuilles perforées sur le peigne
métal.

e Retirez le document auquel est attaché le peigne.
@ Fermeture du peigne métal (voir fig. 19).

o Faites glisser le bouton de fermeture de peigne vers le
bas (voir fig. 13).

e Tenez le document dans la fente de reliure de la main
gauche de fagon a ce que le peigne métal soit ouvert vers
le bas, une fois bien inséré.

© Appuyez sur le levier de reliure de la main droite jusqu’a
ce que le peigne métal soit parfaitement fermé.

Remarque : Il est possible de relier rapidement de
nombreux documents identiques en réglant la machine pour
qu'elle se « souvienne » de la position exacte de fermeture
du peigne métal. Pour cela, il suffit de faire glisser le

bouton de fermeture de peigne métal vers le haut jusqu’au
maximum. Il est maintenant impossible de fermer le peigne
en allant au-dela du réglage (voir fig. 13).



Transport et rangement de
I’appareil

Verrouillage de I'appareil (voir fig. 20).

® Poussez le levier de reliure contre I'appareil et abaissez-le

().
 Abaissez la poignée de perforation (2).

e Faites glisser les deux loguets de protection vers
I'extérieur pour bloquer la poignée de perforation (3).
Vérifiez que la poignée de perforation est complétement
immobilisée.

o Pliez le porte-document (4).

Transport et rangement de I'appareil (voir fig. 21).

La poignée de perforation peut maintenant vous servir

de poignée de transport. Vous pouvez donc transporter
I'appareil aisément et le ranger ensuite horizontalement ou
verticalement.

Avertissement : Risque de blessure ! Avant de
transporter I’appareil, vérifiez toujours que la
poignée de perforation a bien été immobilisée.

Garantie

Le fonctionnement de ce produit est garanti pendant 2 ans

a partir de la date d’achat, sous réserve d’un usage normal.
Pendant la période de garantie, ACCO Brands Europe décidera,
a son gré, de réparer ou remplacer gratuitement I'appareil
défectueux. Les défauts dus a un usage abusif ou un usage

a des fins non appropriées ne sont pas couverts par cette
garantie. Une preuve de la date d’achat sera exigée.

Enregistrez ce produit en ligne & www.accoeurope.com

Vidage du bac a confettis

Verrouillez I'appareil (voir fig. 20).

Placez I'appareil en position verticale, puis sortez le bac du
dessous de I'appareil en le faisant glisser, et videz-le (voir
fig. 22).

Remettez le bac en le poussant jusqu’a I'enclenchement du
ressort (voir fig. 23).

Les réparations ou modifications effectuées par des personnes
non autorisées par ACCO Brands Europe annuleront la
garantie. Notre objectif est d’assurer le bon fonctionnement

de nos produits conformément aux spécifications précisées.
Cette garantie ne compromet pas les droits Iégaux des
consommateurs au titre de la législation nationale en vigueur
régissant la vente des biens de consommation.
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Technische Daten

GBC MultiBind 320
Manuell

CombBind & WireBind 21: 20
Blatt, Vierfachlochung: 30 Blatt

2 Einbanddeckel (je 0,2 mm)

CombBind-Plastikbinderticken:
450 Blatt, WireBind 21-
Drahtbinderticken: 125 Blatt

A4, A5, 315 mm
CombBind-Plastikbinderticken:

Stanzung
Stanzkapazitat (Papier, 80 g/m?)

St itat (PVC-Eil
Bindekapazitit (ca., bei 80 g/m?)

Papierformate
Max. BinderiickengrdBe

GBC MultiBind 220
Manuell

CombBind: 20 Blatt,
Vierfachlochung: 30 Blatt

2 Einbanddeckel (je 0,2 mm)

CombBind-Plastikbinderticken:
45

0 Blatt

A4,315 mm

CombBind-Plastikbinderticken:

Anordnung der
Komponenten

@ Binderiickenarretierung

@ Transportsicherung

© Einstellbare Papierfiihrung (Vierfachlochung)
@ Einstellbare Papierfiihrung (21-Lochstanzung)
© Dokumentenhalterung

@ Stanzhebel

@ Versenkbare Stanzstifte (nur Modell 320)

© BinderiickengroBenskala (im Bindekanal)

S, | © Binderuckennaterung

Anti-Papierstaufunktion X X g g_ra:tzm:elkanal (nur Modell 320)
Versenkbare Stanzstifte 7 Keine (21/4 Locher) ® S;:n:ﬁ:fnflng (4 Locher)

Bi iickenwahl, A o "

mder.uc e"‘f'a er 4 X : ® Offnung fiir Vierfachlochung (21 Lécher)
Stanztiefenwihler 4 Keine @ stanztiefenwihler (nur Modell 320)
Zusatzfunktionen Zusammenklappbar Zusammenklappbar ® Stanzabfallbehilter
Abmessungen (HxBXT in mm) 125x425x425 125x425x425

Gewicht 12,4 kg 11,5kg

Spezieller Begriff

Wir danken Ihnen, dass Sie sich flr ein GBC Bindegerat
entschieden haben. Es ist unser Ziel, Qualitdtsbindegerate mit
vielen modernen Leistungsmerkmalen zu einem glinstigen
Preis anzubieten, damit Sie bei jedem Bindevorgang
ausgezeichnete Ergebnisse erzielen kdnnen. Vor dem ersten
Benutzen des Geréts sollten Sie sich bitte einige Minuten Zeit
nehmen, um diese Anweisungen durchzulesen.

Tipps zur Bedienung

Die Stanzstifte des MultiBind-Geréts sind zum Schutz vor
Korrosion und zur Gewahrleistung eines reibungslosen Betriebs
mit einem Olfilm {iberzogen.

e Vor dem ersten Einsatz des Gerdts empfiehlt es sich, einige
Stanzungen mit altem Papier durchzufiihren, um die Stifte
vom Ol zu reinigen.

e \/or dem Stanzen des eigentlichen Dokuments immer erst
eine Teststanzung mit altem Papier durchfiihren.

 Nur Originalzubehdr und -teile von GBC verwenden.

Bei zweckméaBigem Einsatz gemaB der Bedienungsanleitung ist
keine Wartung erforderlich.

Sicherheitshinweise A

ACCO BRANDS EUROPE MOCHTE IHRE UND DIE
SICHERHEIT ANDERER SICHERSTELLEN. IN DIESEM
BEDIENUNGSHANDBUCH UND AM PRODUKT BEFINDEN SICH
WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE. BITTE LESEN SIE DIESE
HINWEISE SORGFALTIG DURCH.

Das MultiBind-Gerét ist ausschlieBlich zum Lochen/Stanzen
und Binden von Papier und PVC-Einbanddeckeln geeignet.
Es darf nicht flr andere Materialien oder Zwecke verwendet
werden. Bei zweckentfremdetem Einsatz oder Verwendung
nicht geeigneter Materialien leidet die Lebenszeit, und es
besteht Gefahr, dass die Gerdtemechanik beschadigt wird.

» Um eine Uberlastung des Bindesystems zu vermeiden,
nehmen Sie bitte vor dem Lochstanzen Bezug auf die an der
Vorderseite befindliche Stanzskala.

© Beim Lochstanzen von PCV/PP-Umschldgen empfehlen wir,
dass der Umschlag gestanzt wird, wahrend sich Papier auf
jeder Seite des Umschlags befindet.

o KEINE Metallobjekte, wie beispielsweise Heft- oder
Papierklammern, stanzen.

 Den Stanzabfallbehélter regelméBig entleeren.

e Das Gerdt auf einer flachen, stabilen Fldche aufstellen.

 Das Gerdt nicht am Stanzhebel anheben sondern stets die an
der Gerdteseite befindlichen Haltegriffe benutzen.

e Um Verletzungen zu verhindern, die Finger NICHT in den
Drahtbindekanal stecken.

 Das Bindegerat darf keinen Temperaturen und
Luftfeuchtigkeiten ausgesetzt werden, die zu Kondensation
fihren wiirden. Maximale Umgebungstemperatur ~ 40° C.



©

Vorbereitung des Gerats
e Gerét auf einer stabilen Fldche aufstellen.
e Dokumentenhalterung (Abdeckung) aufklappen (s. Abb. 1.1).

¢ Die beiden Sperren der Transportverriegelung zur Mitte
driicken (s. Abb. 1.2).

e Stanzhebel bis zum Anschlag nach oben stellen (s. Abb. 1.3).

e Bindehebel bis zum Anschlag nach oben stellen. Zur
einfacheren Handhabung wird der Bindehebel von einer
Feder einige Zentimeter zur Seite gedrtickt (s. Abb. 2).

Das Gerdt ist nun einsatzbereit.

Vierfachlochung
Einstellung der Papierfiinrung (s. Abb. 3)

Lochen

o Stanzhebel nach oben stellen und Blatter in die Offnung
flr die Vierfachlochung so einlegen, dass die Blattkanten
glatt an der Papierfihrung anliegen (s. Abb. 4). Bei einem
Papiergewicht von 80 g/m2 diirfen maximal 30 Blatt
eingelegt werden.

e Den Stanzhebel nach unten ziehen. Den Hebel wieder in
die Ausgangsstellung zurtickbringen (s. Abb. 5).

e Gelochtes Dokument entnehmen.

21fach-Rechteckstanzung fiir
Plastik-/Drahtbindung

Einstellung der Papierfiihrung (s. Abb. 6)
Wah! der Stanztiefe (nur Modell 320)

e Die erforderliche Stanztiefe (iber den Knopf rechts neben
der Stanzéffnung einstellen. (Durch die richtige Stanztiefe
wird gewahrleistet, dass sich die Seiten nachher besser
wenden lassen.) (s. Abb. 7)

BinderiickengrdBe 6-8 10-12 14-19 22-51

Stanztiefe 1 2 3 4

Stanzen

e Stanzhebel nach oben stellen und Blatter in die
Stanzéffnung so einlegen, dass die Blattkanten glatt
an der Papierflihrung anliegen (s. Abb. 8). Bei einem
Papiergewicht von 80 g/m?2 diirfen maximal 20 Blatt
eingelegt werden.

e Den Stanzhebel nach unten ziehen. Den Hebel wieder in
die Ausgangsstellung zurtickbringen (s. Abb. 9).

o Gestanztes Dokument entnehmen.

Auswahl der Stanzstiftstellung

Modell 320 verfiigt (iber sieben versenkbare Stanzstifte und
kann daher mehr Papierformate (z. B. A5) verarbeiten.

Stanzstiftstellung wéhlen (s. Abb. 10):
e Durchsichtige Abdeckung anheben.

e Die Stanzstifte nach Bedarf Uber die Tasten versenken (Taste
gedriickt = Stift in Stanzstellung, Taste nicht gedriickt = Stift
versenki).

Hinweis: Die Stanzstiftstellung kann nur bei oben stehendem
Stanzhebel gedndert werden.



Plastikbindung
@ Auswahl der BindertickengrdBe (s. Abb. 11).

e Das gesamte zu bindende Dokument in den Bindekanal
einfihren. Den Bindehebel nach unten driicken und
die erforderliche BinderiickengroBe an der Skala auf
der beweglichen Andruckleiste ablesen. Sollen mehr
als ca. 125 Blatt (80 g/m?) gebunden werden, ist ein
Binderticken tiber 14 mm erforderlich. Die erforderliche
GroBe ist der nachfolgenden Tabelle zu entnehmen.

Anzahl | Binderiick-
Blatt engroBe
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

@ Einlegen und Offnen des Binderiickens (s. Abb. 12).

e Plastikbinderticken mit der offenen Seite nach oben in die
Bindertickenhalterung einlegen.

 Bindehebel nach unten drlicken, sodass der Binderticken
sich vollstandig 6ffnet, und das Dokument problemlos
eingeftihrt werden kann.

Hinweis (nur Modell 320): Zum schnelleren Binden
mehrerer gleichartiger Dokumente kann die Offnungsweite
arretiert werden. Dazu die Binderiickenarretierung bis zum
Anschlag nach oben schieben. Die Binderticken kénnen nun
nicht weiter als bis zu dieser Einstellung gedffnet werden (s.
Abb. 13).

@ Einflihren des Dokuments in den Binderticken (s. Abb. 14).

e Das gesamte gestanzte Dokument in den Binderticken
einfhren.

@ SchlieBen des Bindertickens (s. Abb. 15).
 Den Bindehebel ganz nach oben stellen.

© Gebundenes Dokument entnehmen.

Drahtbindung
(nur Modell MB 320)

Drahtbinderiicken sind fir die einmalige Verwendung
vorgesehen. Im Gegensatz zu Plastikbinderiicken kénnen sie
nicht gedffnet und wieder geschlossen werden.

@ Auswahl der richtigen DrahtbinderiickengréBe (s. Abb. 16).

 Das zu bindende Dokument in den Drahtbindekanal
einfiihren.

 Den Bindehebel nach unten driicken und die erforderliche
BindertickengroBe an der Skala auf der beweglichen
Andruckleiste ablesen.

@ Einlegen des Drahtbinderiickens in die
Bindertickenhalterung (s. Abb. 17).

e Drahthinderticken in die Binderiickenhalterung so
einlegen, dass die offene Seite zur Gerdtevorderseite
weist.

@ Einfihren des Dokuments in den Binderlicken (s. Abb. 18).

© Das gesamte gestanzte Dokument in den Binderticken
einfiihren.

e Das Dokument zusammen mit dem Binder(icken aus der
Halterung nehmen.

@ SchlieBen des Binderlickens (s. Abb. 19).
e Binderiickenarretierung nach unten schieben (s. Abb. 13).

e Dokument mit einer Hand so im Bindekanal festhalten,
dass die offene Seite des Binderlickens nach unten weist.

e Mit der anderen Hand den Bindehebel so weit nach unten
drticken, bis der Binderticken vollstandig geschlossen ist.

Hinweis: Zum schnellen Binden mehrerer gleichartiger
Dokumente kann die Binderiickenverschlusseinstellung
arretiert werden. Dazu die Binderiickenarretierung bis zum
Anschlag nach oben schieben. Die Binderiicken kdnnen
nun nicht weiter als bis zu dieser Einstellung geschlossen
werden (s. Abb. 13).
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Transport und Lagerung des Gerats
Transportverriegelung (s. Abb. 20).

 Bindehebel zum Gerat hin driicken und nach unten
klappen (1).

e Stanzhebel nach unten umlegen (2).

 Die beiden Sperren der Transportverriegelung nach
auBen drlicken, um den Stanzhebel zu arretieren (3).
Sicherstellen, dass sich der Stanzhebel nicht mehr
bewegen lsst.

e Dokumentenhalterung nach unten klappen (4).
Transport/Lagerung (s. Abb. 21).

Der Stanzhebel kann jetzt als Tragegriff verwendet werden.
Dadurch Iasst sich das Gerédt einfach transportieren. Es
kann aufrecht oder liegend gelagert werden.

Vorsicht Verletzungsgefahr! Vor dem Transportieren
des Gerats immer priifen, ob der Stanzhebel richtig
arretiert ist.

Gewdhrleistung

Der Betrieb des Geréts ist bei normaler Verwendung

flr 2 Jahre ab Kaufdatum gewéhrleistet. Innerhalb des
Gewdhrleistungszeitraums wird ACCO Brands Europe nach
eigenem Ermessen das defekte Gerdt entweder kostenlos
instandsetzen oder ersetzen. Die Gewahrleistung deckt keine
Méngel ab, die aufgrund missbréuchlicher Verwendung

oder Verwendung flir unangemessene Zwecke entstanden
sind. Ein Nachweis des Kaufdatums muss vorgelegt werden.

Registrieren Sie dieses Produkt online bei www.accoeurope.com

Leeren des Stanzabfallbehalters
Gerdt verriegeln (s. Abb. 20).

Gerét aufrecht stellen, den Behélter an der Gerdteunterseite
herausziehen und leeren (s. Abb. 22).

Behdlter einsetzen und einrasten lassen (s. Abb. 23).

Instandsetzungen oder Anderungen, die von nicht durch
ACCO Brands Europe autorisierten Personen vorgenommen
werden, setzen die Gewdhrleistung auBer Kraft. Es ist unser
Ziel sicherzustellen, dass die Leistung unserer Produkte
den angegebenen technischen Daten entspricht. Diese
Gewdhrleistung stellt keine Einschrankung der nach

dem geltenden Kaufvertragsrecht gliltigen Rechte des
Verbrauchers dar.



Caratteristiche tecniche

Modalita di perforazione

Capacita perforazione per singola
operazione - carta 80 gm?

Capacita perforazione per singola
operazione - Copertine PVC

Capacita rilegatura approssimativa
(80 gm?)
Formato documento

Diametro max. anelli plastici/spirali
metalliche

GBC MultiBind 320
Manuale

20 fogli (CombBind & WireBind
21); 30 fogli- (perforazione 4 fori)

2 copertine PVC (0,2 mm ognuna)

450 fogli, CombBind (anelli
plastici); 125 fogli, WireBind 21
(spirali metalliche).

A4, A5, 315 mm

51 mm CombBind (anelli plastici),
14 mm WireBind 21 (spirali
metalliche)

GBC MultiBind 220
Manuale

20 fogli (CombBind); 30 fogli
(perforazione 4 fori)

2 copertine PVC (0,2 mm ognuna)

450 fogli, CombBind (anelli
plastici)

A4, 315 mm
51 mm CombBind (anelli plastici)

Parti

@ Cursore blocco anelli/spirali
@ Protezione trasporto

© Guida allineamento carta regolabile
(perforazione a 4 fori)

@ Guida allineamento carta regolabile
(perforazione a 21 fori)

© Supporto documento
@ Barra di perforazione

@ Punzoni di perforazione deselezionabili
(solo MB 320)

@ Selettore diametro anelli (nel vano di rilegatura)
© Supporto anelli

@ Vano di rilegatura a spirali (solo MB 320)

@ Leva dirilegatura

@ Vano di perforazione (4 fori)

@® Vano di perforazione (21 fori)

@ Distanza dal margine regolabile (solo MB 320)
® Vassoio ritagli

Dispositivo antinceppamento X X

Punzoni di perforazione deselezionabili 7 retraibili Fissi, 21 fori/4 fori
Selettore diametro anelli/spirali v X

Distanza dal margine regolabile v Distanza dal margine fissa
Caratteristiche addizionali A scomparsa A scomparsa
Dimensioni (AXLxP) mm 125x425%425 125x425%425

Peso 12,4kg 11,5kg

Avviso speciale

Grazie per aver scelto una rilegatrice GBC. La nostra azienda si
propone di produrre rilegatrici di qualita ad un prezzo accessibile
che presentano molte funzioni avanzate per ottenere ogni volta
risultati eccellenti. Prima di usare la macchina per la prima volta, &
opportuno leggere questa guida.

Consigli per l'uso

In fase di produzione, ai punzoni della rilegatrice MultiBind & stato
applicato un rivestimento d’olio per proteggerli dalla corrosione e
per assicurarne il buon funzionamento.

e Prima di utilizzare la macchina per la prima volta per un lavoro
dirilegatura, si consiglia di effettuare diverse perforazioni
utilizzando carta straccia per rimuovere tutte le tracce d’olio dai
componenti.

o \lerificare i risultati di perforazione usando carta straccia prima di
procedere a perforare il documento finale.

e Usare solo consumabili e parti originali GBC.

["unita non richiede manutenzione se usata correttamente per le
funzioni per cui ¢ stata progettata.

Istruzioni per la sicurezza A

ALLA ACCO BRANDS EUROPE STA A CUORE LA SICUREZZA
DEGLI UTENTI E DEITERZI. IN QUESTO MANUALE OPERATIVO
E SUL PRODOTTO SONO RIPORTATI IMPORTANTI MESSAGGI DI
SICUREZZA, CHE VANNO LETTI ATTENTAMENTE.

La rilegatrice MultiBind & stata concepita esclusivamente per

la perforazione e rilegatura di documenti e copertine in plastica
PVC. Si prega pertanto di utilizzarla solo per queste funzioni e con
nessun altro tipo di materiale, per garantirne una lunga durata ed
evitare di comprometterne il funzionamento meccanico.

o Per evitare di sovraccaricare la macchina, fare riferimento
alla guida di perforazione massima sulla parte anteriore della
macchina prima di eseguire le perforazioni.

o Quando si effettua la perforazione di copertine in PVG/PP, si
raccomanda di utilizzare un foglio di carta su entrambi i lati della
copertina.

o NON perforare oggetti di metallo quali punti metallici e fermagli
da carta.
o Svuotare regolarmente il cassetto degli sfridi.

e Assicurarsi che la macchina sia utilizzata su una superficie piana
e stabile.

 Non sollevare mai la macchina tenendola per la maniglia di
perforazione. Utilizzare sempre le apposite impugnature collocate
sulla parte laterale della macchina.

o Per evitare infortuni, NON infilare le dita nel canale di rilegatura
a filo metallico.

e | a rilegatrice non deve essere esposta a temperature e/o livelli
di umidita che possono causare la formazione di condensa.
Temperatura ambiente massima ~ 40° C.



Preparazione della macchina
e Collocare la macchina su un piano stabile.

e Sollevare il supporto del documento (ciog il coperchio) (vedi
Fig. 1.1).

e Premere verso I'interno i due dispositivi di blocco della
protezione trasporto (vedi Fig. 1.2).

e Alzare completamente la barra di perforazione (vedi Fig. 1.3).

e Alzare completamente la leva di rilegatura. Una molla tiene la
leva di rilegatura spostata di alcuni centimetri verso I'esterno
per consentirne un uso pit agevole. (vedi Fig. 2).

La rilegatrice MultiBind e ora pronta per I'uso.

Perforazione dei documenti a 4 fori
Impostare la guida di allineamento della carta (vedi Fig. 3)

Perforazione

e Con la barra di perforazione in posizione verticale,
inserire i fogli nel vano di perforazione a 4 fori (max. 30
fogli di carta da 80 gm?), controllando che i fogli siano
completamente appoggiati contro la guida di allineamento
(vedi Fig. 4).

o Premere la barra di perforazione verso il basso. Riportare
la barra nella posizione originale (vedi Fig. 5).

e Togliere il documento perforato.

Perforazione dei documenti a
21 fori per anelli plastici/spirali
metalliche (21 fori, rettangolari)

Impostare la guida di allineamento della carta (vedi Fig. 6)
Regolazione della distanza dal margine (solo MB 320)

© Regolare la distanza dal margine richiesta utilizzando
I’apposita manopola posta sul lato destro del vano di
perforazione. (Con la corretta distanza dal margine & pill
facile voltare le pagine del documento) (vedi Fig. 7).

Diametro anelli 6-8 10-12 | 14-19 22-51
Distanza dal margine 1 2 3 4
Perforazione

e Con la barra di perforazione in posizione verticale,
inserire i fogli nel vano di perforazione a 21 fori (max. 20
fogli di carta da 80 gm?), controllando che i fogli siano
completamente appoggiati contro la guida di allineamento
(vedi Fig. 8).

e Premere la barra di perforazione verso il basso. Riportare
la barra nella posizione originale (vedi Fig. 9).

e Togliere il documento perforato.

Perforazione personalizzata

La rilegatrice MultiBind 320 ha 7 punzoni di perforazione
deselezionabili per consentire la perforazione di diversi formati
di fogli (es. AD).

Regolazione dei punzoni (vedi Fig. 10):
e Alzare il coperchio trasparente.

e Premere il tasto corrispondente ad ogni punzone (tasto
premuto = punzone in posizione, tasto sollevato = punzone
retratto).

Nota - | punzoni possono essere retratti e riposizionati solo
quando la barra di perforazione € in posizione alzata.



Rilegatura con anelli plastici

@ Selezione del corretto diametro degli anelli (vedi Fig. 11).

e |nserire tutto il documento da rilegare nel vano di
rilegatura. Premere la leva di rilegatura verso il basso
e rilevare il diametro degli anelli richiesto indicato sulla
scala riportata sulla barra di pressione mobile. Utilizzare
la tabella riprodotta di seguito per la rilegatura di pit
di circa 125 fogli di carta da 80 gm? (diametro anelli
superiore a 14 mm).

Capacita | Diametro

max. fogli anelli
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

@ Inserimento ed apertura degli anelli plastici (vedi Fig. 12).

o |nserire gli anelli plastici nel supporto anelli con il lato
aperto rivolto verso I'alto.

© Premere la leva di rilegatura verso il basso in modo
che gli anelli si aprano completamente, e si possano
facilmente inserire i fogli da rilegare.

Nota (solo MB 320) - E possibile rilegare velocemente
molti documenti identici impostando la macchina in modo
che ‘ricordi’ I'esatta distanza di apertura degli anelli
plastici. Far scorrere semplicemente fino in fondo il cursore
di apertura degli anelli. Non € ora possibile aprire gli anelli
di una misura superiore a quella impostata (vedi Fig. 13).

© Inserimento dei fogli perforati negli anelli (vedi Fig. 14).
e |nserire ogni pacco di fogli perforati negli anelli.
@ Chiusura degli anelli (vedi Fig. 15).

e Riportare indietro la leva di rilegatura spingendola fino in
fondo.

e Togliere il documento rilegato dalla macchina.

Rilegatura con spirali metalliche
a 21 anelli (solo MB 320)

Le spirali metalliche vanno usate solo una volta. Al contrario
degli anelli plastici, non possono essere riaperte e richiuse di
nuovo.

@ Selezione del corretto diametro delle spirali (vedi Fig. 16).

e [nserire tutto il documento da rilegare nel vano di
rilegatura.

e Premere la leva di rilegatura verso il basso e rilevare il
diametro degli anelli richiesto indicato sulla scala riportata
sulla barra di pressione mobile.

@ Inserimento della spirale metallica nell'apposito supporto
spirali (vedi Fig. 17).

e \ettere la spirale nell’apposito supporto spirali con il lato
aperto rivolto in avanti.

@ Inserimento del documento nella spirale metallica (vedi Fig.
18).

e [nserire ogni pacco di fogli perforati nella spirale.

e Togliere il documento con la spirale metallica dal supporto
spirali.

@ Chiusura della spirale metallica (vedi Fig. 19).
e Far scorrere il cursore verso il basso (vedi Fig. 13).

® Reggere il documento da rilegare con la mano sinistra
nel vano di rilegatura in modo tale che la spirale metallica
termini con il lato aperto rivolto verso il basso.

e Con la mano destra premere la leva di rilegatura verso
il basso quanto basta per chiudere completamente la
spirale metallica.

Nota - E possibile rilegare velocemente molti documenti
identici impostando la macchina in modo che ‘ricordi’ I'esatta
posizione di chiusura della spirale metallica. Far scorrere
semplicemente fino in fondo il cursore di chiusura delle spirali.
Non € ora possibile chiudere la spirale metallica oltre il valore
impostato (vedi Fig. 13).



Trasporto o conservazione della
macchina

Blocco della macchina (vedi Fig. 20).

e Premere la leva di rilegatura verso la macchina e riporla

premendola verso il basso (1).
o Premere la barra di perforazione verso il basso (2).

e Premere i due dispositivi di blocco della protezione
trasporto verso I'esterno per bloccare la barra di

perforazione (3). Controllare che la barra di perforazione

non possa piti muoversi.
e Chiudere il supporto documento (4).

Trasporto o conservazione della macchina (vedi Fig. 21).

Si puo ora utilizzare la barra di perforazione come maniglia

di trasporto. Cio consente di trasportare facilmente la
macchina che puo ora essere conservata in posizione sia
verticale che orizzontale.

Avvertenza - Pericolo di infortunio! Prima di
trasportare la macchina, assicurarsi sempre che la
barra di perforazione sia stata bloccata in maniera
corretta.

Garanzia

Questo prodotto & garantito per 2 anni dalla data di acquisto,
per quanto ne concerne il funzionamento, subordinatamente
ad uso normale. Durante il periodo di garanzia, ACCO Brands

Europe provvedera, a propria discrezione, a riparare 0 sostituire

gratuitamente la macchina difettosa. Difetti risultanti dall’'uso
improprio o dall’'uso per scopi diversi da quelli per cui la
macchina e stata concepita non sono coperti dalla garanzia.

Registrare il prodotto online presso www.accoeurope.com

Svuotamento del vassoio ritagli
Bloccare la macchina (vedi Fig. 20).

Mettere la macchina in posizione verticale, estrarre |l
vassoio posto nella parte inferiore della macchina e
svuotarlo (vedi Fig. 22).

Inserire di nuovo il vassoio fino a quando non scatta in
posizione (vedi Fig. 23).

Sara necessario fornire una prova di acquisto. Riparazioni

o modifiche effettuate da persone non autorizzate da GBC
invalideranno la garanzia. ACCO Brands Europe si propone
di assicurare che i propri prodotti funzionino in conformita
alle caratteristiche tecniche indicate. La presente garanzia
non pregiudica alcun diritto riconosciuto ai consumatori dalla
normativa nazionale vigente in materia di vendita di prodotti.
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Specificaties

GBC MultiBind 320
Met de hand

20 vellen (CombBind & WireBind
21); 30 vellen (ponsen met
4 gaten)

Bedieningsfunctie

F iteit voor één ie -
80 gsm papier

; iteit voor één ie -
pvc-omslagen
Bindcapaciteit 80 gsm (bij benadering)

2 pve-omslagen (elk 0,2 mm dik)

450 vellen, CombBind (plastic
bindrug); 125 vellen, WireBind 21
(draadrug)

A4, A5, 315 mm

51 mm CombBind (plastic
bindrug), 14 mm WireBind 21

Papierformaten
Max. maat draad- of plastic bindrug

GBC MultiBind 220
Met de hand

20 vellen (CombBind); 30 vellen
(ponsen met 4 gaten)

2 pvc-omslagen (elk 0,2 mm dik)

450 vellen, CombBind (plastic
bindrug)

A4, 315 mm

51 mm CombBind (plastic
bindrug)

Locatie van de onderdelen

© Bindrugvergrendelingsknop
@ Transportvergrendeling

© Verstelbare randgeleider
(ponsen met 4 gaten)

@ Verstelbare randgeleider
(ponsen met 21 gaten)

© Documentsteun
@ Ponshendel
@ Uitschakelbare ponsmessen (alleen MB 320)

© Bindrugdiameter selector
(in het inbindkanaal)

© Bindrughouder

@ Inbindkanaal voor draadruggen
(alleen MB 320)

@ Inbindhendel

@ Ponsopening (4 gaten)

@® Ponsopening (21 gaten)

@ Margediepteselector (alleen MB 320)
® Snipperlade

(draadrug)
Antivastioopfunctie X X
Uitschakelbare ponsmessen 7 uitschakelbare messen Vast, 21 of 4 gaten
Maatselector voor draad- en plastic v X
bindrug
Margediepteselector v Vaste margediepte
Bijkomende functies Opvouwbaar ontwerp Opvouwbaar ontwerp
Afmetingen (H x B x D mm) 125 x 425 x 425 125 x 425 x 425
Gewicht 12,4 kg 11,5kg

Speciaal bericht

U bent nu de gelukkige eigenaar van een GBC inbindmachine.
Wij hebben ons tot doel gesteld om betaalbare inbindmachines
van uitstekende kwaliteit te produceren, met vele extra functies,
zodat u keer op keer uitstekende resultaten behaalt. Lees deze
instructies goed door, voordat u de machine voor het eerst
gebruikt.

Gebruikstips

De ponsmessen van de MultiBind-machine zijn in de fabriek met
olie gecoat voor een gladde werking en om ze tegen corrosie te
beschermen.

e \/oordat u de machine voor het eerst echt gaat gebruiken, wordt
aanbevolen enkele malen oud papier te ponsen, zodat alle olie
van de messen wordt verwijderd.

e Test het ponsresultaat met gebruik van oud papier, voordat u het
echte document ponst.

e (Gebruik alleen oorspronkelijke accessoires en onderdelen van
GBC.

Deze machine is bij juist gebruik voor het beoogde doel
onderhoudsvrij.

Veiligheidsinstructies

UW VEILIGHEID EN DIE VAN ANDEREN HEEFT VOOR ACCO
BRANDS EUROPE HOOGSTE PRIORITEIT. IN DEZE HANDLEIDING
EN OP DE MACHINE ZELF TREFT U VERSCHILLENDE BELANGRIJKE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN AAN. LEES DEZE ZORGVULDIG.

Deze MultiBind-machine werd speciaal ontworpen voor het ponsen
en inbinden van papier en plastic pvc-omslagen. Gebruik de
machine alleen voor dit doel en probeer geen ander materiaal te
gebruiken. Hierdoor gaat de machine lang mee en wordt schade
aan de mechanische werking van de inbindmachine voorkomen.

© Raadpleeg de instrukties voor de maximaal uit te oefenen kracht
tijdens het ponsen aan de voorzijde van de machine, voordat
u met ponsen begint om overbelasting van de machine te
voorkomen.

o Bjj het ponsen van kunststof (PVC/PP) omslagen raden we u aan
om aan weerszijden van de omslag papier toe te voegen.

© Pons GEEN metalen voorwerpen mee, zoals nietjes of paperclips.
o | eeg de snipperopvangbak regelmatig.
 Gebruik de machine altijd op een vlakke en stabiele ondergrond.

o Til de machine nooit op aan de ponshendel. Gebruik hiervoor
altijd de handvaten aan de zijkant van de machine.

o Steek uw vingers NIET in de ponsinvoeropening om mogelijk
letsel te voorkomen.

 De bindmachine mag niet worden blootgesteld aan een
temperatuur / vochtigheidsgraad die condensatie kan
veroorzaken. Maximum omgevingstemperatuur ~ 40° C.
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De machine opstellen
e Plaats de machine op een stabiel opperviak.
o Til de documentsteun omhoog (het deksel) (zie fig 1.1)

e Duw de twee transportvergrendelingen naar binnen (zie fig
1.2)

e Zet de ponshendel zover mogelijk omhoog (zie fig 1.3)

e /et de inbindhendel zover mogelijk omhoog. Met een veer
wordt de inbindhendel een paar centimeter opzij gedrukt,
zodat u hem met gemak kunt gebruiken. (zie fig 2)

De MultiBind-machine is nu klaar voor gebruik.

Ponsen met 4 gaten
De randgeleider instellen (zie fig 3)
Ponsen

o Met de ponshendel omhoog, steekt u de vellen in de
ponsopening met 4 gaten (maximaal 30 vellen 80
gsm papier). Zorg ervoor dat de vellen plat tegen de
randgeleider aan liggen. (zie fig 4)

 Druk de ponshendel naar beneden om te ponsen. Zet de
hendel terug in de oorspronkelijke stand. (zie fig 5)

 \/erwijder het geponste document.

Ponsen met 21 gaten voor
draad- en plastic bindruggen
(21 gaten, rechthoekig)

De randgeleider instellen (zie fig 6)
De margediepte instellen (alleen MB 320)

e Zet de knop aan de rechterkant van de ponsopening op
de gewenste margediepte. (Met de juiste margediepte is
het gemakkelijker om de bladzijden van het document om
te slaan.) (zie fig 7)

Maat plastic bindrug 6-8 10-12 | 14-19 | 22-51

Margediepte 1 2 3 4

Ponsen

o Met de ponshendel omhoog, steekt u de vellen in de
ponsopening met 21 gaten (maximaal 20 vellen 80
gsm papier). Zorg ervoor dat de vellen plat tegen de
randgeleider aan liggen. (zie fig 8)

e Druk de ponshendel naar beneden om te ponsen. Zet de
hendel terug in de oorspronkelijke stand. (zie fig 9)

e \erwijder het geponste document.

Speciale inbindfunctie

De MultiBind 320 heeft 7 ponsmessen die uitgeschakeld
kunnen worden, zodat u papier van verschillend formaat kunt
ponsen (bijv. A5).

De ponsmessen verstellen (zie fig 10):
e Trek het doorzichtige deksel naar boven.

© Druk op de knop die bij elk ponsmes hoort (knop omlaag =
mes op zijn plaats, knop omhoog = mes uitgeschakeld).

N.B. De messen kunnen alleen uitgeschakeld en weer
teruggesteld worden als de ponshendel omhoog staat.
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Inbinden met plastic bindruggen

@ Kies de juiste maat bindrug (zie fig 11)

e Steek het hele document dat ingebonden moet worden
in het inbindkanaal. Druk de inbindhendel omlaag en
lees de benodigde bindrugmaat van de schaal op de
verplaatshare drukstang af. Gebruik de tabel als u meer
dan ca. 125 vellen papier van 80 g wilt inbinden (bindrug
groter dan 14 mm).

Max. Maat plastic
aantal vellen | bindrug
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

@ De bindrug invoeren en openen (zie fig 12)

e | eg de plastic bindrug in de bindrughouder, met de open
kant naar boven.

 Druk de inbindhendel omlaag, zodat de bindrug helemaal
open gaat en de vellen die ingebonden moeten worden er
met gemak overheen passen.

N.B. (alleen MB 320): Meerdere identieke documenten
kunnen snel ingebonden worden door de machine de
precieze stand waarin u de bindrug hebt geopend, te laten
‘herinneren’. U schuift de bindrugopeningknop dan gewoon
omhoog, tot hij niet verder kan. Nu kan de bindrug niet
verder geopend worden dan uw instelling (zie fig 13).

© Het geponste papier op de bindrug leggen (zie fig 14)
o Leg elke stapel geponst papier op de bindrug.

@ De bindrug sluiten (zie fig 15)
e Zet de inbindhendel zover mogelijk omhoog.

© Haal het ingebonden document uit de machine.
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Inbinden met draadruggen met
21 lussen (alleen MB 320)
De draadruggen worden slechts eenmaal gebruikt. Anders dan

plastic bindruggen, kunnen ze niet opnieuw geopend en weer
gesloten worden.

@ Kies de juiste maat draadrug (zie fig 16)

e Steek het document dat ingebonden moet worden in het
inbindkanaal voor draadruggen.

 Druk de inbindhendel omlaag en lees de benodigde
draadrugmaat van de schaal op de verplaatshare
drukstang af.

@ Leg een draadrug in de draadhouder (zie fig 17)

e | eg de draadrug in de houder met de open kant naar
voren gericht.

© Leg het document op de draadrug (zie fig 18)
o |eg elke stapel geponst papier op de draadrug.
 Haal het document met de draadrug van de houder af.
@ De draadrug sluiten (zie fig 19)
e Schuif de sluitknop naar beneden (zie fig 13).

¢ Houd het document met uw linkerhand in het
inbindkanaal, zodat de draadrug stopt met de open kant
naar beneden gericht.

e Met uw rechterhand drukt u de inbindhendel omlaag, tot
zover het nodig is, om ervoor te zorgen dat de draadrug
perfect dichtgedrukt wordt.

N.B. Meerdere identieke documenten kunnen snel
ingebonden worden door de machine de precieze stand
waarin u de draadrug hebt gesloten, te laten ‘herinneren’.
U schuift de draadrugsluitknop dan gewoon omhoog, tot hij
niet verder kan. Nu kan de draadrug niet verder gesloten
worden dan uw instelling (zie fig 13).



@

De machine transporteren
of opbergen

De machine vergrendelen (zie fig 20).

© Druk de inbindhendel naar binnen en zet hem horizontaal
().
© Druk de ponshendel omlaag (2).

 Druk de twee transportvergrendelingen naar buiten om
de ponshendel vast te zetten (3). Zorg ervoor dat de
ponshendel niet langer kan bewegen.

 Haal de documentstander omlaag (4).
De machine transporteren of opbergen (zie fig 21).

U kunt nu de ponshendel als handvat gebruiken. U kunt
de machine met gemak transporteren en hij kan staand of
liggend worden opgeborgen.

Waarschuwing: Kans op letsel! Voordat u de machine
transporteert, moet u er altijd voor zorgen dat de
ponshendel goed is vergrendeld.

Garantie

Het gebruik van dit product is gegarandeerd voor 2 jaar vanaf
de datum van aankoop, uitgaand van normaal gebruik. Binnen
de garantieperiode zal ACCO Brands Europe naar eigen
oordeel de defecte machine kosteloos repareren of vervangen.
Defecten die te wijten zijn aan verkeerd gebruik of gebruik voor
ongeschikte doeleinden, vallen niet onder de garantie. Bewijs
van datum van aankoop wordt vereist. De garantie vervalt

Registreer dit product online op www.accoeurope.com

De snipperlade legen
Vergrendel de machine (zie fig 20).

Zet de machine rechtop en trek de lade uit de onderkant.
Maak hem leeg (zie fig 22).

Duw de lade terug in de machine, totdat hij vastklikt (zie fig
23).

wanneer er reparaties of veranderingen worden uitgevoerd door
personen die niet door ACCO Brands Europe zijn bevoegd. Het
is ons doel ervoor te zorgen dat onze producten functioneren
volgens de vermelde specificaties. Deze garantie maakt geen
inbreuk op de wettelijke rechten van consumenten onder de
geldende nationale wetgeving met betrekking tot de verkoop
van goederen.
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Especificaciones

GBC MultiBind 320
Manual

20 hojas (CombBind & WireBind
21); 30 hojas (perforacion de

Tipo de perforacion

Capacidad de perforacion por cada
operacion de perforacion — Papel de
80 gsm 4 orificios)

Capacidad de perforacion por cada 2 xtapas de PVC (0,2mm
operacion de perforacion — tapas de PVC  cada una)

450 hojas, CombBind (canutillo);

Manual

Capacidad de encuadernacion aprox.

(80 gsm) 125 hojas, WireBind 21 (espiral
metalica).
Formatos de papel A4, A5, 315mm A4, 315mm

Tamaio max. canutillo/espiral metalica = 51mm CombBind (canutillo),

14 mm WireBind 21 (espiral

metdlica)
Funcion antiatascos X X
Punzones anulables 7 deseleccionables
Selector de tamaiio canutillo/espiral v X
metélica
Selector de profundidad de margen v
Caracteristicas adicionales Disefio plegable Disefio plegable
Dimensiones de la maquina en mm 125x425x425 125x425x425
(HxAXF mm)
Peso 12,4kg 11,5kg

Aviso especial

Gracias por escoger una maquina encuadernadora GBC.
Nuestro objetivo es producir maquinas encuadernadoras

de calidad a precios asequibles y con muchas funciones
avanzadas que le permitan obtener unos resultados excelentes
cada vez. Antes de utilizar su maquina por primera vez le
rogamos pase unos minutos leyendo esta guia.

Consejos de uso

Los punzones de su maquina MultiBind se cubren de aceite
en fabrica con el fin de protegerlos contra la corrosion y para
garantizar su facilidad de funcionamiento.

e Antes de utilizar la unidad por primera vez, se recomienda
realizar varias operaciones de perforacion utilizando papel
inservible para eliminar todos los restos de aceite de los
componentes.

e Compruebe el resultado de las perforaciones utilizando papel
inservible antes de perforar el documento definitivo.

e Utilice s6lo accesorios y repuestos originales GBC.

La unidad no necesita mantenimiento cuando se utiliza
correctamente para su proposito.

GBC MultiBind 220

20 hojas (CombBind); 30 hojas
(perforacion de 4 orificios)

2 x tapas de PVC (0,2mm
cada una)

450 hojas, CombBind (canutillo)

CombBind (canutillo): 51 mm

Fijos, 21 orificios/4 orificios

Profundidad fija de margen

Situacion de las piezas

© Boton de bloqueo para canutillo/espiral

@ Cierre de transporte

© Tope regulable de papel (perforacion de 4
orificios)

@ Tope regulable de papel (perforacion de 21
orificios)

© Soporte para documentos

@ Manivela de perforacion

@ Punzones anulables (solo MB 320)

O Guia del tamaiio del canutillo (en el canal de
encuadernacion)

© Soporte para canutillo/espiral metalica

(@ Canal de encuadernacion de espirales
metalicas (s6lo MB 320)

@ Palanca de encuadernacion

@ Ranura de perforacion (4 orificios)

® Ranura de perforacion (21 orificios)

@ Selector de profundidad de margen
(s6lo MB 320)

(® Bandeja de residuos

Instrucciones de seguridad A

SU SEGURIDAD AL IGUAL QUE LA SEGURIDAD DE LOS
DEMAS ES IMPORTANTE PARA ACCO BRANDS FUROPE. EN
ESTE MANUAL DE INSTRUCCIONES Y EN EL PRODUCTO SE
ENCUENTRAN IMPORTANTES MENSAJES DE SEGURIDAD. LEA
ESTOS MENSAJES CON ATENCION.

Por favor recuerde que su maquina MultiBind esta disefiada

exclusivamente para perforar y encuadernar papel y tapas

de PVC. Utilice la unidad solamente para esta finalidad y no

intente procesar ningun otro material. Con ello asegurara

una prolongada vida (til de la méaquina y evitara que su

encuadernadora sufra dafios mecanicos.

e Para evitar recargar la maquina, antes de perforar consulte la
guia de perforacion maxima situada en la parte delantera.

o Al perforar tapas de PVC/PP, recomendamos que la tapa sea
perforada con algo de papel en cada lado.

¢ NO intente perforar objetos metalicos, como grapas o clips.

o Vacie periodicamente la bandeja de restos de papel.

e |.a maquina debe colocarse sobre una superficie plana y
estable.

* Nunca levante la maquina tomandola del asa de perforacion.
Para ello, utilice siempre las asas situadas en los laterales de
la méaquina.

e Para evitar lesiones, NUNCA sitde los dedos en la barra del
alambre para encuadernacion.

* No debe exponer la encuadernadora a condidiones de
temperatura / humedad que puedan provocar la formacion
de condensacion. Temperatura ambiente maxima ~ 40 °C.



Preparacion de la maquina
e Coloque la méquina sobre una superficie estable.

e | evante el soporte para documentos (es decir, la cubierta)
(vea la figura 1.1)

e Presione hacia dentro los dos seguros del cierre de
transporte (vea la figura 1.2).

e |evante la manivela de perforacion hasta su punto maximo
(vea la figura 1.3).

e |evante la palanca de encuadernacion hasta su punto
maximo. Para que pueda utilizarla facilmente, un muelle
presiona la palanca de encuadernacion hacia el lateral. (vea
la figura 2)

Su maquina MultiBind ya esta preparada para su utilizacion.

Perforacion de 4 orificios
Ajuste el tope de papel (vea la figura 3)

Perforacion

e Con la manivela de perforacion en posicion vertical,
introduzca las hojas en la ranura de perforacion
para 4 orificios (max. 30 hojas de papel de 80 gsm),
asegurandose de que queden alineadas contra el tope.
(vea la figura 4)

* Presione la manivela de perforacion hacia abajo para
perforar. Vuelva a colocar la manivela en su posicion
original. (vea la figura 5)

e Extraiga el documento perforado.

Perforacion de 21 orificios, para
encuadernacién con canutillo/
espiral metalica (21 orificios,
rectangular)

Ajuste el tope de papel (vea la figura 6)
Regulacion de la profundidad del margen (sélo MB 320)

e Ajuste el boton del lado derecho de la ranura de
perforacion a la profundidad requerida del margen. (La
profundidad correcta del margen facilita pasar las paginas
del documento). (vea la figura 7)

Tamaiio del canutillo 6-8 10-12 | 14-19 | 22-51
Profundidad del margen 1 2 3 4
Perforacion

e Con la manivela de perforacion en posicion vertical,
introduzca las hojas en la ranura de perforacion para
21 orificios (max. 20 hojas de papel de 80 gsm),
asegurandose de que queden alineadas contra el tope.
(vea la figura 8).

e Presione la manivela de perforacion hacia abajo para
perforar. Vuelva a colocar la manivela en su posicion
original. (vea la figura 9).

e Extraiga el documento perforado.

Encuadernacion personalizada

L.a MultiBind 320 dispone de 7 punzones anulables que le
permiten perforar papeles de diferentes tamarios (p.ej. A5)

Para ajustar los punzones (vea la figura 10):
e [evante la cubierta transparente.

 Pulse el boton perteneciente a cada punzon (botdn abajo =
punzoén en posicion, botdn arriba = punzon retraido).

Nota: Los punzones solo pueden retraerse y volver a colocarse
cuando la manivela de perforacion se encuentra en su posicion
mas elevada.
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Encuadernacion con canutillos

@ Seleccione el tamario correcto del canutillo (vea la figura
11)

e |ntroduzca todo el documento que va a encuadernar
en el canal de encuadernacion. Baje la palanca de
encuadernacion y lea el tamafio de canutillo necesario
en la escala de la barra de presion movil. Siva a
encuadernar mas de, aproximadamente, 125 hojas de
papel de 80g (canutillo mayor de 14mm), utilice la tabla
que encontrard a continuacion.

Numero de | Tamaiio del
hojas max. | canutillo
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

@ Introduzca y abra el canutillo (vea la figura 12)

e Coloque el canutillo de pléstico en el soporte para
canutillos, con el lado abierto orientado hacia arriba.

 Presione hacia abajo con la palanca de encuadernacion
de manera que el canutillo se abra completamente y las
hojas puedan introducirse con facilidad.

Nota (s6lo MB 320): Si se ajusta la maquina para

que “recuerde” la posicion exacta con la que abrio el
canutillo, pueden encuadernarse rapidamente multitud
de documentos idénticos. Para ello, deslice el boton de
apertura de canutillos hacia arriba hasta que se detenga.
Ahora, el canutillo no puede abrirse mas que la apertura
que haya regulado. (vea la figura 13)

@ Cargue el papel perforado en el canutillo (vea la figura 14)
e Cargue cada pila de papel perforado en el canutillo
@ Cierre el canutillo (vea la figura 15)

e | evante la palanca de encuadernacion hasta su posicion
més elevada.

e Extraiga de la maquina el documento encuadernado.
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Coémo encuadernar utilizando
espirales de 21 bucles (s6lo MB320)

Las espirales sdlo pueden utilizarse una vez. Al contrario que
los canutillos de plastico, no pueden volver a abrirse para
reutilizarse.

@ Seleccione el tamario correcto de la espiral (vea la figura
16)

e |ntroduzca el documento que va a encuadernar en el
canal de encuadernacion de espirales metalicas.

* Baje la palanca de encuadernacion y lea el tamafio de
espiral necesario en la escala de la barra de presion
movil.

@ Coloque la espiral en el soporte para espirales (vea la figura

17)

e Coloque la espiral en el soporte para espirales con el lado
abierto orientado hacia la parte delantera de la maquina.

@ Introduzca el documento en la espiral (vea la figura 18)
e Cargue cada pila de papel perforado en la espiral.

e Extraiga el documento con la espiral del soporte para
espirales.

@ Cierre de la espiral (vea la figura 19)
e Deslice el boton hacia abajo. (vea la figura 13)

e Sujete el documento que va a encuadernar con su mano
izquierda en el canal de encuadernacion, de manera que
la espiral se detenga con el lado abierto orientado hacia
abajo.

e Con la mano derecha, presione hacia abajo la palanca
de encuadernacion todo lo necesario para que la espiral
quede perfectamente cerrada.

Nota: Si se ajusta la maquina para que “recuerde” la
posicion exacta con la que cerrd la espiral, pueden
encuadernarse rapidamente multitud de documentos
idénticos. Para ello, deslice el boton de cierre de espirales
hacia arriba hasta que se detenga. Ahora, la espiral no
puede cerrarse mas que la regulacion que haya realizado.
(vea la figura 13)



Transporte o almacenamiento de Vaciado de la bandeja de residuos
la maquina

Bloquee la méaquina. (vea la figura 20)

Bloqueo de la maguina (vea la figura 20) Coloque la maquina en posicion vertical y extraiga la

o Presione la palanca de encuadernacion hacia la maquina bandeja situada en la parte inferior de la maquina para
y pliéguela hacia abajo (1). vaciarla. (vea la figura 22)

o Empuje hacia abajo la manivela de perforacion (2). Vuelva a colocar la bandeja presionando hasta que el

muelle la bloguee en su posicion. (vea la figura 23
e Empuje hacia fuera los dos seguros del cierre de 9 P ( g )

transporte para bloquear la manivela de perforacion (3).
Asegurese de que la manivela de perforacion no puede
moverse.

 Pliegue hacia abajo el soporte de documentos (4).

Transporte o almacenamiento de la maquina (vea la figura
21)

Ahora puede utilizar la manivela de perforacién como
asa de transporte. Esto le permite transportar facilmente
la méaquina y puede almacenarse en posicion vertical u
horizontal.

Advertencia: jPeligro de lesiones! Antes de
transportar la maquina, asegurese siempre de
que la manivela de perforacion esta bloqueada

correctamente.

Garantia
El funcionamiento de este producto esta garantizado durante comprobante de la fecha de compra. Las reparaciones o
un perfodo de 2 afos a partir de la fecha de adquisicion, modificaciones realizadas por personas no autorizadas por
siempre que su utilizacion sea normal. Durante el plazo ACCO Brands Europe anularan la garantia. Nuestro objetivo
de garantia, ACCO Brands Europe, a su propia discrecion, s asegurar que nuestros productos funcionan segun las
reparara o sustituira el aparato defectuoso gratuitamente. La especificaciones indicadas. Esta garantia no afecta los
garantia no cubre los defectos causados por uso indebido derechos legales que tienen los consumidores en virtud de la
0 por su utilizacion para fines inadecuados. Se requerira un legislacion vigente aplicable que rige la venta de articulos.

Registre este producto en linea en www.accoeurope.com
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Especificacdes

GBC MultiBind 320
Manual
20 folhas (CombBind e WireBind

Sistema de Furagéo
Capacidade de furagao de uma so vez

Manual

GBC MultiBind 220

20 folhas (CombBind); 30 folhas

Localizacao das Pecas

@ Botéo de travamento da lombada de plastico/
arame

@ Dispositivo de travamento da pega de transporte

- papel de 80 gsm 21); 30 folhas (4 furos) (4 furos) © Guia de alinhamento do papel ajustavel (para 4
Capacidade de furagdo de umasé vez 2 x capas de PVC 2 x capas de PVC fur_os) ) o

- capas de PVC (0,2 mm cada) (0,2 mm cada) @ Guia de alinhamento do papel ajustavel (para 21
Capacidade de Encadernagdo Aprox. 450 folhas, CombBind (plastico); 450 folhas, CombBind (pléstico) furos)

(80 gsm) 125 folhas, WireBind 21 (arame). © Suporte do documento

Formatos de Papel
Diametro Max. da Lombada de

A4, A5, 315 mm
51 mm CombBind (plastico), 14

A4, 315 mm

Plastico/Arame mm WireBind 21 (arame)

Funcao Anti-encravamento X X

Cortantes Retracteis 7 Desengatéveis Fixos, 21 furos/4 furos
Selector do Tamanho da Lombadade v/ X

Pléstico/Arame

Selector da Profundidade da Margem v/

Caracteristicas Adicionais Encadernadora de barra e

alavanca rebativeis
125x425x425
12,4 kg

125x426x425
11,5kg

Dimensées da Maquina (AXLxP) mm
Peso

Observacao especial

Agradecemos a sua escolha de uma encadernadora GBC.
Empenhamo-nos em produzir encadernadoras de qualidade a
um prego competitivo, com muitas caracteristicas avangadas
para poder obter sempre resultados excelentes. Antes de utilizar
a sua maquina pela primeira vez, dedique uns minutos a leitura
deste guia.

Sugestoes de utilizacao

0Os pernos cortantes da sua MultiBind foram revestidos com
uma camada de 6leo durante o fabrico para os proteger contra a
corroséo e para garantir um funcionamento facil.

e Antes de utilizar a unidade pela primeira vez, aconselhamos
a que execute varias operacdes de furagdo usando para isso
papel de rascunho, para remover todos 0s vestigios de 6leo
dos componentes.

e Teste os resultados da furagéo usando papel de rascunho
antes de furar o documento.

e Use apenas acessorios e pegas genuinas da GBC.

A unidade ndo necessita de manutencao se for utilizada
correctamente para a aplicacdo a que se destina.

51 mm, CombBind (plastico)

Profundidade da margem fixa

Encadernadora de barra e
alavanca rebativeis

@ Alavanca de furagdo
@ Cortantes retracteis (apenas para a MB 320)

© Guia do didgmetro da lombada de argolas (no canal
de encadernagéo)

© Dentes de retencéio da lombada

(@ Canal de encadernacdo da lombada de arame
(apenas para a MB 320)

@ Alavanca de encadernacio
@ Canal de furacéo (4 furos)
® Canal de furacéo (21 furos)

@ Selector da Profundidade da Margem
(apenas para a MB 320)

@® Tabuleiro de aparas de papel

Instrucoes de seguranca A

A SUA SEGURANGA, BEM COMO A SEGURANGA DOS OUTROS,
E IMPORTANTE PARA A ACCO BRANDS EUROPE. MENSAGENS
IMPORTANTES SOBRE SEGURANGA ESTAQ PRESENTES NO SEU
MANUAL DE OPERADOR E NO PROPRIO PRODUTO. LEIA ESSAS
MENSAGENS CUIDADOSAMENTE. A SEGUINTE ADVERTENCIA
ENCONTRA-SE NA PARTE DE BAIXO DO APARELHO.

Por favor, note que a sua encadernadora MultiBind foi concebida

exclusivamente para furar e encadernar papel e capas plasticas

de PVC. Use esta maquina apenas para estes fins e ndo tente

processar outros materiais com ela. Isto assegura uma vida

(til longa da maquina e evita danos mecanicos durante o

funcionamento da sua encadernadora.

 Para evitar sobrecarregar a sua maquina, consulte a guia
de perfuragdo maxima localizada na parte da frente da sua
magquina antes de iniciar a perfuragao.

e Quando encadernar capas em PVC/PP, recomenda-se que a
capa seja encadernada com papel em cada um dos lados.

o NAQ perfure objectos metélicos, como por exemplo agrafos
ou clipes.

o Esvazie o tabuleiro de desperdicios com regularidade.

o Certifique-se de que a maquina é utilizada sobre uma
superficie plana e estavel.

* Nunca levante a maquina pela alavanca de perfuragdo. Utilize
sempre as pegas localizadas no lado da maquina.

o Para evitar o risco de lesdes, NAQ introduza os dedos na
ranhura para encadernagao com espiral de arame.

o A encadernadora ndo deve ser exposta a condigdes de
temperatura e humidade que possam originar condensagéo.
Temperatura ambiente maxima ~ 40° C.
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Preparacao da maquina
e Posicione a maquina sobre uma superficie estavel.

e | evante o suporte do documento (isto ¢, a tampa da
encadernadora) (consulte a fig. 1.1).

e Deslize para dentro os dois dispositivos de travamento da
pega de transporte (consulte a fig. 1.2).

e | evante a alavanca de furagéo até ao fim do seu curso
(consulte a fig. 1.3).

e | evante a alavanca de encadernacgéo até ao fim do seu
curso. A alavanca de encadernacgéo esta afastada da
magquina alguns centimetros por acgdo de uma mola, para
poder ser utilizada com facilidade. (Consulte a fig. 2).

A sua encadernadora MultiBind esta agora pronta a ser
utilizada.

Furacao com 4 furos
Posicione a guia de alinhamento do papel (consulte a fig. 3)
Furagao

e Com a alavanca de furagdo na posicao vertical, introduza
as folhas no canal de furacdo de 4 furos (no méaximo 30
folhas de papel de 80 gsm) verificando que as paginas
ficam alinhadas com a guia de alinhamento do papel.
(Consulte a fig. 4).

 Carregue na alavanca de furagdo para baixo, para furar.
Levante a barra para a sua posi¢do original. (Consulte a
fig. 5).

 Retire 0 documento furado.

Furacao com 21 furos, para
encadernacao com lombada
de plastico/arame (21 furos,
rectangulares)

Posicione a guia de alinhamento do papel (consulte a fig. 6)

Regulagdo da profundidade da margem (apenas para a MB
320)

e Ajuste 0 botdo situado a direita do canal de furacéo
na profundidade de margem necessaria. (Com uma
profundidade de margem correcta consegue virar as
péginas do documento com mais facilidade). (Consulte a
fig. 7).

Diametro da Lombada 6-8 10-12 | 14-19 | 22-51
Profundidade da margem 1 2 3 4
Furagéo

e Com a alavanca de furagéo na posicdo vertical, introduza
as folhas no canal de furagéo de 21 furos (no maximo 20
folhas de papel de 80 gsm) verificando que as paginas
ficam alinhadas com a guia de alinhamento do papel.
(Consulte a fig. 8).

e Carregue na alavanca de furacdo para baixo, para furar.
Levante a alavanca para a sua posi¢ao original. (Consulte
afig.9).

e Retire 0 documento furado.

Encadernacao Personalizada

A encadernadora MultiBind 320 possui 7 pernos cortantes
retracteis que Ihe permitem furar papéis de tamanhos
diferentes (por exemplo, A5).

Para ajustar os pernos cortantes (Consulte a fig. 10):
e Puxe para cima a cobertura transparente.

* Prima o botdo correspondente a cada perno cortante (botdo
para baixo = perno em posicao, botéo para cima = perno
retraido).

Nota: Os pernos cortantes s6 podem ser retraidos e
reposicionados quando a alavanca de furagéo estiver
levantada.
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Como encadernar com lombada
de arame de 21 argolas (apenas
para a MB 320)

As lombadas de arame s6 podem ser utilizadas uma vez.

Ao contrdrio das lombadas de plastico, elas ndo podem ser
novamente abertas e fechadas.

Encadernadora de Lombada
de Plastico

Seleccione a lombada de plastico de didmetro correcto
(Consulte a fig. 11).

e |ntroduza todo o documento a encadernar dentro do

30

canal de encadernagdo. Baixe a alavanca de
encadernacdo e leia o didmetro da lombada de plastico
necessaria na escala da barra de pressdo movel. Use

a tabela (abaixo) se quiser encadernar mais do que
aproximadamente 125 folhas de papel de 80 g (diametro
da lombada superior a 14 mm).

Nimero Méax. | Didmetro da
de Folhas | Lombada
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

Introduza e abra a lombada (Consulte a fig. 12).

e Introduza a lombada de pléstico nos dentes de retencédo
com o lado aberto virado para cima.

* Baixe a alavanca de encadernacgéo de modo a abrir
completamente a lombada e poder introduzir com
facilidade as folhas a encadernar.

Nota (apenas para a MB 320): Se regular a méaquina de
modo a que esta se “lembre” da posicdo exacta de abertura
da lombada, pode encadernar muitos documentos idénticos
com muita rapidez. Para isso basta deslizar o botdo de
abertura da lombada para cima até ele parar. Deste modo

a lombada ndo podera abrir mais do que para o valor
ajustado (Consulte a fig. 13).

Introduza o papel furado na lombada (Consulte a fig. 14).
e |ntroduza cada pilha de papel furado na lombada.
Feche a lombada (Consulte a fig. 15).

e | evante a alavanca de encadernagdo até a sua posicéo
vertical final.

e Retire 0 documento encadernado da maquina.

Seleccione a lombada de arame de didmetro correcto
(Consulte a fig. 16).

e |ntroduza o0 documento a encadernar dentro do canal de
encadernacdo.

* Baixe a alavanca de encadernagdo e leia o didmetro da
lombada de arame necessdria na escala da barra de
pressao movel.

Posicione a lombada de arame nos dentes de retengao
(Consulte a fig. 17).

e Posicione 0s arames nos dentes de reteng@o com o lado
aberto virado para a frente.

Introduza o0 documento na lombada de arame (Consulte a
fig. 18).

e |ntroduza cada pilha de papel furado na lombada de
arame.

 Retire 0 documento com a lombada dos dentes de
retencéo.

Fecho da lombada de arame (Consulte a fig. 19).
e Deslize 0 botdo para baixo (Consulte a fig. 13).

e Com a sua mao esquerda, segure o documento a
encadernar dentro do canal de encadernacéo de modo
a que a lombada pare com a extremidade aberta virada
para baixo.

e Com a mdo direita, prima a alavanca de encadernagao o
necessario para fechar completamente os arames.

Nota: Se regular a maquina de modo a que esta se
“lembre” da posigéo exacta de fechamento da lombada de
arames, pode encadernar muitos documentos idénticos
com muita rapidez. Para isso basta deslizar o botéo de
fechamento da lombada de arames para cima até ele parar.
Deste modo a lombada ndo poderéa ser fechada para além
do valor ajustado (Consulte a fig. 13).
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Transporte ou armazenamento
da maquina

Imobilizagdo da méaquina (Consulte a fig. 20).

 Pressione a alavanca de encadernagao contra o lado da
magquina e baixe-a completamente (1).

* Baixe a alavanca de furacéo (2).

 Deslize os dois dispositivos de que a alavanca de furacao
para fora, para a travar (3). Certifique-se de travamento
da alavanca de furacdo esta imobilizada.

 Baixe 0 suporte do documento (4).

Transporte ou armazenamento da maquina (Consulte a fig.
21).

A alavanca de furac@o pode agora ser usada como pega
de transporte. Deste modo, pode transportar a maquina
facilmente e arruma-la na posicao vertical ou horizontal.

Adverténcia: Perigo de lesdo! Antes de transportar
a maquina, verifique sempre que a alavanca de
furacao esta bem imobilizada.

Garantia

Este produto esta garantido por 2 anos a contar da sua data de
compra, em condigdes de uso normal. No periodo de garantia
aACCO Brands Europe efectuara a reparagao ou substituicdo
gratuita de uma maquina defeituosa, segundo o seu critério
exclusivo. Os defeitos resultantes de ma utilizago ou utilizagdo
imprdpria n4o estdo abrangidos por esta garantia. E necessaria
a apresentagao de prova de compra. As reparagdes ou

Registe este produto on-line em www.accoeurope.com

Esvaziamento do tabuleiro de
aparas de papel

Imobilize a maquina (Consulte a fig. 20).

Coloque a maquina na posicéo vertical, retire o tabuleiro da
base da maquina e esvazie-o (Consulte a fig. 22).

Cologue novamente o tabuleiro em posicao até ficar travado
pela mola (Consulte a fig. 23).

alteracdes efectuadas por pessoas ndo autorizadas pela ACCO
Brands Europe anulardo esta garantia. Estamos empenhados
em assegurar que o desempenho dos nossos produtos esta
de acordo com as especificagdes indicadas. Esta garantia

ndo afecta os direitos legais dos consumidores ao abrigo

da legislagdo nacional aplicavel que regula a venda de
mercadorias.
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Teknik Ozellikler

GBC MultiBind 320
Delme tipi Elle

20 Yaprak (CombBind &
WireBind 21); 30 yaprak (4

Bir delme islemindeki delme
kapasitesi - 80 gsm Kagit

delik delme)
Bir delme islemindeki delme 2 x PVC Kapak (her biri
kapasitesi - PVC Kapaklar 0,2mm)

Yaklasik Ciltleme Kapasitesi (80 gsm) = 450 Yaprak, CombBind
(taraklr); 125 Yaprak, WireBind

21 (telli).
A4, A5, 315 mm

51 mm CombBind (tarak),
14 mm WireBind 21 (tel)

Kagit Formatlari
Maksimum Tarak/Tel boyu

GBC MultiBind 220
Elle

20 Yaprak (CombBind); 30
yaprak (4 delik delme)

2 x PVC Kapak (her biri
0,2mm)

450 Yaprak, CombBind (tarakl)

A4,315mm
51 mm CombBind (tarak)

Parcalarin Yerleri

@ Tarak/Tel kilitleme diigmesi

@ Tasima Kilidi

© Ayarlanabilir Kagit Kenar Kilavuzu
(4 delik delme)

@ Ayarlanabilir Kagit Kenar Kilavuzu
(21 delik delme)

@ Belge Destegi
@ Delme kolu
@ Secmeli Delme Pimleri (yalnizca MB 320 icin)
@ Tarak Boyu Kilavuzu (ciltleme olugunda)
© Tarak destegi
@ Tel Ciltleme Olugu (yalnizca MB 320 igin)
@ Ciltleme Kolu
@ Delme olugu (4 delik)
@® Delme olugu (21 delik)
@ Sayfa Kenar Derinligi Segici
(yalnizca MB 320 icin)
® Cop Tepsisi

Kagit Sikismasini Onleme Ozellii X X

Se¢meli Delme Pimleri 7 Segmeli Sabit, 21 delik/4 delik
Tarak/Tel Boyu Segici 4 X

Sayfa Kenar Derinligi Secici v/ Sabit kenar derinligi
ilave Ozellikler Katlanir tasarim Katlanir tasarim
Makine Boyutlari mm (YxGxD mm) 125x425x425 125x425x425
Agirik 12,4kg 11,5kg

Ozel not

GBC Ciltleme Makinesini segtiginiz icin tesekkiir ederiz.
Amacimiz, her defasinda miikemmel sonuglar elde etmenizi
saglayan geliskin 6zelliklere sahip, uygun fiyatli ve kaliteli
ciltleme makineleri tiretmektir. Makinenizi ilk kez kullanmadan
dnce, liitfen bu kilavuzu okumak igin birkag dakika ayirin. Bu
sayede standart belgeleri kolayca ciltlemeniz mimkun olacaktr.

Kullanim ipugclari

MultiBind makinenizin delme pimleri, paslanmaya karsi
korunmalarini ve kolay ¢alismalarini saglamak icin, imalat
sirasinda yaglanmigtir.

» Makineyi ilk kez kullanmadan énce, makine parcalarindaki tim
yag kalintilarini temizlemek icin eski kagitlar kullanarak delme
islemini birkag kez yapmaniz énerilir.

* Asil belgeyi delmeden 6nce, eski bir kagit kullanarak delme
sonuglarini kontrol edin.

* Sadece orijinal GBC aksesuarlari ve pargalar kullanin.

Bu makine amacina uygun olarak ve dogru sekilde
kullanildiginda bakim gerektirmez.

Giivenlik Talimatlari A

SiZIN VE BASKALARININ GUVENLIGI ACCO BRANDS
EUROPE iGIN ONEMLIDIR. BU KULLANIM KILAVUZUNDA
VE URUNUN USTUNDE ONEMLI GUVENLIK BILGILERI
BULUNMAKTADIR. BU BILGILERI DIKKATLE OKUYUN.

Lutfen MultiBind makinenizin sadece kégit ve PVC plastik
kapaklar delmek icin tasarlanmig oldugunu unutmayin. Makineyi
sadece bu amag i¢in kullanin ve baska malzemeler Uzerinde
islem yapmaya calismayin. Bdylece, ciltleme makinenizin

hizmet dmri uzun olacak ve mekanik islevi herhangi bir hasar
gOrmeyecektir.

* Makinenize asin yiiklenmekten kaginmak icin, delmeden énce
makinenizin 6n tarafinda yer alan en yiksek delme kilavuzunu
referans alin.

* PVC/PP kapaklarini delerken, kapagin iki tarafinda da bir
miktar kagit bulunur halde delmenizi 6neriyoruz.

* Zimba veya atas gibi metal nesnelerle DELMEYIN.
* Liitfen diizenli olarak atik tepsisini bogaltin.
* Makinenin duiz, saglam bir yizeyde calismasini saglayin.

* Makineyi hi¢hir zaman delme kolundan tutup kaldirmayin. Her
zaman makinenin yaninda bulunan kulplar kullanin.

* Yaralanma riskine karsi parmaklarinizi tel cilt kanalina
SOKMAYIN.

* Cilt makinesi, bugulanmaya neden olabilecek sicak veya nemli
ortamlarda birakimamalidir. Maksimum ortam sicakligi ~ 40° C.



Makinenin hazirlanmasi
* Makineyi saglam ve dengeli bir yiizeye oturtun.
* Belge destegini (yani kapagdi) kaldinn (Bkz. Sekil 1.1)
* Tagima kilidinin iki mandalini iceri dogru itin (Bkz. Sekil 1.2)
* Delme kolunu gidebildigi kadar yukar kaldinn (Bkz. Sekil 1.3)

* Ciltleme kolunu gidebildigi kadar yukar kaldinn. Daha kolay
kullanabilmeniz icin bir yay ciltleme kolunu birkag santimetre
kenara iter. (Bkz. Sekil 2)

MultiBind makineniz artik kullanima hazirdir.

4 Delik Delinmesi

Kagit kenar kilavuzunu ayarlayin (Bkz. Sekil 3)

Delme

* Delme kolu yukarn kalkik durumdayken sayfalar 4 delik
delme oluguna sokun (en fazla 30 adet 80 gsm kagt),
sayfalarin kenar kilavuzuna dayandigindan emin olun.
(Bkz. Sekil 4)

* Delmek icin delme kolunu asagi bastirin. Kolu tekrar orijinal
konumuna getirin. (Bkz. Sekil 5)

* Delinmis belgeyi ¢ikarin.

Tarakli/telli ciltleme icin 21 delik
delinmesi (21 delik, dikdértgen)
Kagit kenar kilavuzunu ayarlayin (Bkz. Sekil 6)
Sayfa kenar derinliginin ayarlanmasi (yalnizca MB 320 icin)

* Delme olugunun sag tarafindaki diigmeyi istenen kenar
derinligine ayarlayin. (Dogru kenar derinliginin ayarlanmasi,
belgenin sayfalarinin gevrilmesini kolaylastirr.)

(Bkz. Sekil 7)
Tarak Boyu 6-8 10-12 14-19 22-51
Kenar derinligi 1 2 3 4
Delme

* Delme kolu yukar kalkik durumdayken sayfalar 21 delik
delme oluguna sokun (en fazla 20 adet 80 gsm kagit),
sayfalarin kenar kilavuzuna dayandigindan emin olun.
(Bkz. Sekil 8).

* Delmek icin delme kolunu agagi bastirin. Kolu tekrar orijinal
konumuna getirin. (Bkz. Sekil 9).

* Delinmig belgeyi ikarin.

Ozel Ciltleme

Degisik boyutlardaki kagtlari (6. A5) delmenize olanak
saglamak icin MultiBind 320'de 7 adet segmeli delme pimi
bulunmaktadir.

Delme pimlerini ayarlamak igin (Bkz. Sekil 10):
* Seffaf kapagi yukar kaldirin.

* Her bir delme pimi igin uygun diigmeye basin (diigme
basili oldugunda = pim ¢aligir durumdadir, digme yukarida
oldugunda = pim geri ¢ekilmis durumdadir).

Not: Pimler ancak delme kolu yukar kaldinldiginda geri
cekilebilir ve yeniden konumlandirilabilir.
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Tarakh Ciltleme

Dogru tarak boyunu segin (Bkz. Sekil 11)

* Ciltlenecek belgenin tiimiini ciltleme oluguna sokun.
Ciltleme kolunu asagi dogru bastirin ve hareketli sikistirma
cubugunun tizerindeki 8lcekten gerekli tarak boyunu
okuyun. Yaklasik 125 yaprak 80g kagittan daha fazlasini
(14mm’den daha biiyuk tarak) ciltleyeceginiz zaman
asagidaki tabloyu kullanin.

Maksimum | Tarak Boyu
Yaprak Sayisi
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

Taragi takin ve agin (Bkz. Sekil 12)

* Plastik tarady, acik tarafi yukan gelecek sekilde tarak
destegine yerlestirin.

* Ciltleme kolunu, tarak tamamen agllip ciltlenecek yapraklar
kolayca sokulacak sekilde agadi dogru bastirin.

Not (yalnizca MB 320 igin): Makineyi, taragi agtiginiz

kesin pozisyonu “hatirlayacak” sekilde ayarlarsaniz, ayni
6zelliklerde cok sayida belgenin ciltlenmesi hizli bir bicimde
yapilabilir. Bunun icin tek yapmaniz gereken, tarak agma
diigmesini durdugu noktaya kadar yukari dogru kaydirmaktrr.
Artik, tarak ayarladiginizdan daha fazla agilamaz. (Bkz. Sekil
13)

Delinmis kagidi taraga takin (Bkz. Sekil 14)

* Her bir delinmis k&git destesini taraga takin.
Taradi kapatin (Bkz. Sekil 15)

* Ciltleme kolunu tekrar en ist konumuna gétiriin.

* Ciltlenmis belgenizi makineden alin.

21 spiralli tel kullanarak ciltleme
(yalnizca MB 320 icin)

Teller sadece tek kullanimliktir. Plastik taraklar gibi tekrar agilip
kapatilamazlar.

Dogru tel boyunu segin (Bkz. Sekil 16)
* Ciltlenecek belgeyi tel ciltleme oluguna sokun

* Ciltleme kolunu asagi dogru bastirin ve hareketli sikistirma
cubugunun tizerindeki dlcekten gerekli tel boyunu okuyun.

Teli, tel destegine yerlestirin (Bkz. Sekil 17)

* Teli, acik tarafi dnde olacak sekilde tel destegine yerlestirin.
Belgeyi tele takin (Bkz. Sekil 18)

* Her bir delinmis k&git destesini tele takin.

* Belgeyi telle birlikte tel desteginden gikarin.

Telin kapatiimas! (Bkz. Sekil 19)

* Digmeyi asagi dogru kaydinn. (Bkz. Sekil 13)

* Ciltlenecek belgeyi sol elinizle ciltleme olugunda tutun ve
telin acik ucunun asagi gelecek sekilde durmasini saglayin.

* Sag elinizle ciltieme kolunu, tel tamamen kapanacak
sekilde, gerektigi kadar asagiya dogru bastirin.

Not: Makineyi, teli kapadiginiz kesin pozisyonu “hatirlayacak”
sekilde ayarlarsaniz, ayni dzelliklerde ok sayida belgenin
ciltlenmesi hizli bir bicimde yapilabilir. Bunun igin tek
yapmaniz gereken, tel kapatma digmesini durdugu noktaya
kadar yukar dogru kaydirmaktrr. Artik, tel ayarladiginizdan
daha fazla kapatilamaz. (Bkz. Sekil 13)



Makinenin tagsinmasi ve saklanmasi Cop tepsisinin bosaltiimasi
Makinenin kilitlenmesi (Bkz. Sekil 20) Makineyi kilitleyin. (Bkz. Sekil 20)
* Ciltleme kolunu makineye dogru bastirn ve asagi dogru Makineyi dik konuma getirin, makinenin altindaki tepsiyi
katlayin (1). cekin ve bosaltin. (Bkz. Sekil 22)
* Delme kolunu asagi dogru itin (2). Yaylari yerine oturana kadar tepsiyi yerine itin. (Bkz. Sekil 23)

* Tagima kilidi mandallarinin ikisini de diga dogru
iterek delme kolunu kilitleyin (3). Delme kolunun artik
oynatilamiyor olmasina dikkat edin.
* Belge yerini agagi dogru katlayin (4).
Makinenin taginmasi ve saklanmasi (Bkz. Sekil 21)
Simdi delme kolunu tagima sapi olarak kullanabilirsiniz.

Bdylece makine kolayca taginir ve dik olarak ya da yatay
olarak saklanabilir.

Dikkat: Yaralanma tehlikesi! Makineyi tasimadan énce
delme kolunun geregince kilitlenmis oldugundan daima

emin olun.

Garanti
Bu makinenin igleyisi, normal sekilde kullaniimasi kaydiyla, kanitlanmas gerekmektedir. ACCO Brands Europe tarafindan
satin alindigi tarihten itibaren 2 yil sireyle garantilidir. Garanti yetki verilmemis kisilerce yapilacak onarimlar ya da degisiklikler
slresi icinde ACCO Brands Europe, kendi takdirine gre anizali garantiyi gecersiz kilacaktir. Amacimiz trdinlerimizin belirtilen
makineyi Ucretsiz olarak tamir edecek veya degistirecektir. teknik 6zelliklere gore performans gdstermesini saglamaktir. Bu
Kullanma hatalarindan veya makinenin amaci disinda garanti, tiketicinin satilan mallara iliskin ulusal mevzuat uyarinca
kullanimasindan kaynaklanan arizalar garanti kapsaminda sahip oldugu yasal haklari etkilemez.

degildir. Garantiden yararlanabilmek icin satin alma tarihinin

Bu diriinii www.accoeurope.com adresinde online olarak kaydettirin.
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Npodiaypadég O¢oelg EEAPTNHATWYV
GBC MultiBind 320 GBC MultiBind 220 © Koupri acdpdaAiong mAaoTikow/pETaAAKOD
Tirog Siétpnong Xelpokivntog Xelpokivntog OTIPAA
ApIB6G UMWY yia Sidtpnon avd povij 20 ©UMa (CombBind & WireBind 20 ®Uka (CombBind), 30 piMa @ Mpootateutikd petadopdg
Aerroupyia Siarpnomg - 80 gsm Xaptiov 21), 30 GUMa (SidTpnon 4 omwv)  (S1dTpnon 4 onwv) © PubuI{OpEVOG 08NYOG GKPWY TOU XAPTIOU

Ap1Bpdg GUAAWY yia Sidtpnom avé povi
Aerroupyia Siatpnong - EEwdulra PVC

Kard mpoagyyion apibpog puAAwv

2 x E§wuAra PVC (0,2 XA. (mm)
£KaoTo)

450 GUMa, (CombBind (mhaoTiko

2x EEwdulha PVC (0,2 xiA. (mm)
£kaoTo)

450 Ma, CombBind (mhaoTiké

(S1aTpnon 4 onwv)
@ Pubpiopevog 0dnyog Akpwv Tou XapTiov
(S1aTpnon 21 omwv)

1BA0SETiag (80 gsm) omipdh), 125 GUMa, WireBind 21 omipdi] , ,
B sBogsm (usgu)\))\mé omipah) P © Zmipiypa eyypddou
Meyéon Xapriaw Ad, 45,315 0. (mm) A4, 315 ok (mm) O NaBididtpnong '
Mgy. péyeBog mhaoTikoy / petahhikod 51 yAat (mm) CombBind 51 XA (mm) CombBind (macTiko 7] agogzuopouevsc mepoveg Sidtpnong (évo
oTpaA (mhagTik6 oripaN), 14 xA. (mm) — orupdh) )
WireBind 21 (ueTahixo oripdh) @ 06nyog pey£Boug MAAGTIKOU OTIPAA (0TO
1816TnTa Anotporig Epmokig X X avAdakt BiBModeaiag)
Anooupdpeveg Nepoveg Aitpnong 7 AToouprTAEKOpEVES STaBepés, 21 omwv/4 omav © Yrodox1) mhaoTikol oTupdA
Entoyéag MeyéBoug MaoTikoy/ / X @ Avhdki BiBAoSeaiag peTarAiko oTipdA (HOvo
Metahikov Zmpdh MB 320)
Emhoy£ag BaBoug Neptbwpiou v Z0Bepd pasog mepiBwpiou @ Aapr BiBAodesiag
MpooBetes I16mTES AvaSimhodyevo axédio Avadimhotyivo axédio [12] AUM"KL 6“:“'9‘10“9 (4 °"5$)
Aaotaceig Mxaviig XiA. (mm) 125x425x425 125¢425x425 ® Auhdki Sidtpnong (21 oméc)
(YXMxB xtA. (mm)) @ Emoyéag Baboug Mepibwpiov (povo MB 320)
Bépog 12,4 kAd (kg) 11,5 kA4 (kg) ® Aiokog amokoppdTwy

E1d1kn) avakoivwon

2aq evxaplaToupie Tou emegate v pnyaviy BiBAodesiag GBC. Zréyog
Hag efvat va mapdyoupie pnxavéq BiBMiodeoiag motdtnTag, o€ mpoatt
TIr, e TIOAAG XaPAKTNPIOTIKG TIPOXWPNHEVNG TEXVONOYiag TTou va oag
BonBouv va ertuyxavete efaipeTikd amoteréopiata, kdbe dpopd mou

TIG XPNOUHOTIOLELTE. MV XPNOLUOTIOMOETE TNV HYavr 60 Yic W
opd, mapakaAope va SlaBACETE TIPOTEKTIKG TOV 0NYO.

Elonynoeig yia ™ xprion

Katd mv kataokeur) mg unyavnig MultiBind oto epyootdato, ot epéveg
dldtpnong emkaurTovTat e Addt wg mpootaia amé T SidBpwon Kat
Tpog e§aodaion oparg Aetroupyiag.

* [pWv XPNOLUOTIOMOETE TN UNXAVI) YIc TIPWTN GOpd, GUVIOTOUE val
KQVETE epIkéQ epyaoieq SLdTpnong Xpnayomolvtag mahid XapTi yia
va dUyouv 6Aa Ta ixvn Aadlov and Ta efaptripara.

* EAéyEre Ta amoteAéopara g SidTenong xpnotpomolwvTag moko
Xapti mpotou emiyetprioete ) SdTpnon Tou idlou Tou eyypddou.

* Xpnotporoleite povo mpwrotura afeooudp kat e€optriuata g GBC.

H unxavn dev ypetddetat guvtmpnan 6Tav XpnotpomoleiTal 6woTd yia
NV TPoAETOEN Xprion TG

0Odényieg yla v acopaieila A

H ACCO BRANDS EUROPE OEQPEI ZHMANTIKH TH AIKH 2A%
AXOAAEIA KAGQZ KAI THN AXGAAEIA TPITON. XTIZ OAHIEX
AXOAAEIAZ ONQ2 KAITIANQ ZTHN IAIA TH MHXANH ©A BPEITE
ZHMANTIKA MHNYMATA AZGAAEIAZ. AIABAZETE TA MHNYMATA
ME NPO2OXH.

MapakahoUpe va onpelwei 6Tt pnxavr) MultiBind €xet oxedlaotet
QMoKAELOTIKA yia T dldTpnom kat BiBNodeaia xapTiol Kal TAQOTIKWV
eEwduMwv amé PVC. H pnxavr ipénet va ypnotuomoleitat pévo
YACLTOV OKOTIO QUTO Kall €V TIETTEL VL ETIXEIPELTaL N Yprion TG He
oroladrjriote GAAa uAkd. Me autd Tov Tpémo ekaadahiCetal peyain
dlapketa Lwng kat eprodicetal n mpokAnom Tuxov BAABNG o pnxaviki
Aetroupyia Tou BiBAI0SETIKOU.

* [POKELUEVOU Va amopUYETE TV TOToBET 0N Heydhou dykou xapTiol
aT0 pnxdvnpa, avatpétre atov 0dnyo péylaTou Gykou idTpnong Tou
UMApXEL TNV TTpdOY.

+ ‘Otav tpundre eEweula and PVC/PP, oag ouviaToUye va TomodeTeite
U0 UM xapTi exatépwBev Tou eEWPUAAOU Kal T va TO TpuTdTe.

 MHN tpundte petaM\ikd avTiKeijeva, Owg GUPATAKIAT
OUVOETIPES.

o Na adetdlete TakTikd ) BrKn aroppipdTwy.

» To pnyavnpa Ba mpénet va Aettoupyei oe eminedn, otabepn emedvela.

* [oTé PNV QVaonKWVETe TO UMYV KpaTVTag To amd T Aap
didrpnong. Na ypnotporoteite mavta Tig AaBéq aTo mAdL Tou.

* o va anouyete Tpaupatiopots MHN Badete ta SakTuld oag oo
kavaA Tou oripdA BiBAwdEaia.

» To pnyavnua BipAodeaiag dev mpémel va extibetal oe ouverikeg
Beppokpasiag/uypasiag mou Ba propoveav va dnptoupyroouy
OUMTUKVWON udpatpwv. Méyiom Beppokpacia mepiBairovog 40° C.



MpoeTowuacia TG unxavng
» TonoBeTrioTe T pnxavr mévw o€ oTadepr emdavela.

¢ INKWOTE TO GTTPLYIA TOU €YYPAdOU TIPOG Ta THAVW (TLY. TO KAAULA)
(BA.ox.1.1)

* 2pwéte TIG 6U0 A0HANITELS TOU TIPOGTATEUTIKOU ETAPOPAG TPOG Ta
péaa (BA. oy. 1.2)

* Metakwriote T AaBr Sidtpnong mpog Ta mavw 6ao mpoxwpei (BA.
ox.1.3)

* Metakwriote T Aapr fiBAiodeaiag mpog Ta mdvw 6oo mpoywpel. Eva
ehamnpto el ™ Aapn BiBASEoag Lepikd ekatooTd Tpog To TAL
WOTE Va UMOPELTE Val T XPNolUoToLelte pe gukoAia. (BA. ay. 2)

H unxavi MuttiBind eivat twpa étoin yia yprion.

4 Aiatpnon Onwv
PuBpiote Tov 0dnyd akpwv xaptiou (BA. ox. 3)
Aiépnon
* Me ™ Aapr Sidtpnong oe ket Beam, eloaydyete ta GuAAQ
070 aUAdki Sidtpnong 4 omwv (Kéy. 30 UM xaptiou 80 gsm), kat

BeBaiwbeite dTt ot aeAideg ayyilouv mavw atov 0Ny dkpng. (BA.
ox.4)

* Migote ™ AaBr SidTpnong mpog Ta KATw yia va mpayuaronomeete
didmpnon. Emotpéyte ™ AaBr oty apyikr 86on mg. (BA. ox. 5)

* AdapéaTe T Eyypado Tou £xel SlatpnOet.

Awatpnon 21 ontwv, yia BiBAlodecia
TAACTIKOU/ LETAAALKOU OTILPAA
(21 omég, opBoywvio)

PuBpiate Tov 0dny6 dkpwv xaptiol (BA. ay. 6)
PuBuion tou aboug mepibwpiou (uovo MB 320)

* PuBpiote o koupmi on 8e€1d mAeupd Tou aulakiol didtpnang
070 anarrovpevo Badog mepibwpiou. (To owotd BABog mepiBwpiou
kaBLoTd o eUKOAO TO YUpIapa Twv oeAidwy Tou eyypddou.) (BA.
ox.7)

MéyeBog omipdA 6-8 10-12 14-19 22-51

BdBog mepibwpiov 1 2 3 4

Aiérpnon

* Me T Aapr Sidrpnong oe kabe Béam, eloaydyete Ta GUMa oT0
auAdkt SiTpnong 21 omwv (péy. 20 puMa xapTiod 80 gsm), Kat
BeBaiweire 0Tt o1 oeAideq ayyilouv mavw oTov 0dnyd dkpng. (BA.
0y.8).

* Migote ™) Aapr SiéTpnong mpog Ta KATW yla Vo mpayuaToTolroeTe
duarpnon. Emotpéwrte ™ Aapr oty apyikr 6éon . (BA. . 9).

* Adatpéate To Eyypacdo mou €xet dlatpnBel.

Mpocappoopévn BiBAlodecia

To MultiBind 320 S1aB€tel 7 anooupoieves mepdveg Sidtpnang ot omoieq
00G EMITPENOUV VAl TIpaypaTomolE(Te SléTpnon e SladopeTikd peyedn
Xaptiou (r.y. A5)

Ta va pubpioete Tiq mepdveg diémpnong (BA. ox. 10):

* ToapnEre To Sladaveq KAAULLA TIPS Ta TIAVW.

* MiCeTe T0 KO TO OYETIKO pe TV KaBe Tepdvn didtpnong (Koupmi
TIPOG Ta KATW = TMepdvn oTn B€am TG, KOULT TIPog Ta v =1
TiepoVN £XeL amooupBei).

Inpeiwam: O1mepoveq Umopolv va amoaupBouv kat va

EavaronoBemBotv o B¢om Toug uovo tav 1 Aapr Sidtpnong
Bpioketau oTnv mévw Bam.
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BiBAlodecia pe MAaoTIKO ZTIPAA

Emthoyr) maaTikou oTipdA owatou peyédoug (BA. ay. 11)

» TonoBeTrioTe OAOKANPO TO £YYPAPO LEGD OTO AUAGKI
BiBAwdeaiag. Meate ™ Aapn PiBAiodesiag mpog Ta kdTw kat
eEakpIBWaTE TO amaIToUievo PéyeAog oTipdA amd Ty KAipaka
Tidvw oTnyv kv paBoo Tieang. Xpnotoroleite Tov mivaka av
TIPOKEITAL VA Yivel 6Ea1jlo TeploooTepwy amd mepirou 125 GuAAwY
XapTio0 80 yp. (g) (MAaoTiké omipd peyakitepo amd 14 .

(mm)).

Mey. apibudg | Méyebog
SO WY oTpdA

145 16

165 19

195 22

225 25

240 28

280 32

330 38

390 45

450 51

Etoaywyn kat dvotypa tou omipd (BA. ay. 12)

+ TonoBeTroTe T0 MAQOTIKO OTIPAA HETa otV umtodox1y oTpAA, e
TV avoyTr mheupd va BAEMeL mpog Ta v,

* Méate ™ Aapn BiBAwdesiag mpog Ta kdTw woTe va avoitet kaAd
T0 omipAA Kat va propotv Ta GUAA XapTiov va TortoBetnBolv
€UKOAQ €00 0TO OTHPAA.

Inpeiwon (povo MB 320): MoAAd dplola €yypada Hropoly va

eBouv ypriyopa pubpicovrag ™ pnxavr) wote va ‘Bupdrar’ v

akpiBr) Béon oy oroia avoifare To orpdA. Ma va o mpatete

autd, amAd oAebriaTe To Koupri avoiypartog oTipdA Tpog Ta

Tiavw, péxpL va otapatraoel. Twpa, To oTtipdA Sev pmope va avoitel

TieploadTEPO amo TN pUBaT oag. (BA. . 13)

TortoB€ o Tou XapTiov petd T SidTpnar) Tou Tavw aTo oTipdA

(BA. oy 14)

+ TortoBeToTe Mévw 070 OTIPAA OAC Ta XaPTIA peTd ) SidTpnon.

Kheioto Tou orupd (BA. ox. 15)

* Metakwviiote ™ Aapr BiNodeaiag miow otnv avwrepn 8o ™.

* AdapéoaTe To depiévo Eyypado amo T pnyav).

Nwg va BIBALOSETIOETE
XPNOLLOTIOIWVTAG METAAALKA
oTipdA 21 Bpoxwv (novo MB 320)

Ta peTaMikd omipdA poopifovar povo yia pia xprion. AvtiBeta pe ta
TIAQOTIKG OTILPAA, BEV {MopoUV val avoryokAeivouv.

Emihoyr petaMikol oupdh cwotou peyeBoug (BA. ay. 16)
* ToroBeTroTe T0 £yypaco péaa oto aurdkt PiBAiodeaiag.

o Migote ™) Aapr) BiBA0SETiAg TPog Ta kATw Ko EEaKPIBOTE TO
QmarToUpevo HeyeAog HETaAIKOU oTiLpaA amd Ty KAijaka mavw
oV ki pdBdo mieang.

ToroBeoTe TO peTaMKO oTiipdA péaa otnv umtodoxry Tou (BA. .

17)

+ TortoBeTrioTe TO PETAAIKO OTUPAA péaa oTny urodoyT) PeTaAiKoU
omipdA, pe v avoryt heupd va BAEMEL TIpog Ta UrpooTd.

Eloaydyete 10 £yypado endvw oo petahhiko ompdA (BA. ox. 18)

* ToroBeTrioTe T GUAAQ XapTIOU VW GTO METAAAIKO OTIPAA.

* Adaipéate To £yypado e To PeTaAIKO oTpAA amd TV urodox
TOU METAAAKOU OTTPAA.

KAeiotpo Tou petalikou oripdd (BA. oy. 19)
*» O\ofroTe To Koupmi Ttpog Ta kdtw. (BX. oy. 13)

* Xpno1omoLwVTag TO apLoTePd XEPL 0TG, KATTIoTE TO £yypado
Jéaa oTo auAdk! BiBNodeaiag e Tpdro wote To LETAAKO oTTpdA
V0 OTAATE pe TV avolyTr dkpn va BAEmeL Tipog Ta KATw.

* Me 10 8¢ xépt éote ™ Aapry BiBAodeaiag mpog Ta kaTw 000
Xpelddetar yla va kAeioet kahd To peTaAKO oTtpaA.

Inueiwon: MoAAd Gpola €yypada Hropouv va 5eBouv ypryopa
puBiZovtag T pnxavr wote va “‘Bupdral’ Ty akpiPr Bean oty
oroia kAeioate To peTaAAké orupdA. Ma va o mpakete auto, amid
o\oBriaTe T0 Koupri kAelaijaTog HeTaAAkol oTipdA TIpog Ta Tévw,
pépLVa oTaaTioe. Twpa, To LETAANKO ompdA Sev Uropei va
kheioeL meploadTepo anod T pubjuory oag. (BA. oy. 13)



Metadpopd 1 pUAAEN TNG UNXAvNg
Aaahion g nxavng (BX. ox. 20)

* Méate ™ Aapr BiBAodeaiag mpog T pnxaviy Kat SimAwote Ty
Tipog Ta KaTw (1).

* Inpw€re ™ Aapr didTpnong mpog Ta KaTw (2).

* 2mpwEte TIq SU0 AGPAAITEIS TOU TTPOOTATEVTIKOD HETAPOPAS

Tpog Ta €&w yia va aopahiotel n Aapr Sidtpnong (3). BeBaiwbeite

o1 ev unoped va kivettat a n Aapr didtpnong.
» AmAoTe Tipog Ta kdTw ™ Bdon eyypddwv (4).
Metagopd ) GpuAagn ™ pnxavng (B ox. 21)
Tuypa, uropeite va xpnolyonotoete T Aapn didtpnong wg Aafn
petadopag TG unxavrg, Tpdypa mou SleukoAuvel T petadopd

™G Twpa, Hrtopet va Gpuldyetal eite oe kabet eite o€ opiovTia
Beom.

Mpoaox1: Kivéuvog tpaupatiopov! Mpwv t petagopd
™G HNXavng, mpémel mavta va fePawveoTte OTin Aapi
Sldtpnong eivar cwotd aspaAiopévn atn BEon ™.

Eyyunon
H Aetroupyia g pnyavng eivat eyyunpévn yia duo xpdvia amo v
nuepopnvia ayopds g, urd Tov 6po 6Tt unoBAAAeTal oe GuvnBiopévn
xprion. Evtég g meptodou g eyyunang,  ACCO Brands Europe,
Kata ) SlakpiTikr) G euxepela, eite Ba emiokeudoe! ite Ba
avrikataoTroel Swpedv Ty eaTTwpaTIKr pnxavi. H eyyunon dev
KaAUrTTeL eNaTTWpATA TTOU odpeihovTal oe KataypnaTikr xprion 1 oe
Xprion yia akatdMnAo okord. Anareitar anddeien e nuepopnviag

AdELACLA TOV §iCKOU OTIOKOUUATWY

Aadahiote ™ pnyavn. (BA. ay. 20)

ToroBeoTe T pnyavr) ag 6pBia BEan kat, Katdmy, TpapnETe Kat
Bydhre o iako mou PpiokeTal kATw ard ) nyavr. AdeidoTe Tov.
(BN 0y 22)

2mpwETe To BioKo TPog Ta LEaa, Ewg 6Tou To eAaTTiplo achahioTel
ot Béom Tou. (BA. 0y. 23)

ayopds. Emiokeuég 1 Tpomomoiraelg mou yivoval ard dropa mou dev
efvau €oualootnpéva and v ACCO Brands Europe akupwvouy Ty
eyyunon. Zkormdg pag efvat va e§aodaAicoupe 6Tt Ta TpoidvTa pag
gyouv embooelg ouudwveg e TIq avadepdpeveg mpodiaypadeq. H
Tiapovoa eyyunon dev emmpeadel Ta KaTa To VOO SikalwiaTa T oroia
ol katavaAwTég Exouv ouudwva e TV Loxhouaa vopoBeaia an xwpa
TOUG OV aopd TV TIwANom ayabwv.

lia KaTaywpLoT TG WNXAVNG EMOKeDBELTE TOV I0TOTOTO WWW.accoeurope.com
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Specifikationer

GBC MultiBind 320

Stansningskapacitet for hver enkelt
stansning - 80 g/m? papir

20 ark (CombBind & WireBind
21), 30 ark (stansning af
4 huller)

Stansningskapacitet for hver enkelt
stansning - pvc-omslag

Omtrentlig indbindingskapacitet 450 ark, CombBind

21 (stalspiral).
A4, A, 315 mm

51 mm CombBind
(plastikspiral), 14 mm WireBind

Papirformater
Maks. plastik-/stélspiralstorrelse

GBC MultiBind 220
Stansetype Manuel Manuel

20 ark (CombBind), 30 ark
(stansning af 4 huller)

2 xpvc-omslag (0,2 mm hver) 2 x pvc-omslag (0,2 mm hver)

450 ark, CombBind
(80 g/m?) (plastikspiral), 125 ark, WireBind  (plastikspiral)

A4 (315 mm)
51 mm CombBind (plastikspiral)

Delenes placering

@ Laseknap (plastikspiral/stalspiral)
@ Transportgreb
© Justerbart papirstyr (stansning af 4 huller)
@ Justerbart papirstyr (stansning af 21 huller)
© Dokumentstatte
@ Stansehandtag
@ Valgbare stansepinde (geelder kun MB 320)
© Skala med spiralsterrelse (i bindingskanalen)
© Plastikspiralholder
(@ Bindingskanal til stalspiral

(geelder kun MB 320)

21 (stalspiral) @ Indbindingshandtag
Funktion til modvirkning af papirsalat X X @ Sstansekanal (4 huller)
Valgbare stansepinde 7 kan frakobles Fast, 21 huller/4 huller ® Stansekanal (21 huller)
Starrelsesvalger for plastik-/ v X @ Margindybdevzelger (geelder kun MB 320)
stalspiraler ® Bakke til hulafklip
Margindybdevalger v Fast margindybde
Yderligere funktioner Har nedfoldelige handtag Har nedfoldelige handtag
Maskinmal mm (HxBxD mm) 125x425x425 125x425x425
Vagt 12,4 kg 11,5kg

Szerlig bemaerkning

Tak, fordi du har valgt en GBC-indbindingsmaskine. Det er
vores mdl at producere indbindingsmaskiner af hgj kvalitet til
en overkommelig pris og med mange avancerede funktioner,
som giver dig mulighed for at opna et fremragende resultat
hver gang. Inden du bruger maskinen ferste gang, bar du bruge
et par minutter pa at leese denne vejledning.

Tip vedrorende brug

Stansepindene pa MultiBind-maskinen er blevet smurt med
olie, der beskytter mod korrosion og sikrer en jeevn gang.

e Det anbefales derfor, at du udfarer flere stansninger med
brugt papir, far maskinen tages i brug ferste gang, for at
fierne alle spor af olie fra komponenterne.

o Kontroller stansningsresultaterne pa brugt papir, for du
stanser det gnskede dokument.

 Brug kun originalt GBC-tilbehar og reservedele.

Maskinen er vedligeholdelsesfri, nar den bruges korrekt til det
tilteenkte formal.

Sikkerhedsforanstaltninger A

DIN OG ANDRES SIKKERHED ER VIGTIG FOR ACCO BRANDS
EUROPE. | DENNE BRUGSVEJLEDNING 0G PA PRODUKTET
FINDER DU VIGTIGE SIKKERHEDSMEDDELELSER. L/S DISSE
MEDDELELSER N@JE.

Denne MultiBind-maskine er alene udviklet til stansning og
indbinding af papir- og pvc-plastikomslag. Maskinen mé kun
bruges til ovennaevnte formal og mé ikke bruges til behandling
af andre materialer. Manglende overholdelse kan reducere
indbindingsmaskinens driftstid og beskadige dens mekaniske
funktioner.

o For at undga overbelastning af maskinen bedes du se
vejledningen om maksimal stansning p& maskinens forside,
fgr du begynder at stanse.

o Nér du stanser PVC/PP-omslag, anbefaler vi at stanse
omslaget med papir pa begge sider.

 Metalgenstande sasom haefteklammer og papirclips mé IKKE
stanses.

© Tom bakken til stanseaffald regelmaessigt.
o Maskinen skal betjenes pa en plan og stabil overflade.

o | gft aldrig maskinen ved hjeelp af stansehéndtaget. Brug altid
héndgrebene pa siden af maskinen.

o For at undga risikoen for personskade ma fingrene IKKE
placeres i wireindbindingsrillen.

o Indbindingsmaskinen ma ikke udsattes for temperatur-/
fugtforhold, der kan medfere, at der opstar kondens.
Maksimal omgivende temperatur ~ 40 °C.



Klargoring af maskinen
o Maskinen skal anbringes pé en stabil overflade.
o Lgft dokumentstotten (dvs. Iaget) (se fig. 1.1).

o Tryk de to lasemekanismer pé transportgrebet ind (se fig.
1.2).

e Skub stansehandtaget sa langt op som muligt (se fig. 1.3).

o Skub indbindingshandtaget s langt op som muligt. En fieder
presser indbindingshéndtaget nogle fa centimeter til siden, s&
det bliver lettere at betjene. (Se fig. 2)

MultiBind-maskinen er nu klar til brug.

Stansning af 4 huller
Indstil papirstyret (se fig. 3)

Stansning

o Mens stansehandtaget er i lodret position, indseettes
arkene i stansekanalen til 4 huller (maks. 30 ark a 80 g/
m?2 papir). Serg for, at siderne er skubbet helt op mod
papirstyret. (Se fig. 4)

o Tryk stansehandtaget nedad for at stanse huller. Sest
héandtaget tilbage i den oprindelige position. (Se fig. 5)

e Fjern det stansede dokument.

Stansning af 21 huller til
indbinding med plastik-/stalspiral
(21 huller, rektangulzer)

Indstil papirstyret (se fig. 6)

Indstilling af margindybde (geelder kun MB 320)

o |ndstil knoppen pé hajre side af stansekanalen til den
onskede margindybde. (Den korrekte margindybde gar

Storrelse pa plastikspiral 6-8 10-12 | 14-19 | 22-51

Margindybde 1 2 3 4

det nemmere at vende siderne i dokumentet.) (se fig. 7)
Stansning

o Mens stansehandtaget er i lodret position, indsattes
arkene i stansekanalen til 21 huller (maks. 20 ark a 80
g/m?2 papir). Serg for, at siderne er skubbet helt op mod
papirstyret. (Se fig. 8)

o Tryk stansehandtaget nedad for at stanse huller. Seet
handtaget tilbage i den oprindelige position. (Se fig. 9)

e Fjern det stansede dokument.

Skraeddersyet indbinding

MultiBind 320 har 7 valgbare stansepinde, som ger det muligt

at stanse forskellige papirstarrelser (f.eks. A5)
Indstilling af stansepinde (se fig. 10):
o Treek det gennemsigtige 1dg opad.

o Tryk pa den relevante knap for den enskede stansepind
(hvis knappen er trykket ned = stansepinden er valgt, hvis
knappen er oppe = stansepinden er fravalgt).

Bemaerk: Stansepindene kan kun vaelges og fraveelges, nar
stansehandtaget er skubbet op i lodret position.
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Indbinding med plastikspiral
Veelg den korrekte starrelse plastikspiral (se fig. 11)

e St hele dokumentet, der skal indbindes, i
bindingskanalen. Tryk indbindingshandtaget ned, og aflaes
den korrekte spiralstrrelse pa skalaen pa den flytbare
trykstang. Brug skemaet nedenfor, hvis der skal indbindes
mere end ca. 125 ark papir a 80 gram (plastikspiral over
14 mm).

Maks. antal | Starrelse pa
ark plastikspiral
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

Indsaet og abn plastikspiralen (se fig. 12)

 Anbring plastikspiralen i spiralholderen med den abne
side opad.

o Tryk indbindingshandtaget ned. Plastikspiralen &bnes helt,
sa du let kan indsaette de ark, der skal indbindes.

Bemeerk (geelder kun MB 320): Mange identiske
dokumenter kan indbindes hurtigt ved at indstille
maskinen til at “huske” den ngjagtige position, som du
abnede plastikspiralen til. Du kan gere dette ved blot at
fore plastikspiralens &bneknap opad, indtil den standser.
Plastikspiralen vil s& ikke kunne abnes mere, end den er
indstillet til. (se fig. 13)

Leeg det stansede papir i plastikspiralen (se fig. 14)

o |xg hver stanset papirstak i plastikspiralen.

Luk plastikspiralen (se fig. 15)

 Skub indbindingshandtaget tilbage i lodret position.

e Fjern det indbundne dokument fra maskinen.

Indbinding med stalspiraler med
21 viklinger (gzelder kun MB 320)

Stalspiraler er kun beregnet til engangsbrug. Til forskel fra
plastikspiraler kan de ikke abnes og lukkes igen.

Veelg den korrekte storrelse stélspiral (se fig. 16)

o Szt dokumentet, der skal indbindes, i bindingskanalen til
stélspiraler.

o Tryk indbindingshandtaget ned, og aflees den korrekte
starrelse stalspiral p& skalaen pa den flytbare trykstang.

Anbring en stélspiral i stalspiralholderen. (se fig. 17)

 Anbring stélspiralen i stélspiralholderen med den &bne
side vendt fremad.

Seet dokumenter ind over stélspiralen (se fig. 18)

o | &g hver stanset papirstak i stalspiralen.

o Tag dokumentet med stalspiralen ud af stalspiralholderen.
Lukning af stalspiralen (se fig. 19)

 Fgr knoppen nedad. (se fig. 13)

e Brug venstre hand til at holde dokumentet i
bindingskanalen, séledes at stalspiralen stopper med den
abne ende vendt nedad.

o Tryk indbindingshéndtaget s langt ned som muligt med
hgjre hand, indtil stélspiralen er helt lukket.

Bemaerk: Mange identiske dokumenter kan indbindes
hurtigt ved at indstille maskinen til at “huske” den ngjagtige
position, som du lukkede stalspiralen til. Du kan gere dette
ved blot at fgre stalspiralens lukkeknap opad, indtil den
standser. Stalspiralen vil sa ikke kunne lukkes mere, end
den er indstillet til. (se fig. 13)



Flytning eller opbevaring
af maskinen
Lasning af maskinen (se fig. 20)

o Tryk indbindingshandtaget ind mod maskinen, og tryk det
nedad (1).

 Skub stansehdndtaget ned (2).

 Skub de to transportgreb udad, s& stansehandtaget lases
(3). Kontrollér, at stansehandtaget ikke kan bevaeges.

o | g dokumentstgtten ned (4).
Flytning eller opbevaring af maskinen (se fig. 21)

Stansehéndtaget kan nu bruges som barehandtag. Pa
denne made kan du let flytte maskinen, og den kan
opbevares bade liggende og stéende.

Advarsel: Risiko for personskade! Fgr maskinen
flyttes, skal du altid kontrollere, at stansehandtaget
er helt last.

Garanti

Denne maskines drift er garanteret i to ar fra kebsdatoen med
forbehold for normal anvendelse. ACCO Brands Europe vil efter
eget skon enten reparere eller ombytte den defekte maskine
gratis inden for garantiperioden. Garantien daekker ikke fejl, der
skyldes misbrug eller brug til upassende formal. Der kreeves
bevis for kabsdatoen. Reparationer eller &ndringer foretaget

Du kan registrere dette produkt online pa www.accoeurope.com

Tomning af bakken til hulafklip

L&s maskinen. (se fig. 20)

Anbring maskinen lodret, og treek bakken under maskinen
ud for at temme den. (se fig. 22)

Skub bakken tilbage, indtil den lases pa plads af en fieder.
(se fig. 23)

af personer, som ikke er autoriseret af ACCO Brands Europe,

vil ugyldiggere garantien. Det er vores mél at sikre, at vores
produkter opfylder de anfgrte specifikationer. Denne garanti har
ingen indflydelse pa de juridiske rettigheder, som forbrugere
har i medfer af kgbeloven.
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Tekniset tiedot

GBC MultiBind 320
Manuaalinen

20 arkkia (CombBind & WireBind
21); 30 arkkia (4 reidn lavistys)

2 kpl muovikansia
(kumpikin 0,2 mm)

450 arkkia, CombBind (kampa); 125
arkkia, WireBind 21 (metallilanka)

A4, A5, 315 mm

Suurin kamman/ 51 mm CombBind (kampa),
metallilangan koko 14 mm WireBind 21 (metallilanka)

Tukoksen esto - -
7 pois kytkettavaa

Lavistystyyppi

Lavistyskapasiteetti yhdella
lavistyksella — 80 g/m2n paperi

Lavistyskapasiteetti yhdella
lavistyksella — muovikannet

Lévistyskapasiteetti suunnilleen
(80 g/m?)

Paperikoot

(kampa)

Valinnaiset lavistysneulat

Sidontakamman/metallilangan Kylla -
koon valitsin
Marginaalin leveyden valitsin Kylla

Lisdominaisuudet Kokoontaitettava malli
125 x 425 x 425

12,4 kg

Koneen mitat (K x L x S mm)

Paino 11,5kg

Erikoishuomautus

Kiitdmme teitd GBC-sidontalaitteen valinnasta. Tavoitteenamme
on tuottaa hinnaltaan edullisia, mutta laadukkaita
sidontalaitteita, joiden monet pitkdlle kehitetyt ominaisuudet
mahdollistavat loistavat sidontatulokset kerta toisensa jdlkeen.
Kehotamme teitd lukemaan tdméan oppaan ennen kuin ryhdytte
kéyttdmaan laitetta ensimmaista kertaa.

Kayttévinkkeja

Téaman MultiBind-sidontalaitteen neulat on késitelty dljylla
valmistuksen yhteydessa niiden suojaamiseksi sydpymiseltd ja
joustavan toiminnan varmistamiseksi.

e Ennen kuin laite otetaan varsinaiseen kayttoon, on
suositeltavaa suorittaa lavistystoimenpide useita kertoja
jdtepaperia kéyttden, jotta 6ljy poistuu kokonaan laitteen eri
osista.

e Suorita koeldvistys jdtepaperia kéyttden, ennen kuin ldvistat
varsinaisen asiakirjan.

e Kaytd ainoastaan alkuperdisia GBC-tarvikkeita ja -osia.

T&t4 laitetta ei tarvitse huoltaa lainkaan, jos sitd kdytetdén
oikealla tavalla ja vain sen alkuperdiseen kayttotarkoitukseen.

GBC MultiBind 220
Manuaalinen

20 arkkia (CombBind);
30 arkkia (4 reién lavistys)

2 kpl muovikansia
(kumpikin 0,2 mm)

450 arkkia, CombBind

A4, 315 mm
51 mm CombBind (kampa)

Kiintedt, 21 reikéé / 4 reikéa

Kiinted marginaalin leveys
Kokoontaitettava malli
125 x 425 x 425

Osien sijainti

@ Sidontakamman/metallilangan lukituspainike
© Kuljetussuojain
© Séaddettava paperin reunanohjain
(4 reidn lavistys)
@ Saddettiva paperin reunanohjain
(21 reidn lavistys)
© Asiakirjan tuki
@ Lévistyskahva
@ Valinnaiset lavistysneulat (vain MB 320)

© Sidontakamman koon osoittava mittari
(sidontaurassa)

© Kampapidike

(@ Sidontaura, metallilankasidonta (vain MB 320)
@ Sidontavipu

@ Lavistysaukko (4 reikad)

® Lavistysaukko (2 reikad)

@ Marginaalin leveyden valitsin (vain MB 320)
® Silppualusta

Turvaohjeet A

KAYTTAJIEN JA SIVULLISTEN TURVALLISUUS ON TARKEAA
ACCO BRANDS EUROPELLE. TASSA KAYTTOOPPAASSA JA
TUOTTEESSA ON TARKEITA TURVALLISUUSHUOMAUTUKSIA.
LUE NAMA HUOMAUTUKSET HUOLELLISESTI.

Taméa MultiBind-sidontalaite on suunniteltu yksinomaan
paperiarkkien ja PVC-muovikansien lavistykseen ja sidontaan.
Kayt laitetta ainoastaan tahan tarkoitukseen alaka yritd kayttad
siind mitd&n muita materiaaleja. Ndin ehkaiset mekaanisten
osien vaurioitumisen ja varmistat laitteen moitteettoman
toiminnan pitkaksi aikaa.

e Tarkasta ennen rei’ittdmisen aloittamista paperin
enimmdismadrat laitteen etuosassa olevasta
rei'ittdmisoppaasta laitteen ylikuormittamisen vélttdmiseksi.

o PVC/PP-kansia rei'itettéessé suosittelemme, etté laitat
kannen kahden paperiarkin valiin.

o ALA rei’itd metallia, kuten nitojannastoja tai paperiliittimié.
 Tyhjennd silppusilié sddnndllisin valiajoin.
o \armista, ettd laitetta kdytetdan tasaisella, vakaalla pinnalla.

o A\ld koskaan nosta laitetta rei’ityskahvasta. Kaytd aina koneen
sivuilla olevia kddensijoja.

© VARO laittamasta sormia langansidontakanavaan.

o Sidontalaite ei saa altistua Idmpdtila-/kosteusolosuhteille,
jotka aiheuttavat kondensaatiota. Korkein sallittu ympéristén
[dmpdtila n. 40 °C.



Koneen kayttoonotto

e Aseta kone vakaalle alustalle.

e Nosta asiakirjan tuki (eli laitteen kansi) ylés (katso kuvaa 1.1).

o Tyénna kuljetussuojaimen kaksi lukkoa sisddnpdin (katso
kuvaa 1.2).

e Nosta lavistyskahvaa ylospéin niin pitkalle kuin mahdollista
(katso kuvaa 1.3).

 Nosta sidontavipua yléspdin niin pitkélle kuin mahdollista.
Laitteessa on jousi, joka painaa sidontavipua hiukan
syrjadn, minkd ansiosta vipua voidaan kayttad helposti.
(katso kuvaa 2)

MultiBind-sidontalaite on nyt kdyttovalmis.

4 reiadn lavistys
Aseta paperin reunanohjain (katso kuvaa 3)

Lévistdminen

© Kun ldvistyskahva on pystyasennossa, tyénna arkit 4
reidn lavistysaukkoon (enintddn 30 arkkia 80 g/m?:n
paperia) ja varmista, ettd sivut ovat suorassa kulmassa
reunanohjaimeen nahden. (Katso kuvaa 4)

o [ Avistd painamalla lavistyskahvaa alaspdin. Palauta kahva
alkuasentoon. (Katso kuvaa 5)

e Poista ldvistetty asiakirja.

D

21 reian lavistys, kampa-/

metallikampasidonta

(21 aukkoa, nelikulmainen)
Aseta paperin reunanohjain (katso kuvaa 6)
Marginaalin leveyden asetus (vain MB 320)

o S44dé lavistysaukon oikealla puolella oleva painike
haluttuun marginaalin leveyteen. (Oikea marginaalin
leveys helpottaa asiakirjan sivujen kaantdmistd.) (katso

kuvaa 7)
Kamman koko 6-8 10-12 14-19 22-51
Marginaalin leveys 1 2 3 4

Lavistdminen

o Kun lavistyskahva on pystyasennossa, tyénna arkit 21
reian lavistysaukkoon (enintdan 20 arkkia 80 g/m?:n
paperia) ja varmista, ettd sivut ovat suorassa kulmassa
reunanohjaimeen ndhden. (Katso kuvaa 8).

o | dvistd painamalla ldvistyskahvaa alaspéin. Palauta kahva
alkuasentoon. (Katso kuvaa 9).

e Poista ldvistetty asiakirja.

Mukautettu sidonta

MultiBind 320:ss4 on seitseman valinnaista lavistysneulaa,
joiden avulla voit lavistad eri paperikokoja (esim. Ab)

Lvistysneulojen s&ato (katso kuvaa 10):
o \/edd lapinakyvad kantta ylospdin.

 Paina kutakin lavistysneulaa vastaavaa painiketta (painike
alhaalla = neula toiminta-asennossa, painike ylhaalld = neula
pois toiminta-asennosta).

Huomio: Neulat voidaan vetad pois ja asentaa uudelleen vain,
kun lavistyskahva on nostettu yldasentoon.
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Kampasidonta

@ Valitse oikea kamman koko (katso kuvaa 11)

e Aseta sidottava asiakirja kokonaisuudessaan
sidontauraan. Paina sidontavipua alaspéin ja katso
likkuvaan painotankoon merkitysté asteikosta tarvittava
kamman koko. Kéyta tatd taulukkoa, jos aiot sitoa
enemmén kuin noin 125 arkkia 80 g/m?n paperia (yli 14

mm:n kampa).
Arkkien enim-| Kamman
maismaara koko
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

@ Asenna ja avaa kampa (katso kuvaa 12)

o Sijoita muovikampa kampapidikkeeseen siten, ettd sen
avoin puoli osoittaa ylospain.

 Paina sidontavipua alaspdin siten, ettd kampa avautuu
tdysin, jolloin sidottavat paperiarkit voidaan asettaa
paikoilleen helposti.
Huomio (vain MB 320): Useita identtisia asiakirjoja
voidaan sitoa nopeasti asettamalla sidontalaite
"muistamaan” tarkalleen se asento, johon kampa avattiin.
Se tehddén liu’uttamalla kammanavauspainiketta ylospéin,
kunnes se pysahtyy. Tdman jélkeen kampaa ei voi avata
yhté&dn tdt4 asetusta pidemmalle (katso kuvaa 13).

©) Syota lavistetty paperi kampaan (katso kuvaa 14)

o Syotd jokainen lavistetty paperinippu kampaan.
@ Sulie kampa (katso kuvaa 15)

 Nosta sidontavipu takaisin sen ylimp&én asentoon.

e Poista sidottu asiakirja laitteesta.

Sitominen kayttamalla 21 sakaran
metallilankakampoja (vain MB 320)

Metallilankakammat on tarkoitettu vain kerran kdytettéviksi.
Toisin kuin muovikammat, niitd ei voi avata ja sulkea uudelleen.

@ Valitse oikea metallilankakamman koko (katso kuvaa 16)

o Aseta sidottava asiakirja metallilankakamman
sidontauraan.

e Paina sidontavipua alaspdin ja katso likkuvaan
painotankoon merkitysté asteikosta tarvittava
metallilankakamman koko.

@ Aseta metallilankakampa sen pidikkeeseen (katso kuvaa 17)

o Sijoita metallilanka pidikkeeseensd siten, ettd avoin puoli
osoittaa etuosaan pain.

@ Aseta asiakirja metallilankakampaan (katso kuvaa 18)
o Syotd lavistetyt paperiniput metallilankakampaan.
e Poista asiakirja ja metallilankakampa pidikkeesta.
@ Metallilankakamman sulkeminen (katso kuvaa 19)
 Tydnnd painiketta alaspéin (katso kuvaa 13).

* Pidd asiakirjaa vasemmalla kddelldsi sidontaurassa siten,
ettd metallilankakamman avoin pa4 jaa osoittamaan
alaspain.

e Paina oikealla kddell&si sidontavipua alas, kunnes
metallilankakampa on suljettu taysin.

Huomio: Useita identtisid asiakirjoja voidaan sitoa nopeasti
asettamalla sidontalaite "muistamaan” tarkalleen se asento,
johon metallilankakampa suljettiin. Se tehdéén liu’uttamalla
metallilankakamman sulkemispainiketta ylospéin, kunnes se
pysahtyy. Tamén jalkeen metallilankakampaa ei voi sulkea
yhtadn t4t4 asetusta pidemmdlle (katso kuvaa 13).



D

Koneen kuljetus ja varastointi

Koneen lukitseminen (katso kuvaa 20)

 Paina sidontavipua konetta kohti ja kd&nné se alaspain
().
 Paina ldvistyskahva alas (2).

o Lukitse ldvistyskahva painamalla molemmat
kuljetussuojalukot ulospdin (3). Varmista, ettd
lavistyskahvaa ei voida enéé liikuttaa.

® K&&nna asiakirjatuki alas (4).
Koneen kuljetus ja varastointi (katso kuvaa 21)

L &vistyskahvaa voidaan kdyttdd kantokahvana. Néin konetta
voidaan Kuljettaa vaivattomasti. Kone voidaan nyt varastoida
joko pysty- tai vaaka-asennossa.

Varoitus: Tapaturmavaara! Ennen kuin konetta
ryhdytéén kuljettamaan, on aina varmistettava, ettd
lavistyskahva on lukittu oikein.

Takuu

Laitteella on normaalikdytdssd kahden vuoden takuu
ostopdivasta lukien sen toiminnan osalta. Tdnd takuuaikana
ACCO Brands Europe harkintansa mukaan joko korjaa

tai vaihtaa viallisen laitteen veloituksetta. Takuu ei kata
virheellisestd tai asiattomasta kaytosta aiheutuneita vikoja.
Joudut esittdmaén ostotodistuksen. Jos laitetta korjaa tai

Rekisterdi tuote Internetissd osoitteessa www.accoeurope.com

Silppualustan tyhjennys
Lukitse kone (katso kuvaa 20).

Aseta kone pystyasentoon ja avaa koneen alla oleva alusta.
Tyhjennd alusta (katso kuvaa 22).

Ty6nné alusta takaisin, kunnes jousi lukitsee sen paikoilleen
(katso kuvaa 23).

muuttaa muu kuin ACCO Brands Europen valtuuttama henkild,
takuu raukeaa. Tavoitteemme on varmistaa, ettd tuotteemme
toimivat ohjeissa kuvatulla tavalla. Tma takuu ei vaikuta
lakisdateisiin oikeuksiin, joita kuluttajilla on eri maissa ja joiden
alaisuudessa tavaroiden myynti tapahtuu.
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Spesifikasjoner

Type stansing

Stansekapasitet per stansing
- 80 g papir

Stansekapasitet per stansing
- PVC-omslag

Omtrentlig innbindingskapasitet
(809)

Papirformater
Maks. storrelse for plast-/stalspiral

GBC MultiBind 320
Manuell

20 ark (CombBind og
WireBind 21), 30 ark (4 hull)

2 x PVC-ark (0,2 mm hver)

450 ark, CombBind
(plastspiral), 125 ark,
WireBind 21 (stélspiral)

A4, A5, 315 mm
51 mm CombBind

GBC MultiBind 220
Manuell

20 ark (CombBind), 30 ark
(4 hull)

2 x PVC-ark (0,2 mm hver)

450 ark, CombBind
(plastspiral)

A4, 315 mm
51 mm CombBind (plastspiral)

Delenes plassering

@ Laseknapp for plastspiral/stalspiral
@ Transportlas
© Justerbar papirkantfering (4 hull)
@ Justerbar papirkantfering (21 hull)
© Dokumentstatte
@ Stansehandtak
@ Valgfrie stansepinner (kun MB 320)
@ Storrelseforing for plastspiral

(i bindingskanalen)
© Plastspiralholder

(plastspiral), 14 mm
WireBind 21 (stélspiral)

(@ Bindingskanal for stalspiral (kun MB 320)
@ Innbindingsspak

Pepirstoppfunksion X X @ Stansekanal (4 hull

Valgfrie stansepinner 7 avtakbare Faste, 21 hull / 4 hull @ Stansekanal (21 hull)

Stor ger for plast piral | / X @ Margbreddevelger (kun MB 320)
Margbreddevelger v Fast margbredde ® Avskjeersskuff

Tilleggsfunksjoner Sammenleggbar design Sammenleggbar design

Maskindimensjoner mm (HxB x D)  125x425x 425 125 x 425 x 425

Vekt 12,4 kg 11,5kg

Merknad

Takk for at du valgte en GBC innbindingsmaskin. Vart mal

er & lage innbindingsmaskiner av hgy kvalitet til en rimelig
pris og med mange avanserte funksjoner, slik at du kan far
flotte resultater hver gang. Far du bruker maskinen for fgrste
gang, ber du bruke noen minutter pa & lese giennom denne
veiledningen.

Brukstips

Stansepinnene i MultiBind-maskinen ble behandlet med
olje under produksjon for & forhindre rust og sikre en jevn
stansebevegelse.

e For enheten tas i bruk for forste gang, anbefales det & utfore
flere stanseoperasjoner pa gammelt papir for a fierne alle
rester av olje fra maskindelene.

o Test alltid maskinen med rest—papir far du stanser det
endelige dokumentet.

 Bruk kun originale deler og tilbehar fra GBC.

Enheten er vedlikeholdsfri ved korrekt og anbefalt bruk.

Sikkerhetsforskrifter A

ACCO BRANDS EUROPE TAR DIN OG ANDRES SIKKERHET PA
ALVOR. DU FINNER VIKTIGE SIKKERHETSINSTRUKSJONER |
DENNE BRUKSANVISNINGEN G PA SELVE PRODUKTET. LES
DISSE INSTRUKSJONENE N@YE.

MultiBind-maskinen er utelukkende beregnet pa stansing og
innbinding av papir og omslag i PVC-plast. Enheten ma kun
brukes til sitt tiltenkte formal og ikke til andre typer materiale.
Dette sikrer lang levetid og forhindrer skade pa de mekaniske
funksjonene som driver maskinen.

e For & unnga overbelastning av maskinen, vennligst sjekk
malen for maksimal stansing foran p din maskin fer du
setter i gang med stansingen.

o Nér du stanser PVC-/PP-omslag, anbefaler vi at omslaget
stanses med noen papirark pa hver side.

 Sprg for IKKE a stanse metalldeler, sa som heftestifter eller
binderser.

e Tom avfallsskuffen med jevne mellomrom.
o Sgrg for at maskinen brukes pa et flatt og stabilt underlag.

o Maskinen ma aldri lgftes etter stansehandtaket. Bruk alltid
héndgrepene som sitter pa siden av maskinen.

o For & unnga fare for personskader, STIKK IKKE fingrene inn i
spiralinnbindingskanalen.

o Innbindingsmaskinen ma ikke utsettes for temperatur-/
fuktighetsforhold som kan fere til kondensasjon. Maksimum
romtemperatur 40 °C.



Klargjore maskinen
e Plasser maskinen pa et jevnt underlag.
o | gft opp dokumentstatten (dvs. dekselet) (se fig. 1.1).
e Skyv de to transportlésene innover (se fig. 1.2).
o Skyv stansehandtaket sa langt opp som mulig (se fig. 1.3).

o Skyv innbindingsspaken sa langt opp som mulig. En fjeer
presser innbindingsspaken noen fa centimeter til siden, slik
at den er enklere & bruke. (Se fig. 2)

MultiBind-maskinen er na klar til bruk.

4-hullsstansing
Juster papirkantfereren (se fig. 3)

Stansing

o Sett arkene inn i stansekanalen med fire hull (maks. 30
ark pa 80 g) mens stansehandtaket er i hevet stilling, slik
at sidene er helt inntil kantfgreren. (Se fig. 4)

o Trykk stansehandtaket nedover for & stanse. Loft
héndtaket tilbake til utgangsposisjonen. (Se fig. 5)

e Fjern det stansede dokumentet.

21-hullsstansing, til plast-/
stalspiraler (21 hull, rektangulzere)
Juster papirkantfereren (se fig. 7)
Stille inn margbredden (kun MB 320)

o Juster knappen pa hayre side av stansekanalen til gnsket
margbredde. (Korrekt margbredde gjor det enklere & bla
om sidene i dokumentet.) (se fig. 8)

Plastspiralstorrelse 6-8 10-12 14-19 22-51

Margbredde 1 2 3 4

Stansing

e Sett arkene inn i stansekanalen med 21 hull (maks. 20
ark pa 80 g) mens stansehandtaket er i hevet stilling, slik
at sidene er helt inntil kantfereren. (Se fig. 8)

o Trykk stansehandtaket nedover for & stanse. Loft
handtaket tilbake til utgangsposisjonen. (Se fig. 9)

e Fjern det stansede dokumentet.

Egendefinert innbinding

MultiBind 320 har sju valgfrie stansepinner som gjor at du kan
velge ulike papirstarrelser (f.eks. A5)

Slik justerer du stansepinnene (se fig. 10):
e Trekk det transparente dekselet oppover.

o Trykk pa knappen for den aktuelle stansepinnen (knapp
trykket inn = pinne i stanseposisjon, knapp ute = pinne
trukket tilbake).

Merk! Pinnene kan bare trekkes tilbake og flyttes nar

stansehéndtaket er Igftet opp.
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Plastspiralinnbinding

Velg riktig plastspiralsterrelse (se fig. 11)

e L egg hele dokumentet som skal bindes inn i
bindingskanalen. Trykk innbindingsspaken nedover, og les
av gnsket plastspiralstrrelse pa skalaen pa den mobile
trykkstangen. Bruk tabellen nedenfor hvis du skal binde
inn mer enn ca. 125 ark med papir p& 80 g (plastspiral
storre enn 14 mm).

Maks. | Plastspiral-
antall ark | storrelse
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

Sett inn og dpne plastspiralen (se fig. 12)

o | egg plastspiralen i holderen med den &pne siden vendt
Oppover.

o Trykk innbindingsspaken nedover, slik at plastspiralen
apnes og arkene som skal bindes inn lett kan legges inn.

Merk! (kun MB 320): Mange dokumenter av tilsvarende
type kan bindes inn raskt ved & stille maskinen inn til &
“huske” hvilken stilling du dpnet plastspiralen til. Dette gjor
du ved & fare spiralpningsknappen oppover til den stopper.
Na kan ikke plastspiralen &pnes mer enn det som er innstilt
(se fig. 13).

Legg stanset papir i plastspiralen (se fig. 14)

e L egg alt det stansede papiret i plastspiralen.

Lukk plastspiralen (se fig. 15)

 For innbindingsspaken tilbake til utgangsposisjonen.

e Ta det innbundne dokumentet ut av maskinen.

Binde inn med 21-hulls
stalspiraler (kun MB 320)

Stalspiraler skal kun brukes én gang. | motsetning til
plastspiraler kan de ikke apnes og lukkes pé nytt.

Velg riktig stélspiralsterrelse (se fig. 16)

o | egg dokumentet som skal bindes inn i
stélspiralbindingskanalen.

o Trykk innbindingsspaken nedover, og les av gnsket
stalspiralsterrelse pa skalaen p& den mobile trykkstangen.

Plasser stélspiralen i stalspiralholderen (se fig. 17)

o Plasser stélspiralen i stéalspiralholderen med den apne
siden vendt mot forsiden.

Sett dokumentet pa stalspiralen (se fig. 18)

e | egg alt det stansede papiret i stalspiralen.

o Ta dokumentet og stélspiralen ut av stalspiralholderen.
Lukk stélspiralen (se fig. 19)

o Fgr knappen nedover (se fig. 13).

o Bruk venstre hand til & fore dokumentet inn i
bindingskanalen, slik at spiralen stopper med den apne
siden vendt ned.

o Trykk innbindingsspaken ned med hgyre hand til spiralen
er helt lukket.

Merk! Mange dokumenter av tilsvarende type kan bindes
inn raskt ved & stille maskinen inn til & “huske” hvilken
stilling du lukket stélspiralen til. Dette gjer du ved & fore
spirallukkingsknappen oppover til den stopper. Na kan ikke
stalspiralen lukkes mer enn det som er innstilt (se fig. 13).



Transport og oppbevaring av
maskinen

Lase maskinen (se fig. 20)

o Trykk innbindingsspaken mot maskinen, og skyv den
nedover (1).

o Trykk ned stansehandtaket (2).

 Skyv de to transportlésene utover for & lase
stansehandtaket (3). Kontroller at stansehandtaket ikke
kan beveges.

| egg ned dokumentstatten (4).
Transport og oppbevaring av maskinen (se fig. 21)

Du kan né bruke stansehandtaket som berehandtak.
Maskinen kan dermed lett tas med og oppbevares i enten
stéende eller liggende posisjon.

Advarsel: Fare for personskade! Kontroller alltid at
stansehandtaket er Iast pa plass for du transporterer
maskinen.

Garanti

Denne maskinen har to ars garanti fra kjgpsdato ved normal
bruk. Innenfor denne garantiperioden vil ACCO Brands Europe
etter eget forgodtbefinnende enten reparere eller erstatte
enheter med feil, vederlagsfritt. Feil som oppstéar pa grunn

av feil bruk eller bruk til uegnede formal, dekkes ikke av
garantien. Kjopsbevis ma fremlegges. Hvis personer som ikke

Registrer produktet online pA www.accoeurope.com

Tomme avskjaersskuffen

L&s maskinen (se fig. 20).

Sett maskinen i staende posisjon. Trekk ut skuffen pa
undersiden av maskinen og tem den (se fig. 22).

Skyv skuffen tilbake til den lases pa plass av fjaren (se fig.
23).

er autorisert av ACCO Brands Europe, foretar reparasjoner eller
modifikasjoner pd maskinen, gjeres garantien ugyldig. Det er
vart mal & serge for at vare produkter er i overensstemmelse
med de angitte spesifikasjonene. Denne garantien pavirker
ikke forbrukerens juridiske rettigheter i henhold til nasjonal
lovgivning for salg av varer.
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Specifikationer

GBC MultiBind 320

Stansningskapacitet per

Stansningskapacitet per 2 PVC-omslag, (0,2 mm

Bindningskapacitet, ca (80 gm?) 450 ark, CombBind (spiral);
125 ark, WireBind 21

(tradspiral)
A4, A5, 315 mm

51 mm CombBind (spiral),
14 mm WireBind 21 (trad)

Pappersformat
Max. storlek pa spiral/trad

Mekanism mot fastkérning X X
Bortvalbara stansstift 7 bortvalbara

Storleksviljare for spiral/trad v X
Marginaldjupsvéljare v

Ytterligare egenskaper
Maskinens métt (hxbxd) mm

Hopféllbar konstruktion
125 x 425 x 425 mm

Speciell marka

Tack for att du valde en GBC varmebindare. Var malsattning &r
att tillverka bindnings-maskiner av hdg kvalitet till Gverkomligt
pris med manga avancerade funktioner som ger dig utmarkta
resultat varje gang. Innan du anvénder maskinen for forsta
géngen ber vi dig sétta av nagra minuter till att ldsa genom
denna bruksanvisning.

Anvandningstips

Stansstiften pé din MultiBind-maskin &r dverdragna med olja
frén fabriken for att skydda dem mot korrosion och se till att
maskinen fungerar smidigt.

e Innan du anvander maskinen for forsta gangen bor du stansa
flera ganger pa gammalt papper fér att aviagsna alla rester
av olja p& komponenterna.

e Testa hur stansningen fungerar p& gammalt papper innan du
stansar det slutliga dokumentet.

e Anvand endast originaltillbehdr och originaldelar fran GBC.

Maskinen &r underhallsfri nér den anvands pa ratt sétt for
avsett dndamal.

GBC MultiBind 220
Stansningstyp Manuell Manuell

20 ark (CombBind & WireBind = 20 ark (CombBind); 30 ark
stansningsomgang - 80 gm? papper  21); 30 ark (4-hdlsstansning  (4-hlsstansning)

2 PVC-omslag, (0,2 mm
stansningsomgang — PVC-omslag vardera) vardera)

450 ark CombBind (spiral)

A4, 315 mm
51 mm CombBind (spiral)

Fasta 21 hél/4 hél

Fast marginaldjup
Hopfallbar konstruktion
125 x 425 x 425 mm
Vikt 12,4 kg 11,5kg

Delarnas placering

@ Lasknapp for spiral/trad

@ Transportlas

© Instillbar guidekant (4-halsstansning)
O Instillbar guidekant (21-hélsstansning)
© Dokumentstid

O Stanshandtag

@ Bortvalbara stansstift (endast MB 320)
@ Spiralstorleksguide (i bindningskanalen)
© Spiralhallare

@ Tradbindningskanal (endast MB 320)
@ Bindningsspak

@ Stansspringa (4 hal)

® Stansspringa (21 hal)

@ Marginaldjupsviljare (endast MB 320)
@® Avfallsbricka

Sédkerhetsinstruktioner A

DIN SAKERHET LIKAVAL SOM ANDRAS AR EN BETYDELSEFULL
ANGELAGENHET FOR ACCO BRANDS EUROPE. | DENNA
ANVANDARHANDBOK OCH PA SJALVA ENHETEN FINNS
VIKTIGA SAKERHETSFORESKRIFTER. LAS NOGGRANT IGENOM
DESSA FORESKRIFTER.

Observera att din MultiBind-maskin ar enbart avsedd for att
stansa och hinda papper och PVC-omslag. Anvénd maskinen
endast for det andamalet, och forsok inte behandla annat
material. P& sa sétt héller din maskin langre och du riskerar
inte att skada maskinens mekaniska funktion.

 FOr att undvika att Gverbelasta maskinen, bér du fore varje
stansning kontrollera att du inte dverskrider den maximala
kapaciteten som star pa maskinens framsida.

e Vid stansning av PVC-pdrmar rekommenderar vi att pdrmarna
stansas med ett papper pa vardera sida.

o Stansa INTE metallféremal som haftklamrar eller gem.
© Tom brickan for pappersklipp regelbundet.
o Se till att maskinen anvands pa en plan och stabil yta.

e |yft aldrig maskinen i stanshandtaget. Anvand alltid
handtagen som sitter p4 maskinens sidor.

o For att undvika skador far du INTE stoppa in fingrarna i
tradbindningskanalen.

 Bindningsmaskinen ska inte utsattas for sédana temperatur-/
fuktighetsnivaer som orsakar kondens. Max. omgivande
temperatur ~ 40 ° C.



Forberedelse av maskinen
o Stall maskinen pé en stadig yta.
e Dra upp dokumentstodet (dvs. locket) (se fig. 1.1).
e Tryck de bada spérrarna pa transportlaset inét (se fig. 1.2).
e Dra upp stanshandtaget sa langt det gér (se fig. 1.3).

e Dra upp bindningsspaken sé langt det gar. Bindningsspaken
forflyttas négra centimeter &t sidan av en fjder sa att det blir
|attare att anvdnda den. (se fig. 2)

Din MultiBind-maskin &r nu klar for anvandning.

4-halsstansning
Stéll in guidekanten (se fig. 3)

Stansa

e Ha stanshandtaget i upprétt I1&ge och for in arken i
springan for 4-hélsstansning (hogst 30 ark 80 gm?
papper). Se till att sidorna ligger rakt mot guidekanten
(se fig. 4).

o Tryck stanshandtaget nedét for att stansa. Stll tillbaka
handtaget till det ursprungliga laget (se fig. 5).

e Ta ut det stansade dokumentet.

21-halsstansning for spiral- eller
tradbindning (21 hal, rektangulira)

Stéll in guidekanten (se fig. 6)

Stélla in marginaldjupet (endast MB 320)

o Stéll in 6nskat marginaldjup med knappen pa hoger sida
av stansspringan. (Med ratt marginaldjup &r det lattare att
bldddra i dokumentet.) (se fig. 7)

Spiralstorlek 6-8 10-12 14-19 22-51
Marginaldjup 1 2 3 4
Stansa

o For in arken i springan for 21-halsstansning (hogst 20 ark
80 gm? papper) med stanshandtaget i uppratt lage . Se
till att sidorna ligger rakt mot guidekanten (se fig. 8).

o Tryck stanshandtaget nedat for att stansa. Stéll tillbaka
handtaget till det ursprungliga laget (se fig. 9).

o Ta ut det stansade dokumentet.

Specialbindning

P& MultiBind 320 finns 7 stansstift som kan véljas bort for
stansning av olika pappersformat (t.ex. A5).

For att justera stansstiften (se fig. 10):
 Dra det genomskinliga locket uppét.

o Tryck pa den knapp som motsvarar det aktuella stiftet
(knappen nere = stiftet pa plats, knappen uppe = stiftet
indraget).

0BS: Stiften kan bara dras in och dras tillbaka nar
stanshandtaget har forts upp till dvre ldget.
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Spiralbindning

Valj ratt spiralstorlek (se fig. 11)

e [ &gg hela dokumentet som ska bindas i
bindningskanalen. Tryck bindningsspaken nedét och
l&s av lamplig spiralstorlek pa skalan pa den rorliga
tryckstangen. Anvand tabellen om du vill binda mer an ca
125 ark papper 80 gm? (strre spiral &n 14 mm).

Max. Spiral-
antal ark storlek
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

L&gg i och dppna spiralen (se fig. 12)

e | dgg plastspiralen med den 6ppna sidan uppét i
spiralhallaren.

o Tryck bindningsspaken nedat s att spiralen ppnas helt
och arken som ska bindas kan l&ggas i enkelt.

0BS (endast MB 320): Om du ska binda flera likadana
dokument &r det praktiskt att stalla in maskinen sé att den
“kommer ihag” precis hur langt du dppnade spiralen. For att
gora det skjuter du helt enkelt spiraléppningsknappen uppét
sa langt det gér. Da kan spiralen inte Oppnas langre &n till
det instéllda laget (se fig. 13).

Lagg det stansade papperet pa spiralen (se fig. 14)
o | &gg de stansade pappershuntarna pa spiralen.
Sténg spiralen (se fig. 15)

o Stéll tillbaka bindspaken till dvre l&get.

e Ta ut det bundna dokumentet ur maskinen.

Bindning med trad med 21
spiralfingrar (endast MB 320)

Tradbindning &r endast avsett for engangshindning. | motsats
till plastspiraler kan traden inte Gppnas och stangas igen.

Valj ratt tradstorlek (se fig. 16)

e | 4gg hela dokumentet som ska bindas i
tradbindningskanalen.

o Tryck bindningsspaken nedét och Ias av lamplig
trédstorlek pa skalan pa den rorliga tryckstangen.

Lagg i traden i tradhallaren (se fig. 17)

e | &gg traden i spiralhéllaren med 6ppna sidan framét.
Lagg dokumentet pa traden (se fig. 18)

e | &gg de stansade pappershuntarna pa traden.

o |yft ut dokumentet med traden ur tradhallaren.
Sténg traden (se fig. 19)

o Skjut knappen nedat (se fig. 13).

 Hall dokumentet med vénster hand i bindningskanalen péa
sa sétt att trdden hamnar med den Gppna anden ner.

o Tryck ner bindningsspaken med hdger hand sa langt som
behdvs for att traden ska sténgas helt.

0BS: Om du ska binda flera likadana dokument &r det
praktiskt att stélla in maskinen sa att den “kommer ihag”
precis hur langt du stangde tréden. For att gora det skjuter
du helt enkelt tradstdngningsknappen uppat s langt det
gér. D kan traden inte stangas ldngre an till det instéllda
laget (se fig. 13).



Transport eller férvaring
av maskinen

Lasning av maskinen (se fig. 20)

o Tryck bindningsspaken mot maskinen och fall den nedét
(1).

e Tryck ner stanshandtaget (2).

o Tryck de bada transportsparrarna utét sé att

stanshandtaget Iases (3). Kontrollera att stanshandtaget
inte 1&angre kan rora sig.

e Fdll ner dokumentstodet (4).
Transport eller forvaring av maskinen (se fig. 21)

Du kan nu anvanda stanshandtaget som ett barhandtag. Da
kan maskinen baras med latthet och kan forvaras stéende
eller liggande.

Varning: Skaderisk! Se alltid till att stanshandtaget
ar ordentligt fastlast innan du bér den.

Garanti

Denna produkt har tvé ars garanti fran inkdpsdatum vid

normal anvéndning. Inom denna garantiperiod reparerar eller
ersatter ACCO Brands Europe efter eget gottfinnande en defekt
maskin utan extra kostnad. Garantin géller inte for fel som
uppstatt pa grund av felaktig anvandning eller anvéndning av
utrustningen till uppgifter den inte dr avsedd for. Kvitto med

Registrera produkten online pa www.accoeurope.com

Tomning av avfallsbrickan
L&s maskinen (se fig. 20).

Stall maskinen i upprétt ldge och dra ut brickan pa
undersidan av maskinen och tém den (se fig. 22).

Dra in brickan igen tills den knépps fast av fjadern (se fig.
23).

inkopsdatum méste uppvisas. Om reparationer eller &ndringar
utforts av personer som inte ar auktoriserade av ACCO Brands
Europe géller inte garantin. Var malséttning r att se till att

vara produkter uppfyller angivna specifikationer. Denna garanti
paverkar inte de rattigheter du har som konsument enligt lagen.
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Opis techniczny

GBC MultiBind 320 GBC MultiBind 220
Tryb dziurkowania Reczny Reczny
Liczba jednorazowo dziurkowanych arkuszy- 20 arkuszy (CombBind i WireBind 21), 20 arkuszy (CombBind), 30 arkuszy
papier 80 g/m? 30 arkuszy (dziurkowanie 4-otworowe) - (dziurkowanie 4-otworowe)
Liczba jednorazowo dziurkowanych arkuszy 2 x okfadki PCV (0,2 mm kazda) 2x okladki PCV (0.2
- oktadki PCV

Przyblizona maksymalna liczba arkuszy w CombBind (grzbiet plastikowy) -

oprawie (80 g/m?) 450 arkuszy, WireBind 21 (qrzbiet arkuszy
druciany) - 125 arkuszy
Formaty papieru Ad, A5, 315mm A4, 315mm
Maksymalny rozmiar grzbietu plastikowego/ CombBind (grzbiet plastikowy) - CombBind (grzbiet plastikowy)
drucianego 51 mm, WireBind 21 (grzbiet druciany) -5 mm
-14mm
Funkcja zapobiegania zakleszczaniu X X

Wytaczane noze dziurkujace Mozliwos¢ wytaczenia 7 nozy Ustawienie stafe: 21

Wskaznik rozmiaru grzbietu plastikowego/ v X

drucianego

Regulator szerokosci marginesu 4 Stata szerokos¢ mar
Dodatkowe funkcje Model skiadany Model skiadany
Wymiary urzadzenia (WxSxG) mm 125x425x425 125x425x425
Waga 124kg 115kg

Uwaga specjalna

Dziekujemy za wybranie bindownicy marki GBC. Naszym celem jest
produkowanie wysokiej jakosci urzadzen po przystepnych cenach,
posiadajacych wiele zaawansowanych funkcji, umozliwiajgcych
kazdorazowe osigganie doskonatych rezultatéw. Przed rozpoczeciem
pracy, prosimy o poswiecenie kilku minut na przeczytanie niniejszej
instrukcji obstugi.

Praktyczne porady

Noze mechanizmu dziurkujacego bindownicy MultiBind zostaty
fabrycznie powleczone olejem dla ochrony przed korozjg oraz aby
zapewni¢ ich sprawne dziatanie.

* Przed pierwszym wiasciwym uzyciem urzadzenia zaleca sie wykonanie
kilku wstepnych operacji dziurkowania przy uzyciu niepotrzebnych
kartek papieru w celu usuniecia resztek oleju z czesci mechanizmu.

* Przed przystapieniem do dziurkowania wlasciwego dokumentu sprawdz
jako$¢ dziurkowania przy uzyciu niepotrzebnego papieru.

* Nalezy stosowac tylko oryginaine akcesoria i czesci marki GBC.

Urzgdzenie nie wymaga zadnych czynno$ci konserwacyjnych, jesli jest
uzywane prawidtowo i zgodnie z przeznaczeniem.

CombBind (grzbiet plastikowy) - 450

Potozenie czesci

@ Zacisk blokady rozchylania/zamykania grzbietow

@ Mechanizm zabezpieczajacy przy transporcie

© Regulowany ogranicznik krawedzi papieru
(dziurkacz 4-otworowy)

@ egulowany ogranicznik krawedzi papieru
(dziurkacz 21-otworowy)

© Podpora dokumentéw

@ Ramig dziurkacza

@ Wylaczane noze dziurkujace (tylko MultiBind 320)

@ Wskaznik rozmiaru grzbietow plastikowych
(w szczelinie bindownicy)

© Wieszak na grzbiety

@ Szczelina bindownicy do oprawy drutowej
(tylko MultiBind 320)

@ Dzwignia mechanizmu bindujacego

@ Szczelina dziurkacza (4 otworéw)

@® Szczelina dziurkacza (2 otwory)

@ Regulator szerokosci marginesu
(tylko MultiBind 320)

@® Pojemnik na scinki

mm kazda)

otwordw/4 otwory

ginesu

Wskazéwki dotyczace

bezpieczenstwa

BEZPIECZENSTWO, ZAROWNO TWOJE JAK | INNYCH OSOB,

JEST DLA FIRMY ACCO BRANDS EUROPE BARDZO ISTOTNE. W
NINIEJSZEJ INSTRUKCJI OBSEUGH, JAK | NA SAMYM URZADZENIU,
UMIESZCZONE SA WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA. PROSIMY O ICH UWAZNE PRZECZYTANIE.

Bindownica MultiBind przeznaczona jest wytacznie do dziurkowania

i bindowania papieru i plastikowych oktadek PCV. Urzadzenia

nalezy uzywac tylko do tych celow i nie stosowac zadnych innych

materiafow. Zapewni to diugotrwate dziatanie bindownicy i zapobiegnie

uszkodzeniom zespotdw mechanicznych.

* Aby nie dopuscic do przeciazenia urzdzenia, przed rozpoczeciem
dziurkowania nalezy zapoznaé sie z informacjami o maksymalnej
dopuszczalnej liczbie dziurkowanych kartek, zamieszczonymi z przodu
bindownicy.

* Podczas dziurkowania oktadek z polichlorku winylu lub polipropylenu
zaleca sig obtozy¢ dziurkowang okfadke z obydwu stron kilkoma
arkuszami papieru.

* NIE dziurkowac metalowych przedmiotdw, takich jak zszywki lub
spinacze do papieru.

* Regularnie opréznia¢ pojemnik na $cinki.

* Bindownice nalezy eksploatowac na ptaskiej, stabilnej powierzchni.

* Nigdy nie podnosi¢ urzadzenia za dzwignie do dziurkowania. Zawsze
korzysta¢ w tym celu z uchwytéw znajdujgcych sie z boku bindownicy.

* Aby nie dopuscié do ryzyka obrazen fizycznych, NIE NALEZY wkfadac
palcéw do kanatu oprawy drutowej.

* Bindownice nalezy chroni¢ przed warunkami temperatury/wilgotnoci,
ktore mogtyby powodowa¢ wystepowanie kondensacji. Maksymalna
temperatura otoczenia ok. 40IC.



Przygotowanie urzadzenia do pracy
* Ustaw urzgdzenie na stabilnej powierzchni.
* Podnies$ podpore dokumentéw (tj. pokrywe) (patrz rys. 1.1).

* Przesun do wewnatrz dwie zasuwki mechanizmu
zabezpieczajacego (patrz rys. 1.2).

* Unies ramie dziurkacza maksymalnie w gére (patrz rys. 1.3).

* Unie$ dzwignie mechanizmu bindujacego maksymalnie w
gore. Sprezyna odsuwa dzwignie na kilka centymetréw w bok
dla zapewnienia wygody uzytkowania. (patrz rys. 2)

Bindownica MultiBind jest gotowa do pracy.

Dziurkowanie 4-otworowe
Ustaw ogranicznik krawedzi papieru (patrz rys. 3)

Dziurkowanie

* Ramie dziurkacza powinno si¢ znajdowac w potozeniu
gornym. W16z kartki do szczeliny dziurkacza 4-otworowego
(maks. 30 arkuszy papieru 80 g/m?) i upewnij sig, ze rowno
przylegaja do ogranicznika krawedzi. (patrz rys. 4)

* Pociggnij ramie dziurkacza w dét w celu przedziurkowania
kartek. Przesur ramie dziurkacza z powrotem do
pierwotnego potozenia. (patrz rys. 5)

o Wyjmij przedziurkowany dokument.

Dziurkowanie 21-otworowe: do
oprawy w grzbiety plastikowe/
druciane (21 otworéw, prostokatne)

Ustaw ogranicznik krawedzi papieru (patrz rys. 6)
Ustawianie szerokosci marginesu (tylko MultiBind 320)

* Ustaw stosowna szeroko$¢ marginesu za pomoca
regulatora znajdujgcego sie po prawej stronie szczeliny
dziurkacza. (Odpowiednia szeroko$¢ marginesu ufatwia
przewracanie kartek w oprawionym dokumencie.) (patrz
rys.7)

Rozmiar grzbietu plastikowego | 6-8 | 10-12 | 14-19 | 22-51

Szeroko$¢ marginesu 1 2 3 4

Dziurkowanie

* Ramie dziurkacza powinno sie znajdowac w
potozeniu gérnym. W6z kartki do szczeliny dziurkacza
21-otworowego (maks. 20 arkuszy papieru 80 g/m?) i
upewnij sie, ze réwno przylegaja do ogranicznika krawedzi.
(patrzrys. 8)

* Pociggnij ramie dziurkacza w dét w celu przedziurkowania
kartek. Przesun ramie dziurkacza z powrotem do
pierwotnego potozenia. (patrz rys. 9)

* Wyjmij przedziurkowany dokument.

Oprawa dokumentow o
nietypowym formacie

Bindownica MultiBind 320 posiada 7 nozy, ktére mozna
indywidualnie wytgcza¢, co umozliwia dziurkowanie arkuszy o
réznych formatach (np. A5).

Ustawianie nozy dziurkujgcych (patrz rys. 10):
* Podnies przezroczysta ostone.

* Naciskaj klawisze odpowiadajace poszczegdlnym nozom
(klawisz wcisniety = ndz wtgczony, klawisz zwolniony = néz
wytaczony).

Uwaga: Wytaczanie i zmiana ukfadu nozy mozliwe sg tylko

wtedy, gdy ramie dziurkacza znajduje si¢ w potozeniu gornym.
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Oprawa w grzbiety plastikowe

Oprawa w 21-petlowe grzbiety

Dobierz wtasciwy rozmiar grzbietu plastikowego (patrz rys. druciane (tylko MultiBind 320)

1) Grzbiety druciane przeznaczone sg do uzytku jednorazowego.
W przeciwienstwie do plastikowych grzbietéw grzebieniowych,

* Umies¢ caty dokument przeznaczony do oprawy w ; o ' SR :
nie mozna ich ponownie otwiera¢ i zamykac.

szczelinie bindownicy. Pociagnij dzwignie mechanizmu
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bindujacego w dot i odczytaj zalecany rozmiar grzbietu ze
skali na ruchomym drazku dociskowym. Jesli dokument
przeznaczony do oprawy liczy wigcej niz ok. 125 arkuszy
papieru 80 g (grzbiet wigkszy niz 14 mm), skorzystaj z

ponizszej tabeli.

Maksymalna Rozmiar

liczba arkuszy |  grzbietu
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

Natdz i otwdrz grzbiet (patrz rys. 12)

* Umies¢ plastikowy grzbiet na wieszaku, otwarta strong ku
gorze.

* Pociggnij dzwignie mechanizmu bindujgcego w dét na
tyle, aby catkowicie otworzy¢ grzbiet i umozliwi¢ wiozenie
arkuszy przeznaczonych do oprawy.

Uwaga (tylko MultiBind 320): Mozna szybko oprawi¢ wiele
identycznych dokumentéw, jesli ustawi sig urzadzenie tak,
aby ,zapamietato” doktadny stopien rozchylenia grzbietu.

W tym celu nalezy przesuna¢ w gdre zacisk blokady
rozchylania grzbietéw, az si¢ zatrzyma. Po zatozeniu blokady
nie bedzie mozliwe rozciggniecie grzbietu poza wybrane
ustawienie (patrz rys. 13).

Natdz przedziurkowany papier na grzbiet (patrz rys. 14)

* Nat6z wszystkie partie przedziurkowanego papieru na
grzbiet.

Zamknij grzbiet (patrz rys. 15)

* Przesun dzwignie mechanizmu bindujacego z powrotem
do najwyzszej pozycji.

* Wyjmij oprawiony dokument z urzgdzenia.

Dobierz wtasciwy rozmiar grzbietu drucianego (patrz rys. 16)

* Umies$¢ dokument przeznaczony do oprawy w szczelinie
bindownicy do oprawy drutowe;.

* Pociggnij dzwignie mechanizmu bindujacego w dét i
odczytaj zalecany rozmiar grzbietu drucianego ze skali na
ruchomym drgzku dociskowym.

Umiesc¢ grzbiet na wieszaku (patrz rys. 17)

* Umies¢ grzbiet druciany na wieszaku, otwartg strong ku
przodowi.

Natéz dokument na grzbiet (patrz rys. 18)

* Nat6z wszystkie partie przedziurkowanego papieru na
grzbiet.

* Zdejmij dokument wraz z drucianym grzbietem z wieszaka.
Zamykanie grzbietu drucianego (patrz rys. 19)
* Przesun zacisk blokady w dét (patrz rys. 13).

* Lewg reka przytrzymaj dokument w szczelinie bindownicy
w taki sposob, aby otwarta strona grzbietu drucianego
skierowana byta w dot.

* Prawa reka pociagnij dzwignie mechanizmu bindujacego
w dét na tyle, na ile to konieczne, aby catkowicie zamkna¢
grzbiet.

Uwaga: Mozna szybko oprawi¢ wiele identycznych
dokumentdw, jesli ustawi sie urzadzenie tak, aby
,Zapamietato” doktadny stopien zacisniecia grzbietu. W tym
celu nalezy przesuna¢ w gore zacisk blokady zamykania
grzbietow, az sig zatrzyma. Po zatozeniu blokady nie bedzie
mozliwe zacisniecie grzbietu poza wybrane ustawienie (patrz
rys. 13).



Transport i przechowywanie Oproznianie pojemnika na scinki

urzadzenia Zablokuj urzadzenie (patrz rys. 20).

Zabezpieczanie urzadzenia (patrz rys. 20) Ustaw urzadzenie w pozycji pionowej, wyjmij i oproznij

+ Dociénij dzwignie mechanizmu bindujgcego do urzadzenia pojemnik znajdujacy sig na spodzie (patrz rys. 22).
12402 ja przesuwajac w dof (1). W62 pojemnik z powrotem tak, aby sprezyna zatrzasneta
« Naciénij w dot ramie dziurkacza (2). sig we wlasciwym miejscu (patrz rys. 23).
* Przesun dwie zasuwki mechanizmu zabezpieczajacego do
zewnatrz, aby zablokowad ramie dziurkacza (3). Upewnij
sie, ze ramie dziurkacza zostato unieruchomione.
* Zt6z podpore dokumentow (4).
Transport i przechowywanie urzadzenia (patrz rys. 21)
Ramie dziurkacza moze teraz stuzy¢ jako uchwyt do

przenoszenia. Zapewnia to wygode transportu, a urzagdzenie
mozna przechowywac w pozycji pionowej lub poziome;.

Ostrzezenie: Niebezpieczenstwo zranienia! Przed
przeniesieniem urzadzenia upewnij sie, ze ramig
dziurkacza zostato prawidtowo zablokowane.

Gwarancja
Urzgdzenie objete jest dwuletnig gwarancjg eksploatacyjna. dowdd zakupu. Dokonanie napraw i modyfikacji urzadzenia
Okres gwarancyjny liczy si¢ od daty zakupu. W okresie przez osoby nie upowaznione do tego przez firmg ACCO Brands
gwarancyjnym producent (ACCO Brands Europe) Europe powoduje uniewaznienie gwarancji. Chcemy, aby nasze
zobowiazuje sie za darmo naprawic lub wymieni¢ produkty dziataty zgodnie ze specyfikacjg. Niniejsza gwarancja
uszkodzone urzadzenie. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen nie narusza praw konsumentow wynikajacych z przepiséw
spowodowanych nieprawidtowym uzytkowaniem bindownicy obowigzujgcych w danym kraju i dotyczacych warunkdw
lub wykorzystywaniem jej do celéw, do ktdrych nie jest sprzedazy towarow.

przeznaczona. Aby skorzysta¢ z gwarancji nalezy przedstawié

Prosimy o zarejestrowanie produktu na stronie internetowej www.accoeurope.com
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Technické udaje

Zpusob dérovani

Max. kapacita na jedno dérovani -
papir 80 g/m?

Max. kapacita na jedno dérovani -
kryci desky z PVC

Priblizna kapacita vazani (80 g/m?)

Velikosti papiru

Max. velikost plastového/draténého
hrebenu

Funkce zabrariujici ucpani
Volitelné dérovaci trny

Voli¢ velikosti plastového/draténého
hfebenu

Voli¢ Sitky okraje

Dalsi funkce

Rozméry piistroje v mm (Vx$xH)
Hmotnost

GBC MultiBind 320
Ruéni

20 listti (CombBind & WireBind
21); 30 listd (dérovani 4 direk)

2 x kryci desky z PVC (kazdé
0,2mm)

450 listt1, CombBind (plastovy
heben); 125 listd, WireBind 21
(dratény hreben)

A4, A5, 315 mm

51 mm CombBind (plastovy
heben), 14 mm WireBind 21
(dratény hieben)

X
7 zasouvacich
4

v

Sklapéci design
125x425x425
12,4kg

GBC MultiBind 220
Ruéni

20 listd (CombBind); 30 listd
(dérovani 4 direk)

2 x kryci desky z PVC (kazda
0,2mm)

450 listt, CombBind (plastovy
hieben)

A4,315mm

51 mm CombBind (plastovy
hieben)

X
Pevné, 21 direk/4 dirky
X

Pevné Sitka okraje
Sklapéci design
125x425x425
11,5kg

Umisténi soucasti

@ Nastavitelny zavira¢ plastového/draténého
hiebenu

© Prepravni zamek

© Nastavitelna zarazka papiru (dérovani 4 direk)

@ Nastavitelna zarazka papiru (dérovani 21 direk)

© Podpéra dokumentu

@ Dérovaci rukojet

@ Volitelné dérovaci trny (jen u MB 320)

© Voditko pro velikost plastového hiebenu
(ve véazaci drazce)

@ Rozvirac plastového hiebenu

@ Vazaci drazka draténého hiebenu
(MB 320 only)

@ Vazaci paka

@ Dérovaci Stérbina (4 direk)

® Dérovaci stérbina (21 dirky)

@ Volic Sitky okraje (jen u MB 320)
® Zasobnik na odpad

Zvlastni oznameni

Dékujeme vam, Ze jste si vybrali vazacku znacky GBC. Za
piistupné ceny se snazime nabizet kvalitni vazacky, jejichz
uzite¢né vlastnosti vam zaruéi dosazeni konzistentné vybornych
vysledké. Nez vazacku poprvé pouzijete, prectéte si laskavé
peclivé tuto prirucku.

Pracovni tipy

Dérovaci try Vaseho piistroje MultiBind byly pfi vyrobé natfeny
olejem, aby byly chranény pfed zrezavénim a usnadnila se jejich
funkce.

* Nez pfistroj pouZijete poprvé k normaini préaci, doporucujeme,
abyste na ném nejprve prodérovali nékolik listl vyfazeného
papiru a tim ze soucastek odstranili vechny znamky oleje.

* Nez pfistoupite ke zpracovani dokumentu, vyzkousejte si
dérovani na vyfazenych listech papiru.

* Pouzivejte jen originalni pfisluSenstvi znacky GBC.

Pouzivate-li pfistroj spravné k uréenému Ucelu, nebude

potfebovat zadnou udrzbu.

Bezpeénostni pokyny A

VASE BEZPECNOST | BEZPECNOST OSTATNICH

0SOB JE PRO ACCO BRANDS EUROPE DULEZITA.V

TETO PRIRUCCE A NA PRISTROJICH JSOU DULEZITE
BEZPECNOSTNi POKYNY. CTETE TYTO POKYNY POZORNE.

Vezméte laskavé na védomi, Ze Va$ pfistroj je uréen vyhradné
k dérovani a vazani papiru a plastovych desek z PVC.

Pfistroj pouZivejte pouze k témto ucelim a nepokousejte

se zpracovavat na ném zadné jiné materialy. Zajistite tim
dlouhou Zivotnost pfistroje a zabranite pfipadnému poskozeni
mechanickych soucéstek vazacky.

* Pfed pouzitim krouzkového vazade zjistéte maximalni kapacitu
dérovani. Tato informace je uvedena na predni strané pfistroje.
Nikdy jej nevystavujte nadmérné zatézi.

* Pfi dérovani desek z PVC / PP doporuujeme zakryt
zpracovavané desky z obou stran kusem papiru.

« NIKDY NEDERUJTE papiry s kovovymi predméty, napfiklad se
svorkami nebo sponkami.

* Pravidelné vyprazdriujte zasobnik na odfezky.
* Pfed pouzitim vaza¢ postavte na pevnou a rovnou podlozku.

* Pfistroj nikdy nezdvihejte za dérovaci paku. Drzte jej vzdy
pouze za bocni tchyty.

* Nevystavujte se nebezpeci zranéni a NIKDY nevkladejte prsty
do prostoru pro vazaci hibet.

* Vaza¢ nesmi byt vystaven teplotdm nebo vihkostem, které by
mohly zpdsobit kondenzaci. Maximalni teplota okoli je ~ 40 °C.
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Priprava pristroje
* Umistéte pfistroj na pevnou plochu.
o Zdvihnéte podpéru dokumentu (kryt) (viz obr. 1.1).
* Stisknéte oba pfepravni zamky dovnit (viz obr. 1.2)
* Dérovaci rukojet zdvihnéte co nejvyse (viz obr. 1.3)

* Vazaci rukojet zdvihnéte co nejvyse. Pruzina zdvihne vazaci
péku o nékolik cm stranou, abyste mohli snadno dérovat (viz
obr. 2).

V4&$ piistroj MultiBind je nyni pfipraven k pouziti.

Dérovani 4 direk

Nastavte si zardzku papiru (viz obr. 3)

Dérovani

* Dérovaci rukojet nastavte do svislé polohy a do dérovaci
Stérbiny zasurite listy papiru (max. 30 listd papiru 80 g/
m?) tak, aby jejich okraj pfilehl tésné k zarazce papiru (viz
obr. 4).

* Stahnéte dérovaci rukojet dold, aby se listy prorazily. Pak
rukojet vratte do pGvodni polohy (viz obr. 5).

* Vlyjméte prodérovany dokument.

Dérovani 21 direk pro vazani
plastovym/draténym hiebenem
(21 obdélnikovych direk)

Nastavte si zarazku papiru (viz obr. 6)

Nastavte si Sifku okraje (jen u MB 320)

* Tlaitko na pravé strané dérovaci Stérbiny nastavte na
pozadovanou $itku okraje. (Spravna Sitka okraje usnadfuje
obraceni stranek dokumentu.) (viz obr. 7)

Velikost hiebenu 6-8 10-12 14-19 22-51

Sifka okraje 1 2 3 4

Dérovani

* Dérovaci rukojet nastavte do svislé polohy a do dérovaci
Stérbiny pro 21 direk zasurite listy papiru (max. 20 listl
papiru 80 g/m?) tak, aby jejich okraj pfilehl tésné k zarazce
papiru (viz obr. 8).

* Stahnéte dérovaci rukojet dold, aby se listy prorazily. Pak
rukojet vratte do plivodni polohy (viz obr.9).

* \lyjméte prodérovany dokument.

Vazani dle potieby

Pfistroj MultiBind 320 méa 7 volitelnych dérovacich tmd, jez
umoZiuji dérovat papiry rizné velikosti (napF. A5)

Nastaveni dérovacich tri (viz obr. 10):
* Zdvihnéte prlhledny kryt.

o Stisknéte tlacitko pfislusejici danému dérovacimu tru (tlacitko
dolti = trn vyéniva, tlacitko nahoru = trn zatazen).

Pozn.: Ty Ize zatdhnout a opét vytdhnout pouze je-li dérovaci
rukojet zdvizena.
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Vazani pomoci hiebenl

Zvolte si spravnou velikost hfebenu (viz obr. 11)

* Vlozte cely dokument ke svazani do vazaci drazky.
Stisknéte vazaci paku doll a na stupnici vyznagené na
pohyblivé pritiatné listé si zjistéte pozadovanou velikost
hiebenu. Chcete-li svazat vice nez cca 125 listt 80g papiru,
zjistéte si velikost hfebenu v nize uvedené tabulce (hfeben
Vvétsi nez 14 mm).

Max. podet Velikost
listd hebenu (mm)
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

Vlozte a rozeviete hfeben (viz obr. 12)

* VloZte plastovy hfeben otevienou stranou nahoru do
rozvirace hiebenu.

» Stisknéte vazaci paku dold, aby se hieben zcela rozeviel a
listy ke svézani do néj mohly byt snadno viozeny.

Pozn. (jen u MB 320): Velky pocet totoznych dokument(i
Ize rychle vazat tak, Ze nastavite pfistroj, aby si ,pamatova
presnou polohu, do které jste hieben rozevieli. Jednoduse
vysufite rozvira¢ hfebenu smérem od sebe az na doraz. Nyni
Ize hieben rozeviit pouze tak daleko, jak jste nastavili (viz
obr. 13).

Navléknéte prodérovany papir na hieben (viz obr. 14)

[«

* Navléknéte vSechny prodérované stlizky papiru na heben.
Uzavfete hieben (viz obr. 15)
* Zdvihnéte vazaci paku do nejvyssi polohy.

* Vlyjméte svazany dokument z pfistroje.

Jak vazat pomoci 21-krouzkového
draténého hrebenu (jen u MB 320)

Draténé hiebeny jsou uréeny k jednorazovému pouZiti. Na rozdil
od plastovych hiebent je nelze znovu rozevirat a zavirat.

Zvolte si spravnou velikost draténého hiebenu (viz obr. 16)

* Vlozte dokument ke svazani do vazaci drazky draténého
hfebenu.

* Stisknéte vazaci paku dol(i a na stupnici vyznacené na
pohyblivé pritlacné listé si zjistéte pozadovanou velikost
draténého hrebenu.

Vlozte dratény hieben do drzaku (viz obr. 17)

* Vlozte dratény hfeben do drzaku tak, aby otevienou
stranou sméfoval dopredu.

Navléknéte dokument na dratény hieben (viz obr. 18)

* Navléknéte vSechny prodérované stlizky papiru na dratény
hieben.

* Sejméte dokument s draténym hfebenem z drzéku.
Uzavieni draténého hfebenu (viz obr. 19)

* Posurite ovladac sevfeni draténého hfebenu dold (viz obr.
13).

* Levou rukou podrzte dokument ke svazani ve vazaci
drazce tak, aby draténé krouzky sméfovaly otevienymi
konci dolti.

* Pravou rukou stisknéte vazaci paku co nejvice dolti, aby se
draténé krouzky dokonale uzavrely.

Pozn.: Velky pocet totoZnych dokumentt Ize rychle vazat
tak, Ze nastavite pfistroj, aby si ,pamatoval‘ pfesnou polohu,
do které jste dratény hieben zavfeli. Jednoduse vysurite
zavira¢ draténého hebenu smérem od sebe az na doraz.
Nyni Ize hieben zaviit pouze tak daleko, jak jste nastavili (viz
obr. 13).
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Pfenaseni a uchovavani pristroje Vyprazdnovani zasobniku na odpad
Uzamceni piistroje (viz obr. 20) Uzamknéte pfistroj (viz obr. 20).
» Stisknéte vazaci paku doli smérem k pfistroji (1). Zdvihnéte pfistroj do svislé polohy a ze spodni strany
piistroje vytahnéte zasobnik na odpad a vyprazdnéte jej (viz

* Stisknéte dérovaci rukojet dold (2). obr.22)

* Posunite oba pojistné zamky k pfenosu ven, ¢imz se . I v )
bo) yhp Zasunte zasobnik zpét do pfistroje na doraz (viz obr. 23).

dérovaci rukojet zajisti (3). Zkontrolujte, zda je dérovaci
rukojet skute¢né znehybnéna.
* Sklopte podpéru dokumentt dolti (4).
Pfenadeni a uchovavani pfistroje (viz obr. 21)
Dérovaci rukojet mizete nyni pouzit jako drzadlo k pfenaseni
pfistroje. Timto zplisobem mizete pfistroj snadno pfenést a
uchovat bud' ve svislé nebo vodorovné poloze.
Pozor: Nebezpe¢i trazu! Pfed prenasenim pristroje
vzdy zkontrolujte, zda je dérovaci rukojet fadné

zajisténa.

Zaruka
Na provoz tohoto pfistroje plati pfi bézném pouziti 2-leta k tomu neni opravnéna firmou ACCO Brands Europe,
zaruka ode dne nakupu. Béhem zaruéni doby firma ACCO platnost zaruky zrusi. Snazime se zajistit, aby nase vyrobky
Brands Europe podle své viastni uvahy vadny piistroj fungovaly v souladu s uvedenymi technickymi udaji. Touto
bezplatné opravi nebo vyméni. Na zavady zplisobené zarukou nejsou ovlivnéna zakonna prava vztahujici se na
zneuzitim a pouzitim pro nevhodné Ucely se zéruka prodej zboZi, ktera spotfebitellim pfislusi podle pfislusnych
nevztahuje. V kazdém pfipadé je nutno pfedlozit ndkupni statnich zakond.

listek. Opravy a zmény pfistroje, provedené osobou, jez

Tento vyrobek si miZete zaregistrovat online na www.accoeurope.com
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Miiszaki jellemz6k

Lyukasztas tipusa

Lyukasztasi kapacitas egyszeri
lyukasztasnal, 80 g/m? papir mellett

Lyukasztasi kapacitas egyszeri

lyukasztasnal, PVC boritok
Kétési kapacitas (80 g/m?)

Papirméretek
Spirél/drét max. 4tméréje

Elakadasgatl6 funkcio
Kiiktathatd lyukasztotiiskék
Spiral/drét méretvalasztd
Margészélesség valaszté
Tovabbi jellemzék

A gép mérete (MaxSzéxMé, mm)

Suly

GBC MultiBind 320
Kézi
20 lap (CombBind és

WireBind 21); 30 lap
(4 lyukas lyukasztas)

2 db PVC borité (egyenként
0,2mm)

450 lap, CombBind (spiral);
125 lap, WireBind 21 (drot)
A4, A5, 315 mm

51 mm CombBind (spiral),
14 mm WireBind 21 (drot)

X

7 kiiktathatd

4

v

Osszecsukhato konstrukcio
125 x 425 x 425

124kg

GBC MultiBind 220

Kézi

20 lap (CombBind); 30 lap
(4 lyukas lyukasztas)

2db PVC borité
(egyenként 0,2 mm)

450 lap, CombBind (spiral)

A4,315mm
51 mm CombBind (spiral)

X

Rogzitett: 21 lyuk / 4 lyuk

X

Régzitett margoszélesség
Osszecsukhaté konstrukeié
125 x 425 x 425

11,5kg

Az alkatrészek helye

@ Spiralnyitd retesz gombja
@ Szillitasi védelem
© Allithato papirvezetd (4 lyukas lyukasztas)
O Allithaté papirvezetd (21 lyukas lyukasztas)
© Dokumentumtdmasz
@ Lyukasztéfogantyu
@ Kiiktathat6 lyukasztotiiskék (csak MB 320)
@ Spiralméret-meghatarozé mérce

(a fliz6csatornaban)
© Spiraltarté
@ Drotspiralozo flizGcsatorna (csak MB 320)
@ Spirdlozokar
@ Lyukasztécsatorna (4 lyuk)
@® Lyukasztécsatorna (21 lyuk)
@ Margoszélesség valaszto (csak MB 320)
@ Hulladéktalca

Speciadlis észrevesz

Készdnjik, hogy GBC fiizégépet vasarolt. A célunk, hogy olyan
j6 minéségu fizégépet gyartsunk elfogadhatd aron, amely
sz4mos fejlett jellemzovel rendelkezik, ami az On szaméra
biztositja mindenkor kivald eredmények elérését. Miel6tt
hasznalatha veszi a gépet, forditson néhany percet arra, hogy
elolvassa ezt az Utmutatot.

Hasznalati tippek

A MultiBind gép lyukasztotiskeéit a gyartas kézben

megolajoztak, hogy megvédjék a korrdzid ellen, és biztositsak

az akadalymentes mikodéseét.

* Javasoljuk, hogy a készulék elsé hasznalata el6tt hulladék
papirlapokon hajtson végre néhany lyukasztasi miveletet
annak érdekében, hogy maradéktalanul eltavolitsa az
alkatrészeken levé olajmaradvanyokat.

* A végleges dokumentum lyukasztasa eltt a lyukasztas
eredményét tesztelje hasznalt papirral.

* Mindig eredeti GBC tartozékokat és alkatrészeket hasznaljon.

Rendeltetésszer(i hasznalat esetén az egység nem igényel
karbantartast.
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Biztonsagi elGirasok AN

AZ ON ES MASOK BIZTONSAGA KIEMELKEDOEN
FONTOS A ACCO BRANDS EUROPE SZAMARA. EBBEN A
HASZNALATI UTMUTATOBAN ES MAGAN A TERMEKEN,
FONTOS BIZTONSAGI ELOIRASOK TALALHATOK.
FIGYELMESEN OLVASSA EL EZEKET AZ UZENETEKET.

Vegye figyelembe, hogy a MultiBind gép kizarélag papirok és
PVC mlianyag boritélapok lyukasztasara és kotésére szolgal.
Az egységet kizarolag erre a célra haszndlja, és ne hasznalja
semmilyen mas anyag feldolgozasara. Ezzel biztosithatja a
késziilék hosszU élettartamat, és megeldzheti, hogy barmilyen
mechanikai karosodas érje.

* A gép tulterhelésének a megeldzésére lyukasztas elétt olvassa
el a gép ellilsé részén lévé lyukasztasi tajékoztatot.

* PVC/PP-boritok perforalasa esetén javasoljuk, hogy a boritét
az egyik oldalon valamilyen papirral egylitt lyukassza at.

* NE lyukasszon fém targyakat, példdul iratttizét vagy kapcsot.
* A hulladéktartot ritse rendszeresen.
o A gépet lizemeltesse stabil vizszintes fellileten.

* Ne emelje fel a gépet a lyukasztokarnal fogva. Erre a célra
mindig a gép oldalan lévd fogantyukat hasznalja.

* Sériilés elkerulése érdekében NE dugja ujjait a gy(rls iratfizé
csatornaba.

* Ne tegye ki az iratflizét olyan hémérsékletnek /
paratartalomnak, amely kondenzaciot okozhat. Maximum
komyezeti hdmérséklet ~ 40 C.



A késziilék elokészitése

* Helyezze a készliléket stabil fellletre.
* Emelje fel a dokumentumtamaszt (a fedelet) (Iasd: 1.1. abra)
* Tolja a szallitasi védelem két reteszét befelé (Iasd: 1.2. dbra)

* Mozgassa a lyukasztéfogantyut felfelé, ameddig lehet (Iasd:
1.3. 4bra)

* Mozgassa a spiralozokart felfelé, ameddig lehet. Egy rugd
néhany centiméterrel oldalra tolja a spiralozdkart, hogy
kénnyen hasznalhato legyen. (Iasd: 2. &bra)

A MultiBind kész(ilék ekkor hasznalatra kész.

4 lyukas lyukasztas
Allitsa be a papirvezet6t (lasd: 3. abra)

Lyukasztas

* Fliggdleges lyukasztofogantyu mellett helyezze be a
lapokat a 4 lyukas lyukasztécsatornaba (legfeljebb 30
db 80 g/m?sulyu lap), és Ugyeljen arra, hogy a lapok egy
vonalban legyenek a papirvezetével. (1asd: 4. abra)

+ A lyukasztashoz nyomja lefelé a lyukasztofogantytit. Allitsa
vissza a fogantyut az eredeti allasba. (Iasd: 5. dbra)

* Tavolitsa el a lyukasztott dokumentumot.

21 lyukas lyukasztas spiral/drotkotés
esetén (21 négyszogletes lyuk)

Allitsa be a papirvezetét (Isd: 6. abra)

A margdszélesség bedllitasa (csak MB 320)

+ Allitsa be a lyukasztocsatornétol jobbra [évé gombot a
kivant margdszélességre. (A megfelelé margészélesség
megkdnnyiti a dokumentum lapozasét.) (Iasd: 7. abra)

Spiralatmérd 6-8 10-12 14-19 22-51
Margészélesség 1 2 3 4
Lyukasztas

* Fiiggéleges lyukasztofogantyd mellett helyezze be a
lapokat a 21 lyukas lyukasztécsatornaba (legfeljebb 20
db 80 g/m?sdlyu lap), és Ugyeljen arra, hogy a lapok egy
vonalban legyenek a papirvezetével. (Iasd: 8. abra.)

* A lyukasztashoz nyomja lefelé a lyukasztofogantyt. Allitsa
vissza a foganty(t az eredeti allasba. (l4sd: 9. dbra.)

* Tavolitsa el a lyukasztott dokumentumot.

Egyéni kétés
A MultiBind 320 7 db kiiktathato lyukasztotlskével rendelkezik,
amelyek lehetdvé teszik eltérd papirméret (pl. A5) lyukasztasat.
A lyukasztotiiskék bedllitasa (Iasd: 10. &bra):
* Hizza fel az atlatszd burkolatot.

* Nyomja meg az egyes lyukaszt6tiskékhez tartozé gombokat
(gomb lenyomva = tiiske mikédik, gomb felengedve = tiiske
visszahlzva).

Megjegyzés: A lyukasztotiiskék csak akkor hizhatok vissza és
allithatok at, ha a lyukasztéfogantyu a fels allasban van.
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Spiralkotés

A megfelel6 spiralatméré kivalasztasa (lasd: 11. abra)

* Helyezze a teljes dokumentumot a flizécsatornaba.
Huzza a spiralozdkart lefelé, és olvassa le a szikséges
spiralatmérdt a mozgd nyomorud mércéjén. Hasznélja a
tablazatot, ha tdbb mint 125 darab 80 g-os papir kotését
szeretné elvégezni (14 mm-nél nagyobb spiralatmérd).

Lapok szama | Spiralatméré

max.

145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

A spirdl behelyezése és kinyitasa (Iasd: 12. dbra)

* Tegye a mdanyag spiralt a spiraltartéba tgy, hogy a nyitott
oldala felfelé nézzen.

* Hiizza a spiralozokart lefelé ugy, hogy a spiral teljesen
kinyiljon, és a lapokat kdnnyen be lehessen helyezni.

Megjegyzés (csak MB 320): Azonos méreti
dokumentumok dsszeflizését gyorsithatja, ha a gépen
bedllitja, hogy ,emlékezzen” a spiral pontos kinyitasi
poziciojara. Ehhez egyszeriien csisztassa felfelé itkdzésig
a spiralnyité gombot. Ekkor a spirdl nem nyithatd ki a
bedllitdson tul (|asd: 13. &bra).

A kilyukasztott papir spiralra helyezése (lasd: 14. bra)
* Helyezze a kilyukasztott papirkotegeket a spiralra.

A spirdl bezarasa (lasd: 15. abra)

* Mozgassa a spiralozokart vissza a legfelsd allasba.

* Vegye ki a bekdtott dokumentumot a kész(ilékbdl.

Spiralozas 21 dréthurokkal
(csak MB 320)

A drétspirél csak egyszeri hasznalatra alkalmas. A mianyag
spiraltol eltéréen nem nyithatd és zarhatd Ujra.

A megfeleld drotspirdlatmérd kivalasztasa (lasd: 16. bra)
* Helyezze a dokumentumot a drétspiralozé csatornaba.

* Huzza a spirdlozokart lefelé, és olvassa le a szikséges
drétspirdlatmérét a mozgé nyomorid mércéjén.

A drétspirél spiraltartora helyezése (l&sd: 17. abra)

* Helyezze a drétspiralt a spirdltartdba ugy, hogy a nyitott
oldala eldrefelé nézzen.

A dokumentum behelyezése a drétspiralba (lasd: 18. abra)
* Helyezze a kilyukasztott papirkotegeket a drétspiralra.

* Tavolitsa el a drétspirallal rendelkezé dokumentumot a
spiraltartobal.

A drotspiral sszezarasa (lasd: 19. dbra)
o CsUisztassa lefelé a drotzard gombot (lasd: 13. dbra).

* Tartsa a dokumentumot bal kézzel a spiralcsatornaban ugy,
hogy a drétspiral a lefelé néz6 nyitott véggel (itkdzzon.

* Jobb kézzel mozgassa a spirdlozokart lefelé addig,
ameddig a drétspiral tokéletesen nem zar.

Megjegyzés: Azonos méretli dokumentumok Gsszefiizését
gyorsithatja, ha a gépen bedllitja, hogy ,.emlékezzen” a spiral
zérasanak pontos poziciojara. Ehhez egyszerlien csusztassa
felfelé Utkdzésig a drotspiralzard gombot. Ekkor a drétspiral
nem zérhatd 6ssze a bedllitdson tul (lasd: 13. abra).



A késziilék szallitasa és tarolasa

A késziilék zarolasa (lasd: 20. dbra)

* Nyomja a spiralozdkart a készilék felé, majd hajtsa lefelé
(1).
* Hajtsa le a lyukasztéfogantydt (2).

* A lyukasztéfogantyu rogzitéséhez tolja a szallitasi
védelem két reteszét kifelé (3). Ellendrizze, hogy a
lyukasztéfogantyd ne mozogjon.

* Hajtsa le a dokumentumtamaszt (4).
A készlilék szallitasa és tarolasa (lasd: 21. abra)

Most mar hasznalhatja a lyukasztéfogantyut
hordozéfogantyukeént. Ez lehetévé teszi a készilék egyszer(
szallitasat, és ezutan allo vagy fekvo helyzetben is térolhatd.

Figyelmeztetés: Sériilésveszély! A késziilék szallitasa
elétt mindig ellendrizze, hogy a lyukasztéfogantyu
megfelelden rogzitve lett-e.

Garancia

A termék miikddéséért normal hasznalat esetén a vasarlas
datumat kovetd két éven keresztill vallalunk jotallast. A jotallasi
idészak alatt a ACCO Brands Europe - sajét belatasa szerint
- dijmentesen megjavitja vagy kicseréli a hibas gépet. A
jotallas nem vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(i
hasznalat miatt fellépd hibakra. A jotallas igénybe vételéhez
kérjiik bemutatni a vasarlas datumat igazold dokumentumot.

A hulladéktalca Uritése
Zérja le a készliléket (lasd: 20. abra).

Helyezze a késziiléket 4l helyzetbe, hizza ki a talcat a
kész(ilék aljan, és Uritse ki (lasd: 22. abra).

Tolja vissza a talcat, amig a rugé nem rogziti a helyén (lasd:
23.4bra).

A ACCO Brands Europe altal nem feljogositott személy altal
végzett javitas vagy atalakitas érvényteleniti a garanciat.
Mindent megtesziink annak érdekében, hogy termékeink a
specifikacioban leirtaknak megfelelé teljesitményt nyUjtsak.
Jelen jotallas nem befolyasolja azokat a torvényes jogokat,
amelyekkel ligyfeleink az &ruértékesitésre nézve iranyadd
nemzeti jogszabalyok szerint rendelkeznek.

Atermék az interneten a kdvetkezd cimen regisztralhaté: www.accoeurope.com
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TexHUYecKue xapakTepUCTUKHU

GBC MultiBind 320
Py4Hoit

20 nmetos (CombBind 1 WireBind
21); 30 aucToB (nephopvpoBaHie
4-x oTBepCTHIA)

Cnoco6 nepchopupoBaHma

[ PPOPHPY
TIMCTOB - IIOTHOCTb Gymary 80 rick?

KonuyecTso opHOBPeMEHHO Nepdopupyembix
UCTOB - 060K U3 MBX

2 06nomkv 13 MBX (TonwuyHa
Kampon - 0,2 Mm)

450 nuctos, CombBind
(nnacTmaccoBan rpeenka); 125
netos, WireBind 21 (npymuHa)

MpumepHas TonwKa nepennera (80 ricu?)

(opmar Gymaru Ad, A5, 315 MM

M i paamep i 51 mm CombBind (nnacTmaccosas

TpeGeHKUMpYHHUHbI rpe6etka), 14 mm WireBind 21
(NpyuHa)

OYHKUMA NpeAoTBpaLLeHNA X

3aKknMHMBaKuA Anti-Jam

OTKAt0Yaemble NPOGOIHHKM 7, 0TCOEAMHAEMbIE

BuiGop pasmepa nnacTmaccoBoii rpebeHku/ v/

NPYHUHbI

BbiGop ry6uHbI nona v

[lonontHUTeNbHbIE BO3MOKHOCTH CKnapHas KOHCTPYKUMA
TaapuTHble pasmepbl yeTpoiicTea (BxLUXM)  125x425x425 um
Macca 12440

GBC MultiBind 220
PyyHoit

20 nvctos (CombBind); 30 n1cToB
(nepdopupoBatiue 4-x oTBepCTHIA)

2 06nomkv M3 MBX (TonwmHa
Kampoi - 0,2 Mu)

450 nuctos, CombBind
(nnacTmaccosas rpebenka)

A4, 315Mm

51 mm CombBind (nnactmaccosas
rpebeHKa)

X

DuKeKpoBaHHbie, 21 oTBepeTHe/
4 otBEpCTUA

X

OuKevpoBaHHas mMy6uHa nona
CKnajHan KOHCTPYKUMA
125x425%425 Mm

11,5k

PacnonomeHue petaneu

@ HKHonka duKcauum pasmepa rpebeHKU Un NpyHUHbI
© Mpepoxpansiowee npucnocobnexme pna
TPaHCNOPTUPOBKK

© Perynupyeman HanpaenaioLian kpas dymaru
(nepdopupoBaHme 4-x 0TBEPCTHIA)

@ Perynupyeman HanpaensioLian kpas Gymaru
(nepcopuposanue 21 otBepcTHA)

© [opacrasKa pnA fOKyMeHTa

@ Pouar nepgopauum

@ OTknioyaemble NpoBoAHNKH
(tonbKo pnA mopenu MB 320)

@ Onpepenutenn pamepa rpebeHky
(B nepenneTHOM KaHane)

© [lepiarens rpebeHku

@ MNepenneTHblii KaHan NPyHKUHbI
(tonbKo pns mogenu MB 320)

@ MepennetHbiii pblyar

@ MepdopaumoHHblii karan (4 otBepcTHe)

® MMepdopaumoHHblii karan (21 otBepcTyA)

@ Boibop ry6uHbI nons (Tonbko AnA Mogenu MB 320)
® MMoppoH Ana GymamHbIX OTXOf0B

CneuuasnbHblii HablogeHue

Bnarosapum 3a BbIGop nepenneTHoi MawwwHbl GBC. Mbl ctpemumes
MPOM3BOAMTb KAYECTBEHHbIE NEPENNETHBIE MALMHBI N0 AOCTYMHOV LiEHE.
MaLLMHb! MMeloT MHOMECTBO COBPEMEHHbIX (BYHKLVIA, 0GecnedmBaloLLyX
BE/MKONIENHbIV PE3Y/ILTAT NpY KaMA0M UCTIONb30BaHWK. Mepes nepBbIM
1Cnonb30BaHNEM Batueit MaLLiHbl, MPOCUM NOCBATUT HECKOMBKO MUHYT
YTEHMHO 3TON MHCTPYHLMM.

CoBeTbl N0 UCMOJIb30OBaHUIO

[1nA 331 TbI OT KOPPO3UY 1 0BECIEYEHNA IETKOCTH XOAA MPOGOIHHKN

yetpoiictea MultiBind noKpbITbI 3aBOACKO! CMa3KOM.

+ [epes NepBbIM MCMO/Ib30BaHHEM YCTPOVCTBA PEHOMEHZYETCA BbIMOHNUTL
HECKO/bKO OMepaLyit nepdopvpoBaHHs HeHyHON (CTapoiA) Gymarv ans
CHATIA OCTATKOB Macna ¢ AeTanei.

+ [MpoBepsTe pesybTaTbl NephopupoBaHKA Ha HEHYHHON (CTapoii) Bymare
nepez NephOpPHPOBAHIEM HYKHOTO JOKYMEHT.

* cnionbayiite TOIbKO GMPMEHHbIE PACXOAHbIE MaTEPUasbl U AeTaM
Komnatu1 GBC.

P HagNENALLEM CTIONB30BAHHM N0 HA3HAYEHMIO YCTPOICTBO He TPebyeT

TEX0BCAYHKMBAHNA.

MHCprHU‘MM no TexHUuKe

A

BALLIA BE3OMACHOCTb M BE3ONACHOCTb JIPYT X JIOAEA BAKHbI
117 HOMMAHWI ACCO BRANDS EUROPE. B 3TOW MHCTPYKLIMK 11
HA YCTPOMCTBE COLEPHATCA BAMHbIE YHA3AHWA MO TEXHWKE
BE30MACHOCTW. BHUIMATE/IGHO NPOYMUTAWTE 3TN YKASAHKA.
OGpariTe BHUMaHKe, 4To ycTpoicTso MultiBind npegHasHadeHo
VCKNIOYUTENBHO AN NepdOpUPOBaHKA 1 nepeneta bymaru u
NOAMBUHAAXAOPUAHBIX (TBX) n1acTiKoBbIX 06M10MeK. Kcnonbayite

JaHHOE YCTPOVCTBO TO/IBKO MO Ha3HaYeHMIo 1 He paboTaiiTe ¢ Apyrimm

Mmarepvanamu. CoBnioeHue aTix ycnoBuii 06ecneymT oNroBEYHOCTb

YCTPOIACTBA 1 NPEAOTBPATHT NOBPEIK/EHHUE MEXHUYECKNX feTanew 1 y3nos

NIEPENAETHO MaLLMHbI.

* [17q T0r0, 4TOBbI HE NEperpyaTb MaLlMHY, Nepef NpoG1BaHMEM OTBEPCTHIA
03HaKOMTECH C MHDOPMALEN O NEPOPALMOHHbIX BOBMOKHOCTAX
MaLLMHbI. 3Ta MHGOPMALA COREPHNUTCA Ha NEPeAHeN NaHeNM MaLLMHbI.

* [Mpv NPo6MBKe 0GOIEK 13 NOAMBUHIAXA0PUAR / NOAMNPONANEHA
PEKOMEHZYETCA BCTaBNATH 0BNI0MKKY, KOTOPYIO HEOBXOANUMO NPOGHT,
BMECTE C /MCTamMu Bymaru, NPUIOKEHHbIMM C 06EUX CTOPOH OBNOHKM.

* HE nonyckarite, 4T06bl Npv NPOGHBaHUY OTBEPCTHI MPUCYTCTBOBAM
MeTaNMYECKHE NPEAMETbI, TaKWE KaK CKOBKY W CKPENnKM AnA Bymar.

* PerynapHo 0nopomHAliTe NOAA0H ANA OTXOR0B.

* YbeauTeCh, Y10 BO BPEMA paboTbl MallnHa yCTaHoB/eHa Ha NA0CKOW
HEnoABMIKHOM NOBEPXHOCTH.

* HuKoraa He NogHUMaiTe MaLLKHY 38 PYKOATKY AN NPOBMBAHKMA OTBEPCTHN.
[1nA 37OV LieAM MCNONb3YiATe Py4KI Ha BOKOBO CTOPOHE MALLIMHBI.

+ [1n5 T0r0, 4T0GbI U30EMATL HecHacTHbIX cny4aes, HE gonyckarite
n1onagaHuA NanbLies B KaHan A1 CKPENAEHNA NPOBOMOKOM.

* Matuny 1A CKpennenusa 610K0B 3anpelLaeTca yCTaHaBMBaTb B
MOMELLEHHAX, T3 B CBA3M C OCOBEHHOCTAMMU TEMNEPATYPHO-BNAKHOCTHOrO
peximMa BO3MOKHO 06pasoBaHie KoHAeHcaTa. MakcumMansHo aonycTvman
Temneparypa oKpyatoLLelt cpeppl: ~40°C.

6e3onacHoOCTH



MoproToBKa ycTpoiicTBa K pa6oTe
* YCTaHOBMTE YCTPOWMCTBO Ha POBHO TBEPAOM NOBEPXHOCTH.

* [logHUMMTE NOACTABKY ANS AOKYMEHTA (OHa CNyMHT
KpbILLKOM ycTporcTBa) (cM. puc. 1.1)

* oTAHUTE /iBa pblyara NpesoXpaHsoLLEro NPUCNOCOBNEHHS
[/19 TPAHCOPTMPOBKM MO HANPABEHMIO K LIEHTPY (CM. pHC.
12).

* [lepeBeguTe pbiyar nephopaLmm B BEpXHEE NONOKEHWE 10
ynopa (cm. puc. 1.3).

* [lepeBefuTe NEpenneTHbIN pbiyar B BEpXHee NONOKEHe
Fo ynopa. A yao6cTBa nonb30BaTeNA NpyMuHa 0TBOAUT
nepenneTHbIA pbiyar Ha HECKONbKO CAHTUMETPOB B CTOPOHY
(cm. pue. 2).

Tenepb ycTporcTo MultiBind roToBo K MCnonb3oBaHmio.

Mepdgopauua Ha 4 oTBepcTUA
YcTaHoBKa HanpaensioLLelt Kpaa Bymaru (cum. puc. 3)

Mepdopuposanne

* Horga pbiyar nepgopaLn HaxoauTcA B BEPTUKAEHOM
MOJIOKEHNN 3arpysuTe bymary B nepdopaLyoHHbIi
KaHan Ha 4 0TBepCTMA (MaKCHMabHOE KOMMYECTBO
JMCTOB Bymark nnoTHoCTbIo 80 r/cm? - 30), BbipaBHUBasA
CTPaHMLbl N0 HanpaBAAloLWen Kpas bymaru (cM. puc. 4).

* OnycTuTe pbiyar nepdopaviu. BepHute pbiyar B
MCXOAHOE NOMOKEHHE (CM. puC. 5).

* U3Bnekute [LOKYMEHT C NpoAenaHHbIMU OTBEPCTUAMM.

Mepdgopauuna Ha 21 oTBepcTUA ANA
nepensieta rpebeHKoI/NpyHUHON
(21 npamoyronbHoe oTBepcTUE)

YcraHoBKa HanpasAstoLLeit kpas Gymaru (cM. puc. 6)
YcraHoBKa my6uHbI nonA (ToNbKo Ana mogenn MB 320)

* YcTaHOBUTE HEOBXOAMMYIO FTy61HY NONA MPU MOMOLLM
PYHOATKM, PACMONOKEHHO CnpaBsa oT NephopaLyoHHOro
KaHana. (MpaswnibHO BbIGpaHHas mMy6uHa nons
rapaHTMpyeT NerKoCTb NepencTbIBaHNA CTPaHML,
AOKYMeHTa.) (CM. puc. 7)

Pa3mep rpe6eHKM, MM 6-8 10-12 14-19 22-51

ny6una nona 1 2 3 4

Mepdopuposanue

* [ocTasvB pblyar nepopaLmn B BEPTUKAIbHE
MOOeEHHe, 3arpyanTe Bymary B nepdopaLOHHbIi
KaHan Ha 21 0TBepCTUsA (MaKCMMasbHOE KONMYECTBO
NMcToB Bymary noTHocTbio 80 r/cm? - 20), BblpaBHMBas
CTpaHMLibl N0 HanpaBAAoLei Kpas bymaru (cM. puc. 8).

* OnycTuTe pbiyar nepgopaLii. BepHute poiyar B
ICXOZHOE NOMOKEHME (CM. puc. 9).

* /3BN1eKuTe OKYMEHT C BbINONHEHHOM nephopaLyei.

ApanTtauma HaCTpoeK nepenserta

YerporicTao MultiBind 320 ocHalLeHo 7 0TK/I04aeMbIMM
NPOGOHUKAMH, YTO NO3BOAISIET BbIMOMHATL NEpPdOPUPOBaHIe
JUCTOB PasM4HOro opmata (Hanpumep, A5).

[ins HACTPOVKKM NPOGONHUKOB HEOBX0AMMO (CM. puc. 10):
* NOAHATB NPO3PaYHYI0 KPbILLKY;

* HaMaTb KHOMKY, COOTBETCTBYIOLLYIO Kam oMY NPOBOAHUKY
(KHOMKa BHM3 = MPOGOMHHK YCTAHOB/IEH, KHOMKA BBEPX =
NPOGOVHNK OTBE/EH).

MpumeyaHue. MPoGOMHNMKI MOKHO OTBECTH 1 U3MEHUTb HX
NO/IOMEHME, TOMBKO KO Phivar nephopaL1 HaxoauTes B
MOAHATOM NOSIOHEHHH.
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Mepennet rpe6eHKOM

Bbibop HymHOro pasmepa rpebeHku (cM. puc. 11)

* BcTaBbTe BECh JOKYMEHT B NEPEMETHbIM KaHas.
OnycTiTe NepenneTHbIA pblyar BHA3 1 NOCMOTPUTE
COOTBETCTBYIOLWI pa3mep rpebeHKy B TabmLe Ha
MOABMIKHOM NPUKMMHOM NnaHKe. Mpn HeobxoAUMocTH
nepennecTv 6onee 125 MCTOB Gymaru NOTHOCTbIO
80 r/cm? (rpeGeHKa 6onblue 14 MM) BOCMONb3YMTECH
NPUBELEHHON HUME TabNLEN.

Makc. yucno Pa3mep
nMcToB | rpeGeHK, MM
145 16
165 19
195 22
225 25
240 28
280 32
330 38
390 45
450 51

YcTaHoBKa M OTKpbITHE rpebeHki (eM. puc. 12)

* YCTaHOBMTE NNACTMACcCOBYI0 rPeBeHKY B AepiaTenb
OTKPbITON CTOPOHOM BBEPX.

* OnycTUTE NMepenieTHbIM pbivar BHK3, YTO6bI MOAHOCTbI0
PACKPbITL IPEBEHKY W NOMY4MTb BOSMOMHOCTb JIETHO
BCTABMTb JIMCTbI, KOTOPbIE HEOBXOAMMO NEPEnecTu.

Mpumeyanue (tonbko pna mogenn MB 320). [nsa
BbINO/IHEHMA 6bICTp0F0 nepenneta UAEHTUYHbIX
JOKYMEHTOB MOMHO HaCTPOUTb YCTPOMCTBO Ha

«3anoMnHaHne» TOYHOro NOIOHEHUA PACKPbITUA I'pe6eHKVI.

[ing 3TOr0 HEOGXOAMMO NPOCTO NEPEABUHYTL BUKCATOP
rpebeHKky oT cebs Ao ynopa. Tenepb CTENEHb OTKPbITUA
rpebeHKH He NPeBbICUT YCTaHOBIEHHOE BaMM 3Ha4yeHNe
(cm. puc. 13).

YcTaHoBKa nepdoprpoBaHHoit Gymary B rpebeHKy (CM. puc.

14)

* BeTaBbTe Kamayio CTOMKY nephopupoBaHHoit Gymaru B
rpeGeHKy.

3arpbiTiie rpeberky (cm. puc. 15)
* [lepemecTTe NepenneTHbIA pbiyar 06paTHO A0 ynopa.

* BbIHbTE NepeneTeHHbIN JOKYMEHT M3 yCTPONCTBA.

BbinosiHeHWe nepensieta npu
nomouim 21-neT1eBoi NpPyHUHbI
(TonbKo anAa mopenu MB 320)

MpyMMHbI MPeAHA3HAYEHbI AR OZHOPA30BOI0 UCTO/b30BAHNA.
B 0T/Mume OT NacTMACcCOBbIX FPE6EHOK MX Heslb3s MOBTOPHO
OTKPbITb M 3aKPbITb.

Bbi6Op Hy¥HOro pasmepa npyxuHsl (cM. puc. 16)
* BcTaBbTe [JOKYMEHT B NepenneTHbIi KaHan.

* OnycTuTe NEPEnNETHbIA pblyar BHU3 1 NOCMOTPUTE
COOTBETCTBYHOLLMIM Pa3mMep NPyHHHbI Ha LKane
MOABHIKHOM MPUKUMHOM NNaHKM.

YcTaHoBKa NPYWHbI B fiepratessb (cM. puc. 17)

* YCTaHOBUTE NPYMMHY B AepaTene TaK, 4tobbl ee
OTKpbITasA YacTb Oblna HanpaB/eHa B CTOPOHY NepeaHe
naHe/n ycTpoicTsa

YcTaHoBKa OKyMEHTa Ha MPYHHHY (CM. puc. 18)

* BcTaBbTe Kamayio CTOMKY nephopupoBanHoi Gymark Ha
MPYHUHY.

* 13B/IEKUTE [LOKYMEHT C NPYKUHOW U3 iepIKaTens.
3aKpbITve NpyHmHbI (CM. puc. 19)

* [epemMecTUTE KHOMKY GUKCALMM NPYMMHbI BHUA3 (CM. PUC.
13).

* YiepHMBaiiTe JOKYMEHT NIEBOM PYKOM B NepenneTHoM
KaHasie TakuM 0Gpa3oM, YToBbI NPYHIMHa 0cTaBanach
MOBEPHYTON OTKPbITBIM KOHLIOM BHU3.

* [paBoii pyKoW OnycKawnTe NepenneTHbIN pblyar Ao Tex
nop, NoKa NpyuHa He ByAET MaeabHo 3aKpbITa.

Mpumeyanme. [1n5 BbINoAHeHWs GbICTPOro nepenneta
MAEHTUYHBIX LOKYMEHTOB MOKHO HACTPOWTb YCTPOMCTBO HA
«3aNOM1HaHWE» TOYHOTO NOMOKEHNA 3aKPbITUA NPYHMHbI.
[lns aToro HeoGXOAMMO NPOCTO NEPEABHHYTL BHKCaTOP
MPYMMHbI OT ce6A A0 yriopa. Tenepb CTeNeHb 3aKpbITUA
MPYMMHbI HE NPEBLICHT YCTAaHOBNIEHHOE BaM 3HaYeHMe
(cm. puc. 13).



U

TpchnopTM POBKa WU XpaHeHue OHOPOH(HEH ue nogaoHa gnAa
yCTpOMCTBa GyMamHbIX OTXOA0B
®uKcayms yeTpoiicTsa (cm. puc. 20) 3aduKeupyiite ycTpoiicTso (cM. puc. 20).
* [loTAHWTE NepeneTHbIA pbiyar B CTOPOHY YCTPOICTBA 1 YcTaHoBWTE YCTPOMCTBO B BEPTMKA/IbHOE NONOMKEHIE,
YCTaHOBWTE Ero B HUMHee nonomeHue (1). BbITALLMTE MOAAOH M3 HUIKHEN YacTH YCTPOCTBA U

+ ONYCTHTE BHMS pbiar nepdopaLH (2). OYMCTMTE €ro OT OTXOAOB (CM. pUC. 22).

BcrasbTe nogA0H 06paTHO A0 LWEYKa NPYHHHbI (CM. pyC.

* [lotAHKTE fiBa pblHara npeaoXpaHAoLero 23)

npMUCNOCOBNEHNA ANA TPAHCTIOPTUPOBKM B CTOPOHI,
4T0BbI 3aMKHYTb pbiyar nepopavmy (3). YoeanTecs,
4TO pbi4ar nepdopaLn HaAEKHO 3adUKCHPOBAH U He
ABUraeTcs.

o CNOMUTE NOACTABKY ANA JOKYMEHTOB (4).
TpaHCnopTHUPOBKa UK XpaHeHKe yCTpoiicTsa (cM. puc. 21)

Tenepb Bbl MOKETE UCMIONb30BAT phivar nepdopaumy B
Ka4ecTBe PyyKM 4N TPAHCMOPTUPOBKH. 3TO N03BONSET
JIETKO TPAHCMOPTMPOBATb YCTPOMCTBO 1 XpaHHTb €ro B
BEPTUKA/IBHOM /I FOPU3OHTA/IEHOM MOIOHEHNH.

BHumanue. Puck TpaBmupoBaHua! Mepep,
TPaHCNOPTUPOBKOW YCTpoiicTBa 06A3aTeNIbHO
npoBepbTe, HAAEKHO 1M 3aMKCUPOBAH pblyar
nepgopavmu.

FapaHTUiiHblEe 06A3aTenbcTBa

lapaHTus Ha faHHOe U3fienne COCTaBAAET 2 rofa C MOMeHTa OTMETKM 0 fjaTe Npogamm 0bsa3arensHo. NposeaeHre peMoHTa
€ro NpoAav Npu YC0BUM NPaBMbHOM 3KCyaTaumu. Bo HeaBTOPK30BaHHbIM NEPCOHAIOM NPEKpaLLaeT AercTB1E
BpEMS rapaHTuiHoro nepuoga Komnaxua ACCO Brands rapaHTUiHbIX 0653aTenbeTB. Mbl cTpeMUMEs 0becneymTb
Europe npoBoguT No CBOEMY YCMOTPEHMIO BecnIaTHbIi BbICOKWE 3KCM/lyaTalMOHHbIe CBOVCTBA M3[EMsA COrNacHo
PEMOHT U/ 3aMEHY BbILLEALIMX 13 CTPOS MaLLMH. NpefoCTaBNEHHON CneumduKaLmu. [laHHble rapaHTUiHble
[laHHaA rapaHTVA He pacnpOCTPaHAETCA Ha NONOMKH, 0653aTebCTBA He BAMAIOT Ha npasa noTpeoutene,
BbI3BAHHbIE HEMPaBW/IbHOM SKCMyaTaLMel MaLMHbI YCTaHOB/EHHbIE MECTHBIMK 3aKOHOAATE bHbBIMM OpraHaMu.

€6 1Cro/b30BaHWEM A Apyrux Lenen. MpegocTtaBneHue

MHbopmaums 0 JaHHOM 3[ENMM HAXOAWUTCS Ha CaiiTe WWw.accoeurope.com
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ACCO Service Division
Hereward Rise, Halesowen, West Midlands, B62 8AN
Tel: 0845 658 6600, Fax: 0870 421 5576
WWW.acco.co. uk/service

@ ACCO France
Service Aprés-Vente
Tel: 0820 872 356, Fax: 03 80 68 60 49
contact@vmbs.fr
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Tel: +49 7181/887-420, Fax: +49 7181/887-498
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@® Isaac Peral 19, 28820 Coslada (Madrid)
Tel: 91 669 9391, Fax: 91 672 07 11
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Via Pietro Nenni 13, Settimo Torinese (TO)
Tel: +39.011 896 11 11, Fax: +39 011 896 11 13
assistenzaitalia@acco.com

ACCO Brands Benelux B.V.
Peppelkade 64, 3992AK Houten, Nederland/Les Pays-Bas
Tel: 0800-73362, Fax: 02-4140784
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@ XERTEC a.s.

@® U Tovéren, 770/1b, 102 00, Praha 10, Ceska Republika
Tel: +420 271 741 800, Fax: +420 271 743 143
www.xertec.cz

SERWIS ACCO
05-300 Mirisk Mazowiecki, Ul. Grobelnego 4, Polska
Tel: +48 25 758 11 90, Fax: +48 25 758 11 90

@ ACCO Hungéria Kit
Budapest, Ocsai (it 4., 1239, Hungéria
Tel: +36 1 283 1645, Fax: +36 0 283 0928

r',. A Te/IbCTBO
«AHKO [oitunanp FMBX u KO. KIM»
Poccus 105005, MockBa, [leH1coBCKuiA nep., A.26
Ten: (495) 933-51-63, Pakc: (495) 933-51-64

@ «Monurpaduueckue cucTeMbl»
yn. HabepexHo-Kopyesarckas, 78, r. Kues, 03035, YkpanHa
Ten.: (+38) 044 252-7103, (+38) 044 252-7104

ACCO Australia Pty Ltd
Level 2, 8 Lord Street, Botany, NSW, Australia 2019
Tel: +61 2 9700 0180, Fax: +61 2 9700 0195
sales.au@acco.com

@ AcCCo Osterreich
Sallmann Birotechnik GmbH, Schumacherstr.13, 5020 Salzburg
Tel: 0662 4345 160, Fax: 0662 4345 164
bachinger@sallmann.at

@ ACCO Schweiz
ABC Biirotechnik AG, Winkelbtiel 4, 6043 Adligenswil
Tel: 041 375 6060, Fax: 041 375 6061
bl@abc-buerotechnik.ch

ACCO-Rexel Ltd
Clonshaugh Business & Technology Park, Clonshaugh, Dublin 17, Ireland
Tel: 01 816 4300, Fax: 01 816 4302
information-ie@acco.com, www.accorexel.ie

GBC Asia Pte Ltd

47 Ayer Rajah Crescent, #05-08/17, Singapore 139947

Tel: +65 6776 0195, Fax: +65 6779 1041
webmaster@ghcasia.com.sg

GBC-Japan KK.
14F Harmony Tower, 1-32-2 Honcho, Nakano-ku, Tokyo 164-8721
Tel: (81)-03-5351-1801, Fax: (81)-03-56351-1831
serv@ghc-japan.co.jp, www.gbc-japan.co.jp

ACCO Brands Europe
Oxford House
Oxford Road
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